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Tirkiye’de AB siirecinde ve diinyadaki gelismeler karsisinda ihtiya¢c duyulan en dnemli
konulardan birisi kaynaklarin akillica kullanilmasidir. Bu durum siyasal ve ekonomik aktérler
tarafindan yatinim, tretim ve istihdama yonelik reformlarin hayata gecirmesine baglidir. Bir
tlkenin calisan niifusunun giicli bir yapiya sahip olmasi llkenin kalkinmasinin temel unsuru
olarak goriilmektedir. Glinimiizde Tirkiye’nin de dahil oldugu birgok tilke issizlik sorununa ¢ézim
bulmak icin miicadele vermektedir. Issizlik konusunda basariy1 yakalayan iilkeler gelismis
kategorisinde yer almakla birlikte bazi gelismis Ullkeler de issizlik sorunuyla basa ¢ikamamis
durumdadir.

[stihdamin artinlmasi ydntemlerinden biri girisimciligin gelistirilmesi ve yeni isletmelerin
kurulmasimn saglanmasidir. Ulkelerin ekonomilerini disa bagimhiiktan kurtarmalarimin ve
Uretime dayaliolarakisleyen biryapi kurmalarininen énemliaraci girisimciligi tesvik etmek olarak
ortaya ¢ikmaktadir. Girisimcilik sadece bireysel karar alicilarin kariyer planlamalar1 agisindan
degil aynm zamanda ekonomik gelismeden sorumlu olan aktérler i¢in de 6nem kazanmistir.
Ekonomik ve sosyal kalkinmada girisimcilik giinimiizde en etkin araclardan biridir.

Tirkiye’de ekonomik alanda biyiik bir degisim yasanmaktadir. Bélgesel kalkinma stratejilerinin etkisiyle
Tirkiye’de yapilan yatirnmlar dogu ve giineydogu bolgelerine dogru kayma egilimindedir. Gergeklestirilen
yatirimlar ile bu bolgelerde yer alan iller de ekonomik olarak kalkinmaya baslamistir. Bu noktada Diyarbakir ilinin
bir an 6nce 6n plana ¢ikarilmast ve potansiyel yatinmcilarin dikkatinin cekilerek ile yatirnm yapilmasinin
saglanmasi gerekmektedir. Bu proje sonundailde yatirim yapmay1 hedefleyen girisimcilerinilicin dogru ve kazanch
sektorlere yonlendirilmesi saglanacaktir. Boylelikle ilin ekonomik kalkinmasi icin yapilacak calismalara projenin
bitimiyle yon verilmeye baslanacaktir. Bu sayede ilin ve dolayisiyla TRC2 Bélgesi'nin sosyo-ekonomik gelismesine
katkisaglanacaktir.

Bu kapsamda, Karacadag Kalkinma Ajansi tarafindan 2013 Yili Dogrudan Faaliyet Destegi Programi
kapsaminda desteklenen projenin amaci Diyarbakir'da faaliyet gésteren imalat sanayindeki firmalarin hammadde
ve yardimci malzeme kullanim potansiyellerini tespit etmek, bu sayede Diyarbakir'da yeni yatirim yapacak
girisimcilere mevcut firmalarin girdi ihtiyaclarini giderecek yatirim yapmalarint 6nermektir. Proje cercevesinde
Diyarbakir ilindeki imalatg1 200 firmanin kullandig hammaddeler, miktarlari, alis fiyatlari ve tedarik ettikleriiller
tespit edilmis, daha sonra yapilan analiz sonucunda 3 adet yatirim potansiyeli olan hammadde belirlenmistir.
Potansiyel yan sanayi yatirimlari belirlenirken ildeki birden ¢ok firmanin ortak kullanimi, kullanma miktarinin orta
6lcekli bir yatirim icin yeterli talebi olusturup olusturmayacagi, yatirimin biyiikligi géz éniine alinarak karar
verilmistir.

Hazirlanan fizibilitelerin bazi kisitlar1 ve belirsizlikleri mevcuttur. Yatirimi yapacak yatirimci ve ne zaman
yapilacagi konulari belirsizlik, detayli pazar bilgilerinin olmamasi belirsizlik olarak goriilmektedir. Bu belirsizlikler
ve kisitlar altinda hazirlanan raporlarda duyarlilik analizleri yapilmasi, gelecekte ortaya cikabilecek degisimlere
karsi raporlarin kullanim degerini artirici olumlu bir unsur olarak gériilmektedir. Ancak, yukarida acik bir sekilde
ifade edilen kisitlar altinda hazirlanan fizibilite calismalarinin, 6zel sektor icin yol gdsterici bir dokiiman olarak
degerlendirilmesi ve uygulama asamasi dncesinde yukarida sézi edilen konularda ilave calismalar ile raporlarin
giincellestirilmesi gerekmektedir.



Diyarbakir ilinde polipropilen cuval tretim tesisi kurmak

Un, yem, seker vb. firmalara déniik yan sanayi tiriin olarak 107 gram agiliginda Polipropilen

cuval Uretimi

Diyarbakir ili Organize Sanayi Bélgesi

3 vardiya 24 saat esasina gore yillik 10.000.000 adet pp ¢uval liretimi

2.171.884 TL

14 ay

1.yilicin % 60

Tam zamanl 38 kisi

3.yililk ceyrek

% 50

% 32

3.604.578 TL

222.243 Plastik cuval imalati



Ambalaj, icine konulan drini koruyan, en temiz ve en giivenilir kosullarda tiiketiciye ulasmasin
saglayan, tasinmasin1 ve depolanmasini kolaylastiran degerli bir malzemedir. Bir ambalajin temel
fonksiyonlariicermek, korumak, muhafaza etmek, tasimak, bilgi vermek ve satmak olarak 6zetlenebilir.

Tarih 6ncesi donemlerde sarap tasimak amaciyla kilden yapilmis olan amforalar sinai ve sevk ambalajin
ilk 6rneklerini teskil etmektedir. Tiiketici ambalajinin ilk 6rnegi ise eski Misir’da parfim tasimak amaciyla
kullanilan cam siselerdir. Ayn1 dénemlerde cam ve kil disinda kullanilan bir baska ambalaj cesidi de tulum
olarak bilinmektedir. Ambalaj, triinlerin disaridan gelen etkilere kars1 korunmasini, kolay tasinmasini ve
depolanmasini saglamak amaciyla agag, cam, metal, plastik, oluklu mukavva, kagit/karton gibi ana
materyallerden olusan ve bdylelikle Griini tamamlayan ¢ok 6nemli bir unsurdur. Ambalajlamada ana
malzemeler dogrudan kullamldigr gibi kimi zaman zaman birbirleriyle baglanarak ya da iki ylzeylerine
kaplama yapilarak fleksibl ambalaj olarak da kullanlabilirler. Kullanilan ambalajlama teknikleri ve hangi cesit
ambalajin daha ¢ok tiiketildigi, tilkelerin medeniyet seviyelerinide ortaya koyan ayri bir unsurdur-.

Ambalajlar kullanim alanlarina gére asagidaki sekilde simiflandirilmaktadir: :

Nihai tiiketiciye satilirken Uriinii cevreleyen ambalajdir. Uriinle
dogrudan temas halinde olan ambalaji ve satis birimini tamamlamak icin gereken diger ambalaj
bilesenlerini (Kapak, etiket vb.) kapsamaktadir.

Satis ortaminda kolay tasima uygulamalari icin satis birimlerini
derlemek amaciyla kullanilan ambalajdir. Bu islem, tiiketiciye satmak dzere drinleri gruplandirmak
suretiyle yapilabilir (Shrink film, oluklu mukavva kutu vh.).

Tasima/nakliye esnasinda olusabilecek fiziksel hasarlari énlemek icin bir

dizi satis biriminin ya da ikincil ambalajlarin tasinmasini/nakliyesini kolaylastirmak amaciyla kullanir (Oluklu
mukavva kutu vb.).

Ambalaj tarih boyunca ¢esitli formlar almis ve farkli maddelerden Uretilmistir. Ambalajin en yeni formu ise

plastik ambalajdir. Ilk yapay plastik 1838 yilinda Alexander Parker tarafindan hazirlanarak,1862 yilinda Londra'daki
Biylk Uluslararast Fuarda sergilenmistir. Bu plastigin, fildisi gibi dogal malzemelerin yerini almas1 planlanmis ve
"parkesin” olarak isimlendirilmistir. Plastiklerin ambalaj uygulamalarinda kullanilmaya II. Diinya Savasi'ndan sonra
baslanmistir.1950'li yillarda yaygin olarak kullanilmaya baslayan plastik ambalajlar 1970'den giiniimiize gelinen
donemdeise artarakivme kazanmistir-.

Demircioglu, I. Ambalaj Sektérii Profili, Istanbul Ticaret Odasi Etiit ve Arastirma Subesi, Subat 2003.
http://www.ambalaj.org.tr/tr/ambalaj-ve-cevre-ambalaj-nedir. html
http://www.ambalaj.org.tr/tr/ambalaj-ve-cevre-ambalaj-nedir.html



Plastikler, zor hava sartlarina ve korozyona karsi dayanikli malzemelerdir. Cope atildiklar
zaman ciirimez, paslanmaz, ¢o6ziinmez, biyolojik olarak bozulmaz ve dogada bozulmadan uzun yillar
kalirlar. Hatta bazi plastikler dogada 700 yil bozulmadan kalabilir. Bu nedenle, suyun ve topragin
kirlenmesine, sulardaki canlilarin zarar gérmelerine hatta &éliimlerine neden olabilir. Plastik
ambalajlarin geri kazanimi; plastik hammadde kaynaklarinin korunmasi, depolanma siiresi ve hacminde tasarruf,
yeni is alanlarinin olusmasi, atiklarin enerjiye doniisimiiniin saglanmasi, cevrenin korunmasi gibi avantajlar
saglamaktadir..

Bir dnceki bélimde bahsedilen plastik cesitlerine ek olarak son yillarda yenilenebilir hammaddelerden
yapilan biyo plastikler 6ne cikmaktadir. Bircok uygulamada, daha dnce kullanilan fosil plastiklerinin ve diger plastik
malzemelerin yerini alabilmektedirler. Baz1 bilim insanlari ve miihendisler ise, hem bunlar1 geleneksel makinelere
uyarlamaya ¢calismakta hem de biyo plastik malzemelerinyenikullanim bigimlerini arastirmaktadirlar.

Biyo plastikler bircok bitkisel hammaddeden (retilebilmekle beraber, nisasta 6nemli bir yere sahiptir.
Seliiloz ve sekerde diger nemli hammaddelerdendir. Alternatif olarak biyo plastik kullanimina gegmek, su an icin
cok pahali bir secim olarak yorumlanabilir. Yenilebilen hammaddelerden elde edilen malzemelerin maliyetleri
geleneksel plastik malzemelere oranile ikiya da dort kat pahali oldugu gozlemlenmektedir.

Yenilebilen kaynaklardan elde edilen biyo plastikler, petrol ya da dogalgazdan elde edilen sik kullanilan
diger ticari polimerlerin var oldugu plastik endiistrisinde, az da olsa kendilerine yer edinmis gériinmektedirler. EN
13432 no.lu standarda gdre kompostlanabilir bu malzemeler, 6zel sartlar yerine getirildiginde kompost haline
dondstirilebilirler.

Diger bir malzeme olan oxo bozunur plastikler ise, petrol Griinlerinden elde edilen polimer bazl
malzemelere katki maddeleri eklenerek dayanikliiginin disiriilmesi gibi yontemler ile Gretilmektedir. Bu tiir
malzemelerin tiretiminde baz alinabilecek bir standart heniiz yayinlanmamistir. Dolayisi ile iretimleri sirasinda
dikkat edilecek kosullar, kullanimi sonrasinda nasil bertaraf edilecegi, cevreye olumsuz bir etkisinin olup
olmayacagi konular1 tartismalara agiktir. Yapilan arastirmalardan bu malzemelere yonelik mekanik 6zelliklerinin
daha zayif oldugu, katki maddelerinin, malzemenin kalorifik degerini dustirdigi tespit edildigi (Bu durumun AB
genelinde 6nemli bir geri kazanim yontemi olan yakma icin bir engel oldugu), bu malzemelere yonelik bir standart
olmadigi gibisonuclarortaya cikmistir:.

http://www.izto.org.tr/portals/0/iztogenel/dokumanlar/teknoloji_ve_yaraticiligin_prim_yaptigi_sektor_p_elmas_26.04.2012%2018-
49-45.pdf
http://www.ambalaj.org.tr/tr/ambalaj-ve-cevre-yeni-malzemeler-biyoplastikler-ve-oxo-bozunur-plastikler. html



Ambalaj sektdriiniin en temel 6zellikleri; girdi giris-cikisinin cok olmasindan dolay1 son derece dinamik bir
sektor olmasi, teknolojik gelismelere ve yeniliklere son derece acik olmasi ve kar marjlarinin diisiik olmasidir.
Yaraticiigr kuvvetlendirici taraflar olan sektdrde fark yaratmay1 basaran firmalar pazar paylarinda 6nemli artis
kaydedebilmektedir. Ancak her sektérde oldugu gibi ambalaj sektdriiniin de sorunlari mevcuttur. Sektériin temel
dzellikleri arasinda belirttigimiz yaraticilik faktorii zaman zaman dizayn gelenegiyle kisitlanmaktadir. Hammadde
ve malzemelerde kalite ve standart sorunlari yasanmakta, tiretim maliyetleri yiikselmektedir. Ayrica sektorde
yetismis eleman bulma sikintistmevcutture.

Teknolojik gelismeler, tasarim calismalari, malzeme ve formlarin cesitlenmesiyle birlikte, plastiklerin
ambalaj sektoriindeki paylari her gecen giin artmaktadir. Genis bir hammadde yelpazesinden iretilen ¢ok cesitli
urlinler plastik ambalaj endistrisinin her alaninda kullanilmaktadir. Bu plastikler, kolay sekil almalari, gazlara kars:
koruyucu ve hafif olmalari ve hijyen kosullarinin kolay saglanmasi nedeniyle, 6zellikle kap, sise, tepsi gibi ambalaj
uretimlerinin en 6nemli hammaddeleri arasinda yer almaktadir. Plastik ambalajlar darbelere karsi dayanikliik ve
kirilma durumunda bile etrafa sacilmama, hafiflik, estetik gortintim ve ultraviyole 1s181na karsi koruma agisindan
cesitli renklerde dretilebilme, seffaflik ve ekonomiklik gibi cok cesitli avantajlari yiiziinden ambalaj sektord icin
vazgecilmez bir yere sahiptir. Plastik ambalajlar, tibbi Girlinler ve ilaglarin steril olarak depolanmasindan, ekmek, et
ve sebze gibi gida maddelerinin raf dmriini uzatmaya ve hassas teknik triinlerin hasardan korunmasina kadar ¢ok
cesitliuygulamalarda kullanilmaktadir-.

Plastik ambalaj petrol rafinelerinden cikan cesitli driinlerin petrokimya tesislerinde islenmesi ile elde
edilmektedir. Diinyada (retilen toplam petroliin sadece %4'G plastik Gretimi icin kullanilmaktadir. Plastik
uretiminde kullanilan bu %4 oraninin ise sadece %3'li plastik ambalaj tiretiminde kullanilmaktadir. Plastikler hem
daha az malzeme ile daha cok ambalaj tretilebilecegiicin, hem de sekil verme kolayligindan dolay1 sektoérde daha
datercih edilebilir bir hale gelmistir.

Polyester ailesine ait termoplastik bir malzemedir. Isil islenmesine bagli olarak, amorf (Seffaf) ve yari-
kristal (Opak ve beyaz) malzeme olarak mevcuttur. En 6nemli kullamim avantaji tamamen geri donisebilir
olmasidir.

Demircioglu, I. Ambalaj Sektérii Profili, Istanbul Ticaret Odasi Etiit ve Arastirma Subesi, Subat 2003.
http://www.izto.org.tr/portals/Ofiztogenel/dokumanlar/teknoloji_ve_yaraticiligin_prim_yaptigi_sektor_p_elmas_26.04.2012%2018-
49-45.pdf



PET kalinligina bagl olarak yari sert ve sert olabilir. Cok hafiftir ve iyi bir gaz ve nem bariyeri
olarak kullamlir. Serttir ve darbeye kars1 dayamklidir. Dogal olarak renksiz ve seffaftir. Ince film olarak
tretildiginde, PET siklikla aliminyum ile kaplanir, opak bir hale gelir. PET siseler, milkemmel bariyer
malzemesi olup, 6zellikle mesrubatlar icin cok yaygin kullanim alani vardir. Cesitli boyutlarda icme
suyu, gazl icecekler, meyve suyu ve bitkisel yag siseleri, fistik yagi kavanozu, mikro dalga gida tepsisi
ortiisi, salata kaplar1 PET plastiginden yapilmaktadir. Son yillarda levha uygulamalarida artmaktadir.

Sert ve esnek olarakiki tiir PVC malzemesi bulunmaktadir. Bitkisel yaglar ve sampuan siseleri, camasir suyu
ve seffaf sivi deterjan kaplari, sivi motor yagi siseleri, yapay deriler, pencere temizleme {riinleri, taze et kaplan,
ketcap siseleri, yumusak oyuncaklar, elektriksel yalitimlar, ¢ati malzemeleri, borular ve pencere cercevesi
malzemeleri PVC'den yapilmaktadir.

Kimyasal maddelere, 1s1ya ve asir1 yorulmaya dayanikli bir maddedir. Orta sertlige ve parlakliga sahip
plastiklerdir. Margarin tiipleri, ketcap siseleri, cubuk, basliklar, cips ve biskiivi i¢in posetler, mikrodalga yiyecek
tepsileri,ilac siseleri, yogurt kaplari, sandalyeler, bavullar, haliyapma, halat ve bazi kaplarile kapaklar polipropilen
plastiklerden yapilmaktadir. Ambalajyapiminda kullanilan plastiklerin en diistik yogunluklu olanidir.

Cok yonlid ve amagh kullanilan bir plastiktir. Oldukca sert, kirilgan ve parlaktir. Nispeten diisiik erime
noktasina sahip cok pahali olmayan bir recinedir. Koruyucu ambalaj, yumurta kartonlari, sogutucular, tepsiler, fast-
food ambalaj kaplari, kahve kaplari, yogurt kaplari, video ve ses kaset kaplari, catal ve bicak takimi, su bardagi,
kapaklar, kiiciik botlar ve kopek kaplari polistiren plastiklerden yapilmaktadir.

Evlerde en cok kullanilan plastik tiirtidir. Camasir suyu, deterjan ve sampuan siseleri, motor yagi siseleri,
¢Op torbalari gibi bircok kullanim alani vardir. Geri dondstirilmis PE'den deterjan siseleri, ¢cop kutulari ve benzeri
trtinler yapilmaktadir.

Oldukca saglam ve ekonomik bir malzemedir. Dogal olarak siit rengi gdriinimiindedir. Bu nedenle
berrakligin 6nemli oldugu Grtinlerde kullanilmaz. En ¢ok kullanilan plastiklerden birisidir. Distik maliyetli, kolay
sekillenebilmesi ve kirilmaya dayanikl olmasi nedeni ile genis bir kullanim alanina sahiptir. Plastik tipler, atik
torbalar, kaseler, kablo yalitimlari, kovalar, ince tasiyici torbalar ile siit, su, meyve sulari, sivi deterjanlar, motor
yaglari, camasirsulari, sampuanlar, parfim ve losyon kaplari HDPE’den yapilmaktadir.



Islenmesi, kaliplanmas, 151l olarak sekillendirilmesi kolaydir. Bu tip plastikler modern imalat sektériinde
cok genis kullanim alani olan plastiklerdir. Polikarbonat cok dayanikli bir malzemedir ve kursungegirmez cam
yapiminda kullanilmaktadir. Ayrica bu polimer oldukca seffaf ve 15181 geciren bir yapidadir. Bircok cam tiiriinden
dahaiyiisik gecirgenlik karakteristigine sahiptir. Evlerde kullanilan damacana ismi verilen siseler ve biberonlar da

yine polikarbonat malzemesinden tiretilirler. Darbelere karsi dayanikli olmasibu malzemenin eniyi 6zelligidir-.

2003 2010
Kuzey Amerika 104 133
Bati Avrupa 99 126
Dogu Avrupa 15 24
Japonya 85 105
Latin Amerika 22 28
Orta Dogu 9 11
Giney Amerika 17 25
Diinya 28 37

‘

Kisi basina plastik tiiketiminde diinya ortalamasi2003 yilinda 28 kg; 2010 yilinda ise 37 kg olarak
gerceklesmistir. Kisi basina plastik tiketiminde Kuzey Amerika ve Bati1 Avrupa iilkeleriile Japonya én sirada olup, bu
tilkelerintiketimleri diinya ortalamasinin 4 - 5 kati1 diizeyindedir.

http://www.ambalaj.org.tr/tr/ambalaj-ve-cevre-plastik-ambalajlar.html



Tiiketim Dagilimi 1990 2003 | 2010
Afrika /Orta Dogu 4,0 6,0 5.5
Orta Avrupa 6,0 3.5 4,0
Latin Amerika 4,0 53 5,8
Japonya 12,0 6,0 55
Glney Asya (Japonya haric) 16,5 32,0 36,0
Kuzey Amerika 29,0 25,0 24,0
Bati Avrupa 28,5 22,0 19,5
Toplam 100 100 100

4

1990 yilinda 86 milyon ton olan diinya plastik malzeme tiiketimi, 2003 yilinda 176 milyona, 2010 yilinda
250 milyon tona ¢ikmistir. Bolgesel bazda degerlendirildiginde, diinya plastik malzeme tiiketiminde Japonya
disindaki Giiney Asya, Kuzey Amerika ve Bat1 Avrupa llkelerinin en biiylik paya sahip olduklari gézlenmektedir.

Diinya plastik hammaddelerinin tiilketiminde artis hiz1 en yiiksek mamuller PET ve PC’dir. Diinya plastik
malzeme dretiminde de, tiiketimi yénlendiren Kuzey Amerika, Gliney Dogu Asya ve Bat1 Avrupa tilkelerinin agirlikli
olarak nlerde yeraldiklari goriilmektedir. Diinya plastik tiiketiminiyénlendiren sektérlerin basinda ambalaj sanayi
%29 ile birincisirada olup bunu %24 ile insaat sanayiizlemektedir-.

Tirk plastik sanayisinin diinya plastik sektorii icindeki payr %1,6 dizeyindedir. Diger taraftan Tirkiye
plastik isleme kapasitesi ile Avrupa’da Ispanya’dan sonra 6. sirada yer alirken sentetik elyaf tiretiminde ikinci,
pencere profilinde de di¢clinct siradadir. Plastik sektorti Tirkiye’de en hizli biiyliyen sektérler arasindadir. 2004
yiindaimalat sanayi %10,4, toplam sanayi %9,8 biyiirken, plastik sanayi %12,7 bliyiime kaydetmistir.

Plastik sektoriinde cogu kiiciik ve orta &lcekli firmalar olmak lzere 6.000’ yakin firma faaliyet
gostermektedir. 160 binden fazla kisiye istihdam saglayan plastik sektoriindeki 6.000’e yakin firmanin %63’l
mamul dreticisidir. Bunu %16 ile makine ve donanim, %12 ile hammadde ve yardimci madde dreticileri takip
etmektedir.

http://www.ambalaj.org.tr/tr/ambalaj-ve-cevre-plastik-ambalajlar.html



Tirkiye’de de plastik kullaniminda ambalaj sektorii %36 ile 6ne ¢ikmaktadir. Ambalaj sektdriind %23 ile
yap1malzemeleri, %10 ile elektrik, %6 ile tarim, %4 ile giyim ve ayakkab1ve otomotiv, %17’lik pay ile diger sektorler
takip etmektedir.2004 yiliicin Tiirkiye'de plastik tiketimi 2.9 ton olarak belirlenmistir. Bu rakam ayniyilda Almanya

icin11.2, Italyaicin 7.2, Fransaicin 4.7, Ingiltere icin 4, Ispanyaicin 3.9'dur.

Tirkiye sert plastik ambalaj sanayi, tilkede en hizl1 biiyliyen ambalaj dalidir. Hacim olarak yillik ortalama %
6’lik bir oranda biiylidiigli tahmin edilen sektor, kazandirdigi katma deger acisindan da ambalaj sanayiigerisinde ilk
siralardayer almaktadir. Bugiin sert plastik ambalajlar, basta gida olmak tizere, kimya ve saglik sektorleri gibi bircok

alanda kullanilmaktadir. Degisik sektorlerde kullanilan sert plastik ambalajlar asagidaki gibi simflandirilabilir:

e Sakizve Sekerleme iriinleri,

« Kativesiviyagambalajlar,

« Peynirambalajlan,

« Siutveyogurtgibisitlriinleriambalajlar,

« Etvetavukgibietiriinleriambalajlan,

 Salata, sandvi¢ ve pastane triinlerivb. hazir gidda ambalajlar,
e Meyve-sebze ambalajlari,

» Su, madensuyu, meyvesuyu, gazliicecekler gibialkolsiizicecek ambalajlaridir.

e Kozmetik ambalajlari,

e Swvideterjanlarve benzerisivitemizlik Griinleriicin ambalajlar,

« Kimyasanayiirinlerininambalajlari (Yap1, deri, tekstil, otomotiv, diger kimyasallar icin ambalajlar),
« Ziraiilagambalajlar,

« llacvedigersaghkiiriinlerinin ambalajlaridir.

SEPA (Sert Plastik Ambalaj Sanayicileri Dernegi), Diinyada ve Tiirkiye'de Sert (Rijit) Plastik Ambalaj Sektérii 2007.



Gida ambalajlarinin temel amaci icinde bulundurdugu driiniin bozulmadan, kalite kaybina
ugramadan, dis etkilerden koruyarak tiketiciye ulastirmaktir. Tim bunlarin saglanmasi ancak gida
bozulma mekanizmasi ¢ok iyi 6grenildigi takdirde mimkiindiir. Gida maddeleri ambalajlanmadigi
takdirde %30 kayba ugramaktadir. Bu rakam ambalajlanmasi halinde %2-3’e inmektedir. Bu asamada ambalaj
secimi de 6nemli rol oynamaktadir. Ambalaj se¢iminde hirinci adim igerisine yerlestirilecek gidanin nem veya su
buhar gecirgenligi, oksijen, gaz gecirgenligi gibi 6zelliklerinin ve bunlara ait alt katsayilarinin iyi segilmesidir.
Ikinci adim, gida isleme yéntemi ve bunun icin gerekli 6zelliklerin aranmasidir. Uciincii adimda ulagim, raf émrii ve
depolama kosullarina uygun bir secim yapilmalidir. Raf 6mrd, bir Griintin belirli depo kosullarinda, satilabilir veya
kabul edilebilir kosullarda kalabilecegi siireye denir. Bu siire driiniin &zelliklerine, ambalaj malzemesinin

ozelliklerine,ambalajislemlerine, depolama ve dagitim cevresine, hizmet edilen pazara ve fiyata baghdir:..

Gida ambalajlar dagitim zinciri icerisinde yatay ve diisey carpmalar ile titresim, istif, deforme olma,
delinme, yirtilma, kirilma gibi mekanik ve/veya yiksek veya disiik 1s1, basing, 151k, su gibi iklimsel hasarlarla
karsilasabilirler. Ambalajin en 6nemliislevi gidayi kalitesinden 6diin vermeden, taze olarak tiiketiciye ulastirmaktir.
Bu nedenle secilecek ambalajin gidanin 6zgiin yapisina ve hassasiyetine uygun olmasi gerekmektedir. Ambalaj,
gidanin aroma ve kokusunu hicbir sekilde etkilemeyecek bir yapida olmalidir. Segilen malzemenin gida icerisinde

¢Ozlinebilir olmasive toksik etkilerinin bulunmamasisart tir:-.

Gida ambalajlarinin basiminda dikkat edilmesi gereken hususlar ise su sekildedir:

e BaskiMiirekkebiile Gidanin dogrudan temasiolmamali,

+ Miirekkep Tabakastile Uriin arasinda fonksiyonel bir bariyer bulunmali, (Aliminyum folyo vb.)
e Dogrumiirekkep secilerek migrasyon en azaindirilmeli,

e Dolum maddesive doluambalajintiiketicideki kullanimi géz 6niinde bulundurulmal,

e Kuruma ve sertlesme kontrolleriyapilmalidir.

Demircioglu, [. Ambalaj Sektérii Profili, Istanbul Ticaret Odas Etiit ve Arastirma Subesi, Subat 2003.
Demircioglu, I. Ambalaj Sektérii Profili, Istanbul Ticaret Odasr Etiit ve Arastirma Subesi, Subat 2003.



Et ve et Urlinlerinin ambalajlanmasinda uygulanmasi gereken ayri kurallar bulunmaktadir. Et ve et Grtinleri
cok hizli ve kolay bozulan gida triinleridir. Dolayisiyla tiiketiciye hijyenik olarak tiretilip paketlenerek ulastirilmas:
sarttir. Bu trtinlerde ambalajlama ikici sirada yer alir birinci 6nemi tiretim safhasinin hijyenik olmasi olusturur.
Hijyenik olarak tiretilmis olan et Giriini belirli 1s1larda islenir ve korunur en son olarak da ambalajlanir. Etin asil
bozulma nedeniaeroben bakterilerdir. Bunlarin engellenmesiicin aeroben bakteriicermeyen vakumla paketlenmis

et herzaman daha sagliklidir. Ette dikkat edilmesi gereken dért ana konu vardir:

Ne kadar yiiksek olursa bakteriler o kadar hizla gelisebilir.

Budeger1.0’anekadaryakinolursa bakteriler o kadar hizl1 gelisirler.

Et ambalajlanmadan dnce -1,5 ile O santigrat derece arasinda bulundurulmalidir. Ciinkii ambalajlandiktan
sonra da bu 1sida muhafaza edilecektir. Isimin distkligii mikroorganizmalarin gelisimini negatif yonde

etkilemektedir.

Mikroorganizmalarin gelismesi oksijen seviyesinin simirlandirilmasiyla mimkindir.
Kullanilacak olan ambalaj malzemesi driin tarafindan tiiketilen oksijen ile bu malzemeden gececek oksijen

arasinda dengeyisaglayacak sekilde secilmelidir:-.

Diinya plastik ambalaj sektorii dis ticaret degerlerine bakildiginda 2009 yilinda hem ihracatta hem de
ithalatta diists goriilmektedir. 2010 ve 2011 yillarinda ise her iki kategoride ambalaj sektori dis ticaretinde artis
yasanmistir. 2011 yilinda diinya plastik ambalaj sektéri ithalat1 145,4; ihracati 144,5 milyar dolar olmustur. Aym
yilda sektordeki disticarethacmiise 299,9 milyar dolardir.

Tirkiye’de ise ambalaj sanayi hizli gelisen bir sektordiir. Son bes yilda ortalama % 6 oraninda biiyiiyen
ambalaj sanayi, 2009 yilindaki %5’lik kiictilmenin ardindan 2010 yilinda %17,6’lik biiyiime ile hizl1 bir toparlanma

stirecine girmistir. Hizli kentlesme, niifus artisi, yasam standartlarininyiikselmesi, kadinlarinis hayatina

Demircioglu, I. Ambalaj Sektérii Profili, Istanbul Ticaret Odasi Etiit ve Arastirma Subesi, Subat 2003.



Ulkeler % Pay Ulkeler % Pay
Romanya 98 iran 48
ABD 53 Rusya 47
Bulgaristan 52 Avrupa 47
Glney Afrika 51 Orta ve Dogu Avrupa 46
israil 51 Hindistan 45
italya 50 Almanya 45
Endonezya 50 Irak 45
Suudi Arabistan 49 Polonya 45
Orta Dogu 49 Macaristan 44
Kanada 49 Cek Cumbhuriyeti 43
Fransa 49 Cin 40
Bati Avrupa 48 Tarkiye 40
-y
katihmindaki artis, tiiketim aliskanliklarindaki degismeler, alisveris
merkezlerinin yayginlasmasi ile perakende alisveris egiliminin artmasi,
tiketim drtinlerine olan talep artis1 ve ihracatin artmasi sektériin hizl Sehir E;r;:: Payi (%)
gelismesindeki baslica etkenlerdir. istanbul 540 46,9
Tirkiye'de ambalaj malzemesi ireten yaklasik 3.000 firma | izmir 11 9.6
mevcuttur. Bu firmalarin biyik cogunlugu orta ve kiiciik dlcekli | Ankara 55 4,8
firmalardir. 53 ambalaj Ureticisi is hacmi bakimindan Tirkiye'nin en |Bursa 55 4,8
biyiik 1.000 sirketi arasindadir. Ambalaj sektoriindeki firmalar yogun | Konya 51 b4
olarak Istanbul, Izmir, Bursa, Ankara, Konya, Kocaeli, Gaziantep, Adana, | Kocaeli 47 4,1
Kayserive Manisa’da faaliyet gdstermektedir. Gaziantep 43 3,7
Adana 32 2.8
Sektorde faaliyet gosteren firmalar; plastik, kagit-karton, metal, | Denizli 29 2,5
cam ve ahsap ambalajolmak lizere bes ana grupta tiretim yapmaktadirlar. | Kayseri 23 2
Toplam ambalaj sanayi dretimi yillik miktar olarak 5,5 milyon ton |Diger 451l 166 14,4
civarinda olmustur. 2010 yilinda 7,9 milyar $ olarak gerceklesen sektor | Toplam 1.152 100

baytkligintin 2011 yilinda 9 milyar dolar olarak gerceklesmesi
beklenmektedir.
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Uriin Grubu 2006 2007 2008 2009 2010
Kagit Ambalaj 60.000 60.000 80.000 80.000 117.000
Karton Ambalaj 362.000 415.000 395.000 418.000 503.000
Oluklu Mukavva 1.318.000 1.370.000 1.387.000 1.389.000 1.564.000
Plastik Ambalaj 1.290.000 1.470.000 1.530.000 1.560.000 1.834.500
Metal Ambalaj 302.000 299.500 328.500 309.500 365.500
Cam Ambalaj 553.000 659.000 697.000 567.000 734.000
Ahsap Ambalaj 385.000 385.000 385.000 385.000 420.000
Toplam (ton) 4.270.000 4.658.500 4.802.500 4.708.500 5.538.000

B 4

Ambalaj tiiketimine ait alt gruplar; %39 ile kagit, karton ve oluklu mukavva, %33 ile plastik, %13 ile cam,
%8 ile ahsap ve %7 ilemetal ambalajlardir. Tiirkiye'de plastik ambalaj Gretimi yaklasik 1,8 milyon tonun
tizerindedir. Tiirk PE ve PP dokuma torbalar ve cuvallar sektérii 6nemli tiretim ve ihrag kapasitesine sahiptir:..

Tirk ambalaj sektori kalitede diinya standartlarina ulagmistir. ISO 9000, ISO 14001 ve ISO 22000 alan
firma sayisinda énemli bir artis vardir. Sektorde arastirma ve gelistirme ve bu baglamda yapilan ambalaj tasarimlan
diinya capindarekabet edebilmekicin biyiik 5nem kazanmis durumdadir.

Yirdrliukte olan “Ambalaj Atiklarinin Kontrold Yénetmeligi”ile;

e C(Cevreselacidan belirliolcitlere, temelsart ve 6zelliklere sahip ambalajlarin tiretimi,

» Ambalaj atiklarinin olusumunun &nlenmesi, 6nlenemeyen ambalaj atiklarinin tekrar kullanim, geri déniisiim ve
gerikazammyoluile bertaraf edilecek miktarinin azaltilmasy,

« Ambalaj atiklarinin cevreye zarar verecek sekilde dogrudan ve dolayli olarak alici ortama verilmesinin
dnlenmesi,

« Ambalajatiklarinin belirli bir yonetim sistemiicinde, kaynaginda ayri toplanmasi, tasinmasi, ayrilmasinailiskin
teknik veidaristandartlarin olusturulmasiamaclanmistir:-.

Ekonomi Bakanligi Ambalaj Sektérii Sektor Raporu
Ekonomi Bakanligr Ambalaj Sektérii Sektdr Raporu



o Tirkiye'de plastik ambalaj sektoriinde 1.152 firma mevcuttur.
Bu firmalarin yariya yakini Istanbul'da bulunmaktadir. Toplam
firmalarin 201 tanesi plastik gida ambalaj mamulleri treten
firmalardir.Plastik ambalaj sektoriinde faaliyet gosteren
firmalarin %95'i 200 kisinin altinda calisaniolan kiigiik ve orta
olceklitesislerdir:e.

Tablo 6'da plastik ambalaj sektoriinde faaliyet gosteren
firmalarin sehirlere dagilimi gosterilmistir. Buna gore 2010 yih
verilerine gére Istanbul'da plastik ambalaj sektériinde faaliyet
gbsteren 540 firma vardir. Istanbul'u aym sektérde [zmir, Ankara
ve Bursa takip etmektedir. Izmir'de 111 firma bu sektérde faaliyet
gosterirken Ankara ve Bursa’da bu rakam 55’tir.

Plastik ambalaj sektoriinde cok sayida firma ¢ok

degisik mamuller tretmektedir. Plastik ambalaj sektériinin | 5 ik Fitm

%67’si flexible plastik, %18’i tekstil plastik ve %15’ sert
plastikambalaj mamullerinden olusmaktadir.

Sehir Elar;: Payi (%)

Istanbul 540 469

izmir m 9.6

Ankara 55 4,8

Bursa 55 4,8

Konya 5 bb

Kocaeli 47 4,1

Gaziantep 43 3,7

Adana 32 2,8

Denizli 29 2,5

Kayseri 23 2

Diger 4511 166 14,4

Toplam 1.152 100

B 4
Mamuller 22;156: Ton Adet (Bin)
205 200.639 -

Levha 137 128.243 -
Sise ve Kaplari 235 86.589 2.008.991
Muhafaza Kaplari 543 279.737 1.648.000
Ambalajlik Torbalar | 734 493.000 841.000
Toplam 1.854 1.188.208 | 4.497.991

‘

http://www.izto.org.tr/portals/O/iztogenel/dokumanlar/teknoloji_ve_yaraticiligin_prim_yaptigi_sektor p_elmas_26.04.2012%2018-

49-45.pdf



Ambalaj Sanayicileri Dernegi kayitlarina gore plastik ambalaj sektdr Giretiminin toplam ambalaj sanayinin
icinde %34 paya sahip oldugu goriilmektedir. Diger taraftan 2010 yilinda, plastik ambalaj sektortiniin toplam
plastik tiketimiicindeki payinin énceki yillarda oldugu gibi %40 civarinda gercekleserek tiretimin 2,5 milyon tona
ulastigi tahmin edilmektedir.2011 yilinda 2,7 milyon ton ve 10,7 milyar $ olan plastik ambalaj malzemeleri toplam
tretiminin 2012 yilinda miktar bazinda %7, deger bazinda %2 artarak 2,9 milyon ton ve 10,9 milyar dolara cikmistir.
Plastik ambalaj mamulleri Giretimi, toplam ambalaj mamulleri Giretimi icinden miktar bazinda yaklasik %34 pay
almaktadir.

Yerelde rakiplere ve kapasitelerine bakildiginda énemli rakiplerin Gaziantep, Sanliurfa illerinde oldugu
gorilmektedir.

S.No Firma Adi iti Kapasite
1. | Ozdal Cuval Kahramanmaras | 60.000.000 adet
2. | Acarlar Dokuma Afyon 18.000.000 adet
3. | Akdag Sentetik Elazig 120.000.000 adet
4. | Gaziantep Sentetik Cuval Gaziantep 50.000.000 adet
5. | Guler Sentetik Cuval Gaziantep 72.000.000 adet
6. | Has Sentetik Cuval Gaziantep 10.000.000 adet
7. | Yildiz Cuval Gaziantep 10.000.000 adet
8. | Naz Cuval Sanliurfa 10.000.000 adet
9. | Halilogullari Cuval Sanayi Sanliurfa 10.000.000 adet

‘

Tirk ambalajsanayi driinleriihracat1 2011 yilinda 3,1 milyar dolar olmustur. Ayrica biiylik miktarda ambalaj,
ihrag Giriinii ambalaji olarak dolayli yoldan ihrac edilmektedir. Ambalaj sanayi ihracati son bes yilda yillik ortalama
%4 oraninda artmistir. Kiiresel krizden dolayr pazarlarda meydana gelen daralma nedeniyle ambalaj Grtinleri
ihracati 2009 yilinda yaklasik %15 oraninda azalmistir. 2010 yilinda ihracat yeniden ivme kazanarak %22
oraninda artmis, 2011 yilindaise art1s %24 seviyesinde gerceklesmistir.

2011 yilinda ambalaj sanayi ihracatinda %69’luk payi ile plastik ambalaj driinleri ilk sirayr almaktadir.
Plastik ambalaj ihracat1 bir dnceki yila gére %26 artarak 2011 yilinda 2.142 milyon dolar olmustur. Ihrac edilen



baslica plastik ambalaj triinleri PP levhalar ve filmler; PE torbalar ve cantalar; PE veya PP seritlerden
orme torbalar ve ¢uvallardir. Tlrkiye 2010 yilinda %18,3’liik pay ile Cin’den sonra diinyanin en biyiik
FIBC (“Flexible Intermediate Bulk Containers” - “esnek orta boy dokme yiik konteynerleri”)

ihracatcisidir. Thrac edilen diger plastik ambalaj Griinleri kapaklar, kaplar, damacanalar, siseler ve
benzeriesyalardir.

fhrac edilen diger 5nemliambalaj grubuise %18’lik ihracat pay1ile kagit ve karton ambalaj iiriinleridir. 2011
yilinda kagit ve karton ambalajlarin ihracatt 567 milyon dolar olmustur. Ihrac edilen baslica iriinler kagit ve
kartonlar, oluklu mukavva, kutular, sandiklar ve diger ambalajlama kaplaridir.

Diger 6nemli ambalaj grubu, toplam ambalaj sektoriindeki %9’luk ihracat pay ile metal ambalajdir. Thrac
edilen baslica driinler aliminyum ficilar, diger metal ficilar, konserve kutularidir (Sert veya katlanabilir kutular
dahil). 2011 yilinda metal ambalaj triinlerinin toplam ihracat1 281 milyon dolar olmustur.

Cam ve ahsap ambalaj triinleri diger 6nemli ihracat triinlerdir. Bu riinler damacanalar, siseler, mataralar,
kavanozlar, ampuller, ahsap kutu ve paletlerdir. 2011 yi1linda cam ambalaj ihracati yaklasik 31 milyon dolar, ahsap
ambalajihracatiise 37 milyon dolar olmustur.

Tirk ambalaj sanayi riinleri 200 Gzerinde iilkeye, AB iilkeleri basta olmak (izere Bagimsiz Devletler
Toplulugu, Dogu Avrupa ve Orta Dogu iilkelerine ihrac edilmektedir. Ulkeler bazinda bakildiginda ise 2011 yilinda
Almanya, Ingiltere, Irak, Fransa, Iran, Hollanda, Italya, Israil, Rusya Federasyonu ve Romanya baslica ihracat
yapilan tilkelerdir. 2011 yilinda ambalaj sanayi ihracatinda Almanya’nin pay1 %9, Ingiltere’nin pay1 %7, Irak’in pay1
%7, Fransa’nin pay1 %6 ve Iranin pay1 %5 olmustur:-.

Ambalajlar 2002 | 2003 | 2004 | 2005 | 2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010 | 2011

Plastik 490 607 769 956 1.109 | 1.338 | 1.608 | 1.349 | 1.704 | 2.142
Ahsap 7 9 14 19 24 30 88 28 30 37
Kagit ve Karton 140 165 204 235 255 352 427 385 471 567
Cam 25 23 24 18 17 22 48 36 32 31
Metal 40 57 82 107 148 192 227 202 221 281
Diger 6 12 14 17 18 25 26 21 25 30
Toplam 708 873 1.108 | 1.353 | 1.569 | 1.960 | 2.368 | 2.020 | 2.483 | 3.088

4
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Plastik ambalaj mamul dis ticareti, 39.19, 39,20, 39.21 ve 39.23 GTIP no’larinda belirtilen asagidaki 5
mamul grubu bazindaincelenebilmektedir.

GTiP | Plastik Ambalaj Mamul Grubu
3919 | Plastikten, Yapiskan Levha, Yaprak, Serit, Lam vb. Diz Sekilde
3920 | Plastikten Diger Levha, Yaprak, Pelikil ve Lamlar

3921 | Plastikten Diger Levhalar, Yaprak, Pelikil, Varak ve Lamlar

4

2011 yilinda 327 bin ton ve 1,5 milyar $ olan plastik ambalaj mamulleriithalati, 2012 yilinda miktar bazinda
%7 ve deger bazinda %2 artarak 350 bintonve 1,53 milyar dolara ¢ikmistir:«.

GTIP | 2010 | 2011 | 2012 ;/szrtﬁ GTIP | 2010 | 20m 2012 Z‘;ﬁ”ﬁ
3919 41 | 46 | 50 7 3919 210 260 267 3
3920 168 | 187 | 212 13 3920 628 790 835 6
3921 49 | 57 | 56 -2 3921 189 237 234 -1
3923 30 | 3¢ | 33 -10 3923 173 217 197 -9
Toplam 288 | 327 | 350 7 Toplam | 1.199 | 1504 | 1.534 2

- -

Plastik ambalaj mamulleri 80’in tizerinde tilkeden ithal edilmektedir. En cok ithalat yapilan ilk 10 {lkenin
toplam ithalattan deger bazinda aldig1 pay, 2011 ve 2012 yillarinda %76 olarak gerceklesmistir. 2012 yilinda
Almanya, Cin, Italya, Giiney Kore ve Fransa plastik ambalaj mamulleri ithal ettigimiz ilk 5 iilke olmustur. Ambalaj
Sanayicileri Dernegi kayitlarina gore; plastik ambalaj ihracati, tim ambalaj sektériiniin toplam ihracatiiginde %68
paya sahiptir. 2000 yilinda plastik ambalaj mamulleri ihracati, toplam plastik mamulleri ihracati icinden miktar
bazinda %60 deger bazinda da %65 pay alirken, ihracatin pay1 2012 yilinda miktar bazinda %42’ye deger bazinda
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ise %46’ya inmistir. 2012 yilinda 572 bin ton ve 1,85 milyar dolarlik plastik ambalaj mamuli ihrag
edilmis ve ihracat 2011 yilina kiyasla da miktar bazinda %10, deger bazinda ise %5 artmistir. Tlrkiye
150’nin tzerinde dlkeye plastik ambalaj mamulleri ihra¢ etmekte olup, ihracatta en biiyiik 10 pazar,
toplam ihracatimizdan deger bazinda 2011 yilinda %51, 2012 y1linda ise %50 pay almistir. 2012 yilinda
Ingiltere, Irak, Almanya, Fransa ve Iran plastik ambalaj mamulleri ihrac ettigimiz ilk 5 biiyiik pazar ézelligini

korumustur:-.
GTIP | 2010 | 2011 2012 ;/31‘\2";51 GTIP | 2010 | 2011 2012 ;/3 1A2rt;$1
3919 13 16 16 4 3919 78 98 107 9
3920 196 216 234 9 3920 569 734 756 3
3921 63 76 93 23 3921 211 268 320 19
3923 202 213 228 7 3923 526 651 662 2
Toplam | 474 520 572 10 Toplam | 1.384 | 1.751 | 1.846 5

-y -y

2012 yilinda plastik ambalaj mamullerinde 2011 yilina kiyasla;

« Uretim miktar bazinda %7 deger bazinda %2 artms,

+ Ithalat miktar bazinda %7 deger bazinda %2 artms,

« TIhracat miktar bazinda %10 deger bazinda %5 artms,

e VYurticitiketim miktar bazinda %6, deger bazinda %1 artmistir.

« Disticaretfazlasidamiktar bazinda %15 deger bazinda %26 yiikselmistir.

Bu durumda;

e 2012 yilindatoplam Giretimin miktar bazinda %20’si, deger bazinda %17’si ihrac edilmis,

» Yurticitiiketimin miktar bazinda %13l deger bazinda %14 u ithalatla karsilanmis,

« TIhracatinithalatikarsilama oram miktar bazinda %163 deger bazinda da %120 olarak gerceklesmistir-..

Tirkiye’nin Glkelere gére ambalaj sanayi ihracati asagida Tablo13’te verilmistir. 2011 yili verilerine gore
ambalaj sanayinde en yiiksek ihracat Almanya’ya yapilmaktadir. Almanya’y1 sirasiyla Ingiltere, Irak ve Fransa
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izlemektedir. Aym1 zamanda Romanya haricinde biitiin dlkelere olan ihracat degerlerinde 2009-2011 yillan
arasinda artis gorilmastar.

Ulkeler 2009 2010 2011
Almanya 177.907 | 216.251 | 273.659
ingiltere 139.706 | 167.589 | 208.705
Irak 90.786 | 141.979 | 201.761
Fransa 112.627 | 142.811 | 193.228
iran 86.094 | 106.961 | 150.220
Hollanda 68.193 | 83.585 | 112.594
italya 66.897 | 86.283 | 110.220
israil 77.529 | 85.902 | 98.287
Rusya Federasyonu 58.639 | 76.471 | 93.102
Romanya 73.760 | 71.146 | 88.737

‘

Tablo 14’te ise lilkelere gore ambalaj sanayi ithalat degerleri verilmistir. Bu sektdrde ithalatta da en yiiksek
deger Almanya’ya aittir. Buna gore Almanya’dan yapilan ithalat 2009 yilinda 474.767; 2010 yilinda 583.061; 2011
yilinda ise 675.542 bin dolardir. Ambalaj sanayi ithalatinda Almanya’dan sonra Italya, Cin ve Amerika Birlesik
Devletlerigelmektedir.

Ulkeler 2009 2010 2011
Almanya 474.767 | 583.061 | 675.542
italya 222.728 | 280.947 | 315.160
Cin 145.920 | 222.693 | 301.839
ABD 140.553 | 241.605 | 298.701
Fransa 95.958 | 115.718 | 142.277
Gliney Kore 65.596 | 95.077 | 132.106
ingiltere 71.329 | 90.674 | 102.102
Finlandiya 37.867 | 65.237 | 83.108
ispanya 48.735 | 60.610 | 82.159
Belcika 50.516 | 59.872 | 77.875
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Projenin birincil hedef grubu Diyarbakir ilinde faaliyet gosteren firmalardir. Diyarbakir ili
hammadde potansiyeli arastirmasi sonuclarina gore Diyarbakir ilinde sentetik cuval kullanan firmalar
ve bufirmalarin yillik tiketimleri sdyledir.

S.NO | Firma Adi Y petim

1 Diclemn Yem Siit Hayvancilik ins. Nak. San. Ve Tic. AS. 500.000 Adet
2 Birler Gida Un Fabrikasi Sanayi Tic. Ltd. $ti. 67.000 Adet
3 Bereket Gayrimenkul Gida San. Tic. Ltd. Sti. 2.518.400 | Adet
4 | Ozel Can Gida Hay.ins. Tarim San. Tic. Paz. Ltd. Sti 380.000 | Adet
5 Zimrit Seker, Seker imalat Toptan Satis 380.000 Adet
6 Erbab Gida Pet. Sanayi ve Gida A.S. 20.000 Adet
7 Geylani Tarim Gida ins Tas,Tic.San, Ltd,Sti 360.000 Adet
8 Karlis Cimento Yapi Taah. ins.Mad.Nak.San.Tic.A.S 6.000.000 | Adet
9 | Ozakkaya ins. Nak.Tas.Pet. Gida Tur San Tic Ltd Sti 300.000 | Adet
10 | Zirve Gida Oto Pet Nak Taah San Tic Ltd Sti 100.000 Adet
11 | Ozyildizlar Un Gida Hay Yem Teks ins San Tic A.S 1.000.000 | Adet
12 | Glvenen Gida Nak. Dis. Tic.San. Paz. Ltd. Sti 175.000 Adet
13 | Ozen Un irmik San.ve Tic.Ltd.Sti 700.000 | Adet
14 | Basak Degirmencilik Ltd. Sti. 300.000 Adet
15 | Halis Un Fabrikasi 1.000.000 | Adet
16 | Dogu Gida San. Tic. Ltd. $ti. 350.000 Adet
17 | 0Z-KA Yem Ve ins. San. Tic. Ltd. Sti. 1.100.000 | Adet
18 | Enal Tekstil Yag Gida ins. Tem. San. Tic. 100.000 Adet
19 | Yeni Halis Tekstil Ur. Gida Sanayi Tic. A.S. 30.000 Adet
20 | Ceylan Petrol Uriinleri Tarim ins. Turz. San. Tic. Ltd.Sti. 200.000 | Adet
21 | Celsan Gida Tekstil Telekom Ins. Petr. Sa. Taah. Vetic. Ltd. Sti 50.000 Adet
22 | Diyarbakir Yem Ve Un Sanayi Ticaret 60.000 Adet

TOPLAM 15.690.400 | Adet

‘



Arastirma sonuclar1 Diyarbakir ilinde 22 imalat¢1 firmanin yillik 15.690.400 adet pp cuval kullandigin,
arastirmaya dahil olmayan firmalar ile birlikte bu miktarin cok daha yiiksek oldugu bilinmektedir. 10 milyon adetlik
cuval dretim tesisinin sadece Diyarbakir ilinin talebini karsilayacak miktarda olmadig1 goriilmektedir. Hedef
musterilerolarakilk etapta bu firmalaralinacaktir.

Uriin 1.Ay | 2.Ay | 3.Ay | 4.Ay | 5.Ay | 6.Ay | 7.Ay | 8.Ay | 9.Ay | 10.Ay | 11.Ay | 12.Ay
PP Cuval 800 800 800 | 800 | 850 850 850 850 | 850 | 850 850 850

‘

Diyarbakir ilindeki firmalar 107 gram pp cuvali ortalama 0.48 TLl'den tedarik etmektedirler. Ayrica cuval
basina 0,05 TL nakliye 6demektedirler. Diyarbakir ilinde kurulacak yeni yatirimla 1 adet ¢uval satis fiyat1 0,40 TL
olacak ve nakliye bedeli olmayacaktir.

Diyarbakir ilinde kurulmasi planlanan “PP Sentetik Cuval Uretim Tesisi” iiriin satislarimin dogrudan
pazarlama eleman vasitasiyla fabrikadan yapilacag 6ngériilmiistiir. Isletmenin ilerleyen yillarinda dagitim aginin
toptancilara ve bélge bayiliklerine ulastirilmasi hedeflenmektedir. Uriinler Toptancilar ve bdlge bayilikleri

vasitasiyla tireticiler ve perakendecilere ulastirilacaktir. :

EE—ET



2 cesittir.

Otomotiv sanayinde kullanilan parcalardan, tekstil ve yiyecek
paketlemesine kadar ¢ok genis kullanim alani olan termoplastik bir polimerdir.
Monomer propilenin polimer hale getirilmesi ile elde edilen polipropilen kimyasal solventlere (asit
vebazlar) karsiasiri derecede direnclidir.

Polipropilen, yorulmaya kars1 ¢ok iyi direnc gosterir. Distik maliyetlidir, iyi bir darbe
dayanimi vardir. Stirtiinme katsayisi diistik olup, cok iyi elektrik yalitimi saglar. Kimyasal direnci
iyidir. Tim termoplastik isleme proseslerine uygundur. Polipropilenin, erime sicakhigr 160
santigrat derece civarindadir. Buna karsin su dezavantajlara sahiptir. UV 15101 dayanimi azdir,
yliksek termal genlesme gdsterir. Boya ve kaplamasi zordur. Di1s hava sartlarina dayanimi azdur,
oksitlenmeye agiktir. Yaniciolup kloriceren solventlerile etkilesime girer.

Polipropilentemini

Kimyasal formili CaCO3 olan kristallesmis kalsiyum karbonat. Saydam, beyaz, sar1, rustik
yesil ve mavimsi renkte olabilir. Sertligi 3, 6zgil agirhigr 2.71'dir. Soguk ve seyreltik hidroklorik
asitte (tuz ruhu) siddetli bir képtrme ile aynisir. Caki ile cizilir. CO2'li sularda ¢6ziinerek
Ca(HCO3)2yapar.

Nadiren eriiptif kayalardan 6zellikle pegmatitlerde ilksel olarak bulunur. Genellikle sekonder
bir mineraldir. Dogada bolca bulunur. Genellikle karbonatli sedimanter kayalarin (6r: kirectaslari)
ve mermerlerin ana bilesenidir. Cesitli sekillerde islenerek boya, kagit, plastik sektériinde dolgu
malzemesi olarak kullanilir. Plastik sektoriinde kullanilan kalsitler ise; kapli ve kapsiz olmak tizere

Kalsitin metafiziksel ve psikolojik etkilerioldugu bilinmektedir

Geriddnisimden elde edilen polipropilendir. 2.kalite olarak nitelendirilebilir

Tirkcede konsantre boya olarak telaffuz edilen Griin plastik renklendirici olarak bilinmektedir. Geri

donlisim hammaddelerin yani graniliin 2.kalite olmasindan kaynaklanan eksiklerini, renk problemlerini gidermek



icin kullanmlir. Boyaninicinde pigmentduruma gére kalsit, slip, anti statik, titan gibi maddeler bulunmaktadir.

i Yiluk
Hammadde 1 adet Iclp Kullanilan Toplam
Miktar

Kullanim
Polipropilen 0,0626 kg 626.400 kg
Kalsiyum Karbonat (% 75 CaC03) | 0,0214 kg 214.000 kg
Granil 0,0214 kg 214.000 kg

Masterbeach 0,0022 kg 21.600 kg

‘
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5. INSAN KAYNAKLARI PLANLAMASI

5.1. Personel Yonetimi

POLIPROPILEN
GUVAL URETIM TESiSi
RAPORU

FIZIB E RAP

lsletme midiri:Uretimden, calisan personellerden, satislardan, tiim resmi is ve
islemlerden sorumluolarak calisacak.

© Sabis Pazarlama Sorumlusu: Misteri iliskilerinden, sicak satis islerinden, satis sonrasi
hizmetlerden, tahsilattan sorumlu olarak calisacak

< On Muhasebe Sorumlusu: Giris cikis islemlerinden, personelin maas 6demelerinden, vergi ve SGK
ddemelerinden, ayricamamul ve ham depo stoklarinin kontroliinden sorumlu olarak calisacak

« Vardiva Amiri: Vardiyalarda isgi ve ustalarin amiri olarak sorumludur. Vardiya amiri Gretimin
gerceklesmesinden sorumlu olarak calisacak

« Usta-lsci: Uretimde calisacak usta ve isciler makinelerin calistirilmasindan , calistiklar bélimlerdeki
kayitlarin tutulmasindan sorumlu olarak ¢alisacaklar.

5.2. Organizasyon Semasi

YONETIM
KURULU

ISLETME

MiDURi

SATI$ PAZARLAMA ON MUHASEBE

SORUMLUSU sorumusy [ VARDIYA AMIRI

USTALAR

ISCILER




Uretim hattinda kullanilacak makineler ve teknik 6zellikleri séyledir;

Mikser malzemeleri tamamen karistirabilir. Tankin toplam
kapasitesi 300 kg'dir. Ana motor 2.25hp disli azaltim motorudur. Olciisii:
2000 mmx1,1500 mm x 1200 mm.

. Bu malzeme pp/hdpe diiz iplik Gretmek igin
tasarlanmistir. Maksimum pp eritme ¢ikisi 220 kg/saatte. Kayis tipi ekran filtresi degistirici ve rotary
bicak kesme sistemi donatilmistir, bu 6zellikler demir filtre ve bant kesme bicagi degistirirken bosa
giden zamandan tasarruf saglar ve yarica iiretim sirasindaki
zarar1 azaltir. Baski silindirleri degistirme birimi pnématik
sistem tarafindan kontrol edilir ve tim makine kontroli

elektronik kontrol kutusu senkronize edilmistir. Elektronik -
gerilim kontrol saricis1 piriizsiiz iplik yiizeyi, bant giicii ve
hatta kenar sarmasaglar.
o Maksimum Mekanik Hiz1 : Maks. 320 Metre/Dk.
« HatCalisma Hiz : 270 Metre/Dk.
« Denye :850 Denye 9,000m Agirlik1000 G (1Kg)
« Bant Genisligi :2.5Mm (Kesme Genisligi 5.7mm)
« D.BantGerilim Giici :>4~5G/Den.
« SanciNumarasi :150 Parca
e Gercek CalisanSaric :136 Parca
« Cozgii Yogunlugu :10Bant/Inch
Atk Yogunlugu :10 Bant/Inch
« Verimlilik :98 %, Zarar1.5%
 ExtruderKapasitesi : 250 M/Dk. X136 Saric1 X 60 X1 Kg/9000m= 220 Kg/Saatte

Az asinma, az elektrikli giic
tiiketimi ve yliksek verim saglar. Dokuma tezgahi borulu dokuma yapiyor ve
hiz1 to 175 rpm/dk.dir. Kapasitesi saatte 130 metreye ¢ikabilir. Otomatik
atki ve ¢6zgii ipligi kopma /bitme ve durdurma sistemi ve otomatik dokuma w4
dengeleme sistemi sayesinde dokumada hig bosluk olusmaz.




Denye :1,000

Bant Genisligi :2.5Mm (Atk1 & Cozgl)
Cozgli Yogunlugu :10 Tapes/Inch
Atki Yogunlug: :10 Tapes/Inch
Mekik Say1st :6Parca
CuvalUzunlugu :108 Cm (42.5)
Tezgah Hiz1 :175Rpm/Dk.,Ortalama Hiz: 155 Rpm
Hattin Verimlilik Oran :90%
Israf BuOrandan Olciilebilir :1.5%
155 an;())( BGaI:IlIte/I;:'kd): 60 Dk. _ 5,580 Inch/Saat

Tam otomatik bu hat nemli 6l¢tide is glicii tiiketimini
azlatan borulu kumas rulodan alttan katlamali dikilmis ¢uval Gretmesi igin servo motorla tasarlanmistir. Ayrica
istikrarli kaliteyi korurken yiiksek verimde saglar. Hat kesme, dikme ve sayark istifleme birimlerini icerir
calismasive bakimi kolay hareketli parcalarla tasarlanmistir. Makinenin tiriin ¢ikisi 40 cuval/dk.

CuvalUzunlugu :108 Cm

Cuval Genisligi :55Cm

Hiz :30 Parca- 40 Parga/Dk.
Calisma Verimliligi :90%

Israf :1.5%

Otomatik Kesme Ve Dikme Makinesi Kapasitesi ~ :36 parca/dk

Parca parca baski makinesidir ve elle
beslemeli triin ¢ikis hizi 50 parca/dk. Ortalama hiz1 yaklasik 40 parca/dk. Baski silindirinin pozisyonun
degistirmek miimkiindiir (soldan saga ve ya yukaridan asagiya). Her
rengin kendi mirekkep dolasim pompas1 vardir. Klasik tip baski
makinesidir ve kolay kurulur.




CuvalUzunlugu
Cuval Genisligi

Hiz
Calisma Verimliligi
[sraf

Baski Makinesi Kapasitesi

:93Cm
:50Cm

:30 Parga - 40 Parga/Dk.
:85%

:1.5%

:36 parga/dk

Bu makine oriilmis cuvallari balyayapmakicin tasarlanmistir.

1.Y1l
0,6

2.Yil
0,65

3vil | 4Yil | 5.YiL | 6it | 7.YiL | 8.Yil
07 | 075 | 08 0,8 08 08

9.Yil
0,8

10.Yil
08

‘

Uretilecek iiriin Polipropilen cuvaldir. Cuvalin 8zellikleri sdyledir;

Cuval Olciisii

Gozenek

Denye

Oriilmis cuvalagirhg
Cuval Genisligi

:55cm £1x105 cm +1 (dikis sonrast)
:55cm +1x108 cm +1 (dikis 6ncesi)
:10 (atki) x 10 (¢ozgii)
:1,000Denye

:107g

:55Cm




e (CuvalDenyesi :1,000D
« Gozenek :10(Cozgu) X 10 (Atkt) Sg/Inch g, nerin et

POLIPROPILEN

(Atki + Cozgii)/Ortalama Oran X Genislik X 2 Kenar X Uzunluk X Denye Her Gram = Bitmis Cuval
Agirlig1(10+10) /2X9M X 0.55M (W) X2 KenarX1.08 M (L) X1 G =107 gram

Cuval kapasitesilyilicinasagidakikosullaraltinda10.000.000 adet olarak hesaplanmistir.

Bir Y11 300 Giin
Bir Ay 25 Giin
Bir Giin 24 Saat

6.4. Uretim Akis Semas:

KALSIT +
POLIPROPILEN +
GRANUL +
MASTERBEACH

Diiz iPLiK
Y GUA]

KALITE KONTROL

ELLE BESLEME TIP ELEKTRONIK TARTI,

TEK TARAFLI DORT
RENK BASKI MAKINASI

DOKUNMA TEZGAHI

IPLIK MUKAVEMET TESTIi
KALINLIK OLCUMU

YUKSEK HIZ HIDROLIK
OTOMATIiK KESME & [y — STOKLAMA
DIKME MAKINESI

BALYA BASKI




Yatirim Harcamalari Tutar (TL)

1. Arsa Bedeli - 0SB Arsa Katiim Payi 50.000

2. Etit ve Proje Giderleri 10.000

3. Arazi Dizenleme ve Hazirlik Yapilari Gideri 22.400

4. BINA - INSAAT GIDERLERI

(Bayindirlik 2013 Yili 11.Sinif C Grubu Sanayi Yapilari Yapi 320.000

Birim Fiyatina Gére)

5. Makine Ve Techizat Giderleri 1.229.607

6. Tasit Araclari 0

7. Nakliye ve Sigorta Giderleri (5 Nolu Kalemin %2’si) 24.592

8. Kurulum ve Montaj Giderleri (5 Nolu Kalemin % 3') 36.888

10. Genel ve isletmeye Alma Giderleri 30.000

Toplam Sabit Yatirim Tutari (TL) 1.723.488

Uriin: Polipropilen Cuval - 107 gr
1 adet icin Uretim Yillik Birim |+ tam Yillk
Hammadde Kullanilan | Birim | Kapasitesi Toplam | Birim | Alis Mgli et (TL)
Miktar (adet/yil) | Kullanim Fiyati y

Polipropilen 0,0626 Kg 10.000.000 626.400 kg 3,60 2.255.892
Kalsiyum
Karbonat (% 75 0,0214 Kg 10.000.000 | 214.000 kg 1,70 363.886
CaCo03])
Granul 0,0214 Kg 10.000.000 | 214.000 kg 2,18 466.520
Masterbeach 0,0022 Kg 10.000.000 21.600 kg 5,50 118.800
Yillik Toplam Hammadde Maliyeti (TL) 2.255.892

‘




Cuval Olciisii

Gozenek

Denye

Oriilmiis cuvalagirhig
Fire

PP

CaCO03
Granil
Masterbeach

:58%
:20%
:20%
2%

:55cm+1x105cm 1 (dikis sonrast)
:55¢cm £1x108 cm 1 (dikis 6ncesi)
:10 (atki) x 10 (¢ozgi)
:1,000 Denye

:107¢g

lg

Aylik Birim
Personel Adet | Briit Maas (TL)
*x
Satis ve Pazarlama Elemani 1 1.000
On Muhasebe Elemani 1 846
Vardiya Amiri 3 1.000
Usta-isci 33 846

TOPLAM YILLIK PERSONEL GIDERI (TL)

Toplam Aylik
Gider (TL)
1.000
846
3.000
27.918

Toplam Yillik
Gider (TL)
12.000
10.152
36.000
335.016
393.168

4




Giinlik -
. Giinliik
Makine ismi ] e e
Tiiketimi (KW) | Siiresi Tutar (TL)
(KW)
(Saat)
Termal Isili mikser 5,59 24 1341 26,82 TL
Yiiksek Hizli iplik Ekstriizyon Hatti 230,95 24 55428 1.108,56 TL
Mini Alti Mekikli Yuvarlak Tezgah 4917 24 1180,08 | 236,02 TL
Yiksek Hizli Otomatik Kesme & Dikme | 11,18 24 268,2 53,64 TL
Makinesi
1 Kenar 4 Renk Manuel Besleme Tipi 5,22 24 125,16 25,03 TL
Fleksografik
Hidrolik Balya Presi 5,59 24 134,1 26,82 TL
Aydinlatma, vb. diger 14,90 24 357,6 71,52 TL
TOPLAM 7742,04 | 177,012
Yillik Tiiketim 2322612 | 53.103,60 TL
. . Tam Kapasitede % % KKO'ya Gore
LRI Toplam Gider | Sabit | Degisken | Reel Gider
1. Hammadde 2.255.892 0 100 1.353.535
2. Yardimci Madde ve Isletme 0 0 100 0
Malzemeleri
3. Kira Gideri (Osb Aidat Gideri) 2.500 100 0 2.500
4. Enerji 53.104 10 90 33.986
5.Su 3.540 20 80 2.407
6. Yakit [ Isinma icin ) 18.000 100 0 18.000
7. Iscilik - Personel 393.168 20 80 267.354
8. Bakim - Onarim 86.073 20 80 58.529
9. Patent - Lisans 0 100 0 0
10. Genel Giderler 50.000 50 50 40.000
11. Pazarlama-Satis Giderleri 50.000 20 80 34.000
12. Ambalaj - Paketleme Giderleri 0 0 100 0
Toplam (TL) 2.912.276 1.810.312

\




. . Toplam % % . Degisken
Gider Kalemleri Gider Sabit | Degisken Sabit Gider Gider
1. Hammadde 1.353.535 0 100 0 1.353.535
2. Yardimcl Madde ve Isletme 0 0 100 0 0
Malzemeleri
3. Kira 2.500 100 0 2.500 0
4. Enerji 33.986 10 90 3.399 30.588
5.Su 2.407 20 80 481 1.926
6. Yakit 18.000 80 20 14.400 3.600
7. Iscilik - Personel 267.354 20 80 53.471 213.883
8. Bakim - Onarim 58.529 20 80 11.706 46.823
9. Patent - Lisans 0 100 0 0 0
10. Genel Giderler 40.000 50 50 20.000 20.000
11. Pazarlama-Satis Giderleri 34.000 20 80 6.800 27.200
12. Ambalaj - Paketleme Giderleri 0 0 100 0 0
Toplam 1.810.312 112.757 1.697.555
Yillik Toplam Gider 1.810.312 TL
Yillik Sabit Giderler 112.757 TL
Yilbk Degisken Giderler ~ 1.697.555 TL
Yillik Uretim Miktar 6.000.000 adet
Birim Uretim Maliyeti 0,302 TL
Birim Sabit Maliyet 0,019 TL
Birim Degisken Maliyet 0,283 TL
Birim Satis Fiyati 0,400 TL/adet
Basabas Noktasi 963.123 adet




Hammadde ve Ambalaj Malzemesi isletme Sermayesi ihtiyaci

Yillik isletme Stok ISLETME
Giderleri Siiresi (Ay) 'SERMAYESI
(KKO'ya Gore) y iHTIYACI (TL)
1. Hammadde ve Yardimci 1353.535 100 112.795
Malzeme
TOPLAM HAMMADDE iISLETME SERMAYESI iHTIYACI (TL) 112.795
Mamul Madde Isletme Sermayesi ihtiyaci (10 giinlik bitmis Griin stoku icin)
Elde Bulunmasi ISLETME
Birim (adet) Gerekli Stok 'SERMAYESI
Maliyeti (TL) IHTIYACI (TL)
Mamil Uriin 200.000 0,30 TL 60.344
TOPLAM MAMUL MADDE iSLETME SERMAYESI IHTIYACI (TL) 60.344
Misteriye Bagli Mal Degeri
Yilllk Hammadde Miisteriye ISLETME )
Giderleri Yapilacak Satisin .SERMAYESI
(KKO’ya Gére) Vadesi (Ay) IHTIYACI (TL)
Yillik Hammadde Giderleri
Varsllzr (KD v ©6ira) 1.353.535 2,00 225.589
MUSTERIYE BAGLI MAL DEGERI (YTL) 225.589
Genel ve Diger Giderler Nakit ihtiyaci
Yiluk Sermaye ihtiyaci ISLETME
Giderleri Duyulan Siire SERMAYESI
(KKO’ya Gore) (Ay) IHTIYACI
Yillik Genel Gider Toplami 40.000 1,00 3.333
Diger Giderler Toplami
(Elektrik, Kira Su, Iscilik, 416.777 1,00 34.731
Pazarlama)
GENEL GIDERLER NAKIT iHTIYACI 38.065
TOPLAM iSLETME SERMAYESI iHTiYACI (TL) 436.792
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FINANSMAN iHTIYACI (TL)

1. BASLANGIC YATIRIMI 1.723.488
2. ISLETME SERMAYESI 436.792
TOPLAM FINANSMAN iHTIYACI 2.160.280
FINANSMAN KAYNAKLARI

1. 0ZKAYNAKLAR 1.160.280
2. YATIRIM KREDISI 1.000.000
3. ISLETME SERMAYESI KREDISI 0
TOPLAM FINANSMAN (TL) 2.160.280

\

Yatirim Kredisi (1 yili 6demesiz toplam 4 yil, % 8 yillik faiz]

Yatirim Kredisi Tutari (TL) 1.000.000 TL
Kalan Anapara | Faiz _Toplam
Bor¢ Odemesi | Odemesi | Odeme (TL)

Inci Yil 1 nci 6 ay 1.000.000 0 40.000 40.000

InciYil 2 nci 6 ay 1.000.000 0 40.000 40.000

1nci Yil Top. Odeme 0 80.000 80.000

2nciYiL 1 nci 6 ay 1.000.000 | 166.667 | 40.000 206.667

2 nciYil 2 nci 6 ay 833.333 166.667 | 33.333 200.000

2 nci Yil Top. Odeme 333.333 73.333 406.667

3 ncl YiL 1 nci 6 ay 666.667 166.667 26.667 193.333

3 nct Yil 2 nci 6 ay 500.000 166.667 20.000 186.667

3 ncii Yil Top. Odeme 333.333 | 46.667 380.000

4 nci Yil 1 nci 6 ay 333.333 166.667 13.333 180.000

4 ncl Yil 2 nci 6 ay 166.667 166.667 6.667 173.333

4 ncii Yil Top. Odeme 333.333 | 20.000 353.333

TOPLAM ODEME 1.000.000 | 220.000 | 1.220.000

‘




- Uretim - Satis L. Toplam Satis

g Kapasitesi =il Fiyati Sl Geliri (TL / yil)
Uriin: Polipropilen Cuval - 107 gr | 10.000.000 | adet/yil | 0,40 TL | adet 4.000.000 TL
TAM KAPASITEDE YILLIK SATIS GELIRI (TL) 4.000.000 TL

‘ KKO'YA GORE YILLIK SATIS GELIRI (TL)

% 60 ‘ 2.400.000 TL

‘

| T | e | s
GELIRI (TL)

2 0,416 6.500.000 2.839.200

3 0,433 7.000.000 3.179.904

4 0,450 7.500.000 3.543.322

5 0,468 8.000.000 3.930.725

6 0,487 8.000.000 4.087.954

7 0,506 8.000.000 4.251.472

8 0,526 8.000.000 4.421.531

9 0,947 8.000.000 4.598.392

10 0,569 8.000.000 4.782.328

Ty
YILLAR
ACIKLAMALAR ;

SATIS GELIRLERI 2.400.000
ISLETME GIDERLERI 1.810.312
GELIR - GIDER FARKI 589.688

‘




YILLAR
ACIKLAMALAR
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
(S;éIIiSRLERi 2.400.000 [2.839.200 |3.179.904 |3.543.322 [3.930.725 |4.087.954 |4.251.472 |4.421.531 |4.598.392 |4.782.328
iSLETME
TR 1.810.312 |2.041.654 |2.293.203 [2.565.014 |2.858.714 |3.002.075 |3.122.158 |3.247.044 [3.376.926 |3.512.003
(F;E'F;'IE'G'DER 589.688  [797.546 |886.701 |978.307 |1.072.010 |1.085.879 |[1.129.314 |1.174.486 |1.221.466 |1.270.325
YIL
ACIKLAMALAR 1
SATIS GELIRLERI 2.400.000
[SLETME GIDERLERI 1.810.312
AMORTISMANLAR 138.961
FINANSMAN GIDERI 80.000
VERGI ONCESI KAR 370.727
VERGILER 7.415
VERGI SONRAS| KAR 363.313
AMORTISMANLAR 138.961
TOPLAM 502.273

\




NAKIT GIRISLERI 1.YIL

YATIRIM KREDISI 1.000.000 TL

OZKAYNAK 1.160.280 TL

ISLETME GELIR - GIDER FARKI 589.688 TL

ISLETME SERMAYESI KREDISI 0

YILBASI ELDEKI NAKIT 0

NAKIT GIRISLERI TOPLAMI 2.749.968 TL

NAKIT CIKISLARI 1

BASLANGIC SABIT YATIRIM TUTARI | 1.723.488 TL

ISLETME SERMAYESI 436.792 TL

Kredi Faiz Odemeleri 80.000 TL

Kredi Anapara Odemeleri 0

KREDI ODEMELERI TOPLAMI 80.000 TL

VERGILER 7.415 TL

NAKIT CIKISLARI TOPLAMI 2.247.694 TL

YIL SONU ELDEKI NAKIT 502.273 TL

NAKIT GIRISLERI | 1.000.000 0 0 0 0 0 0 0 0 0

YATIRIM KREDIS 1.160.280 0 0 0 0 0 0 0 0 0
OZKAYNAK 589.688 | 797.546 | 886.701 | 978.307 | 1.072.010 | 1.085.879 | 1.129.314 | 1.174.486 | 1.221.466 | 1.270.325
iFSALRE;lME GELIR - GIDER i i i . . . . . i i
ISLETME KREDISI 0 502.273 | 845.048 | 1.304.127 | 1.881.515 | 2.905.745 | 3.972.685 | 5.082.192 | 6.235.968 | 7.435.784
YILBASI ELDEKI NAKIT | 2.749.968 | 1.299.819 | 1.731.748 | 2.282.435 | 2.953.525 | 3.991.624 | 5.101.999 | 6.256.679 | 7.457.434 | 8.706.108
#‘gp"&ailms"mi 2.749.253 | 1.973.382 | 2.948.840 | 4.105.879 | 5.452.291 | 7.203.840 | 9.093.636 | 11.058.964 | 13.102.846 | 15.228.424




NAKIT GIRISLERI 1.000.000 0 0 0 0 0 0 0 0 0

NAKIT CIKISLARI 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
BASLANGIC SABIT
YATIRIM TUTARI 1.723.488 0 0 0 0 0 0 0 0 0
ISLETME SERMAYES] 436.792 | 36399 | 33599 | 31.199 | 29.119 0 0 0 0 0
Kredi Faiz Odemeleri 80.000 | 73.333 | 46.667 | 20.000 0 0 0 0 0 0
Kredi Anapara 0 333333 | 333333 | 333333 0 0 0 0 0 0
Odemeleri
KREDI ODEMELER]
TOPLAMI 80.000 | 406.667 | 380.000 | 353.333 0 0 0 0 0 0
VERGILER 7.415 11.705 | 14.021 16387 | 18.661 18.938 19.807 20.711 21.650 22.627
%DK[TA&'IK'SLAR' 2.247.694 | 454.771 | 427.621 | 400.920 | 47.780 | 18.938 | 19.807 20.711 21.650 22.627
VLSRRI 502.273 | 845.048 |1.304.127 | 1.881.515 | 2.905.745 | 3.972.685 | 5.082.192 | 6.235.968 | 7.435.784 | 8.683.481
ELDEKi NAKiT . . . . N . . . . . . . . . N . . .
X

YILLAR
ACIKLAMALAR
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

SATIS GELIRLER 2.400.000 | 2.839.200 | 3.179.904 | 3.543.322 | 3.930.725 | 4.087.954 | 4.251.472 | 4.421.531 | 4.598.392 | 4.782.328
ISLETME GIDERLERI 1.810.312 | 2.041.654 | 2.293.203 | 2.565.014 | 2.858.714 | 3.002.075 | 3.122.158 | 3.247.044 | 3.376.926 | 3.512.003
AMORTISMANLAR 138961 | 138.961 | 138.961 | 138.961 | 138961 | 138.961 | 138961 | 138.961 138.961 138.941
FINANSMAN GIDERI 80.000 73333 | 46.667 | 20.000 0 0 0 0 0 0
VERGI ONCESI KAR 370.727 | 585.252 | 701.073 | 819.347 | 933.050 | 946.918 | 990.353 | 1.035.526 | 1.082.505 | 1.131.364
VERGILER 7.415 11.705 14.021 16.387 18.661 18.938 19.807 20.711 21.650 22.627
VERGI SONRASI KAR 363.313 | 573.546 | 687.052 | 802.960 | 914.389 | 927.980 | 970.546 | 1.014.815 | 1.060.855 | 1.108.737
AMORTISMANLAR 138961 | 138.961 | 138.961 | 138.961 | 138941 | 138.941 | 138961 | 138.961 138.961 138.941
ISLETME SERMAVYESI 436,792 | 36399 | 33599 | 31.199 | 29.119 0 0 0 0 0
SABIT YATIRIM 1.723.488 0 0 0 0 0 0 0 0 0
NET NAKIT AKIMLAR -1.658.007 | 676.108 | 792.413 | 910.721 | 1.024.230 | 1.066.940 | 1.109.507 | 1.153.776 | 1.199.816 | 1.247.697
KUMULATIF NET
NAKTT AKIMLAR -1.658.007 | -981.899 |-189.486 | 721.235 | 1.745.465 | 2.812.406 | 3.921.912 | 5.075.688 | 6.275.504 | 7.523.201
\
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Net bugiinkii deger Karlilik Analizi tablosunda Net Nakit Akimlar degerlerinin % 10 iskonto degeri
ile bugiline cekilmesidir. Bu deger fizibilitede olarak tespit edilmistir.
Bunagore

Fizibilitede yapilan hesaplamaya goére I¢ verim orani % 50°dir. Yatirnimin % 50’lik olasi risklere
karsi (faizyikselmeleri, enflasyon vb.) koruma kapasitesi vardir.

Karlilik tablosunun “Kiimiilatif Net Nakit Akimlar” satirinin (-)’den (+) gectigi 3. yilda yatirim geri
donmektedir. Iyi sartlardaki bir yatinmin geri doniis siiresi 5 y1l olarak diisiiniildiigiinde yatinmin 3 yilda
donmesikarli biryatirim oldugunu gosterir.

1 adet 107 gram cuval i¢in birim maliyet toplam 0,302 TL olarak tespit edilmistir. Bununla
birlikte 1adet pp ¢uvalsatis fiyat1 0,40 Tl'dir.

Buna Gore Birim Karlilik Orant = (Birim Satis Fiyat1 - Birim Maliyet ) / Birim Maliyet
=(0,40TL-0,302TL)/0,302TL
=0,32=%32

Basit karlilik oran1 % 32 olarak tespit edilmistir. Piyasa kosullarina bakildiginda bu oran makul

seviyededir. Ve yatirimiyapilabilirolarak géstermektedir.



PP Torba veya cuval olarak nitelendirilen yatirim Diyarbakir ilindeki basta un, yem,
seker, al¢1, firmalari olmak tizere bircok alanda kullanilmaktadir. Bu calisma kapsaminda
gidilen 22 firma disinda daha bircok cuval kullanan firma vardir. Ayrica Diyarbakir ili 6zelinde
yapilan yan sanayi pazar arastirmasi tim bolgede yapildigi taktirde pp cuval kullanan firma
sayisicok dahafazladir. Bunedenle yatirimin pazar kisminda sorun bulunmamaktadr.

Yatinm hammadde acisinda darbogaza sahiptir. Ciinkii hammadde polipropilen bélge disinda
tretilen veya ithal edilen bir Griindiir ve pesin alinmasi gerekmektedir. Dolayisiyla hammadde pesin
alinirken mamuliin vadelisatisiisletme sermayesinin giicli olmasini gerektirmektedir.

Uriin karhhgina bakildiginda % 32 basit karlilik orani yiiksek olarak séylenebilir. Tabi bu durumun
olmasinda bélgeye uygulanan tesvik mekanizmalarimin rolii bulunmaktadir. Ozellikle iscilikte SSK
yikinin devlet tarafindan karsilanmasi rekabeti giiclii kilan bir unsurdur.

Ozetle polipropilen cuval iretim yatinm tavsiye edilebilir ve Pazar sorunu bulunmayan bir
yatinmdir.



Yeni Tesvik Sistemi kapsaminda uygulanacak olan Faiz Destegi oranlari bélgesel bazda
asagidaki tablodaki gibidir.

" Destek Orani Azami Destek
S - Cinsi Kredi | Déviz Cinsi Kredi | Tutart (Bin-)
I i i §
Il - B )
Hl 3 Puan 1 Puan 500
v 4 Puan 1 Puan 600
vV 5 Puan 2 Puan 700

T-_y

6. Bolgede yer alan Diyarbakir ilinde yapilacak asgari sabit yatirim tutar tizerindeki yatirimlarda
kullanilacak olan yatirim kredilerinde TL bazinda doviz kredileri bazinda 2 puan faiz indirimi
uygulanacaktir. Azami Faiz Destegide ye cikarilmistir.

Bakanlikca tesvik belgesi diizenlenmis biyilk o6lcekli yatirimlar ile bdlgesel desteklerden
yararlanacak yatirimlar icin Maliye Bakanligi’'nca belirlenen esas ve usuller cercevesinde yatirim yeri
tahsis edilebilecektir.

Asgari sabit yatirim tutar1 Gzerindeki yatirimlara uygulanacak yatirima katki oranlar1 ve vergi
indirim oranlariasagidaki gibi uygulanacaktir.



Bodlgesel Tesvik Uygulamalari

Biiyiik Olcekli Yatirimlarin

isletme/Yatirim Déneminde

Tesviki Uygulanacak Yatirima Katk
Bolgeler : . -
Yatirima Katki | Vergi Indirim | Yatirirma Katki | Vergi Indirim | Yatirima Katki Vergi Indirim
Orani (%) Orani (%) Orani (%) Orani (%) Orani (%) Orani (%)
1. Bolge 15 50 25 50 50 50

B 4

Yeni tesvik sistemi ile ayrica yatirnm déneminde yatirima katki uygulamasi baslatilmis olup yatirimcilar
yatirnma katki tutarinin %80’ine kadar olan kismin1 diger faaliyetlerinden elde ettikleri ticari kazanglarina
uygulama imkani getirilmistir. Diger %20’sinin de 6. Bolgede yer alan illerimize yapmis oldugu yatirim sonrasi
isletme déneminde elde edecegi kazancina uygulanacak olan kurumlar vergisinden diiseceklerdir. Ayrica Yatirimin
OSB’de yapilmas1 durumunda bdélgesel tesvik uygulamasinda yer alan yatirima katki orani %55 olarak
uygulanacaktir.

Diyarbakir, Yeni Tesvik Sistemine gore 6. Bolge’de yer almakta olup, desteklenen sektorlerin genisligi, is
glicli maliyetlerinin azaltilmasi ve finansman imkanlarinin genisletilmesiile yatirimlarda en avantajliil arasindadir.
Asgari Sabit Yatirim Tutar1 (500.000,00 TL) lzerindeki tiim sektérler Diyarbakir ilinin de icinde yer aldig1 6.
Bolge'de, bolgesel destek kapsaminda degerlendirilmektedir. Bu kapsamda degerlendirilen yatirimlara uygulanan
destek unsurlarive destek oranlarisunlardir:

Asgari sabit yatirim tutarinin Gstiindeki tim Tesvik Belgesi kapsaminda yatirim

mallari, Ithalat RejimiKarari geregince 6denmesi gereken Giimriik Vergisi’nden muaf tutulacaktr.

Yeni Tesvik sistemi ile uygulanacak olan Sigorta Primi Isveren Destegi uygulama dénemi ve uygulama
oranlariasagidaki gibi belirlenmistir.

Asgari sabit yatirim tutarinin dstiindeki Tesvik Belgesi’ne haiz yatirimcilara tesvik belgesi
kapsamindayapilacak makine ve techizatithalat ve yerli teslimleri katma deger vergisindenistisna edilecektir.




Destek Tavani (Sabit Yatirima Orani - %)

Bélael 31.12.2015’e | 01.01.2016 -

BgEiEr kadar itibariyle Bélgesel Tesvik Biiyiik Olcekli

Uygulamalari Yatirimlarin Tesviki

| 2yl = 10 3

Il 3yl - 15 5

1l 5yl 3yil 20 8

\% 6yl Syl 25 10

Buna ek olarak 6. Bolge'de yer alan Diyarbakir ilinde yapilacak sabit yatirim tutar tizerindeki yatirimlarla
aglanan yeni istihdamlar icin asgari ticret tizerinden hesaplanacak
terkin edilecektir. Sadece 6. Bélge’de yapilacak yatirimlar icin Sigorta Primi Isci ve
[sveren Hissesi Destekleri ile Gelir Vergisi Stopaji desteginin birlikte uygulanmasi sonucunda elde edilecek maddi
karsiligin, briit asgari icretin yaklasik %38’ine karsilik geldigi gériilmektedir. Bu cercevede Diyarbakirinicerisinde
yeraldig16.Bolge, isglicli maliyetiacisindan iilkemizin enavantajliili haline gelmistir.

DESTEK UNSURLARI

KDV istisnasi
Giimriik Vergisi Muafiyeti

Vergi indirimi Yatirima | 0SB Disi
Katki Orani (%) 0SB ici

Sigorta Primi isveren | 0SB Disi
His. Destegi (Destek .
Siiresi) 0SB Ici

Yatirim Yeri Tahsisi
Faiz Destegi
Gelir Vergisi Stopaji Destegi

Sigorta Primi isci Hissesi Destegi
(Destek Siiresi)

| ]

v v

v v

15 20
20 25
2yil | 3yl
3yil | 5yl
v v
YOK | YOK
YOK | YOK
YOK | YOK

25
30
Syl

6 yil

YOK

YOK

30
40
6yl

7 yil

YOK

YOK

40
50
7 yil

10 yil

YOK

YOK
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1.Y1l 2.Yll 3.Yil 4.Yil 5.Yil 6.Yll 7.Yll 8.Yil 9.Yil 10.Y1l
138.961 | 138.961 | 138.961 | 138.961 | 138.961 | 138.961 | 138.961 | 138.961 | 138.961 | 138.961
4
SABIT - DEGISKEN ORANLAR! %Sabit | % Degisken
1. HAMMADDE 0 100
2. YARDIMCI MADDE VE ISLETME MALZEMELER] 0 100
3. KIRA 100 0
4. ENERJI 10 90
5.5U 20 80
6. YAKIT 80 20
7.1SCILIK - PERSONEL 20 80
8. BAKIM - ONARIM 20 80
9. PATENT - LISANS 100 0
10. GENEL GIDERLER 50 50
11. PAZARLAMA-SATIS GIDERLERI 20 80
12. AMBALAJ - PAKETLEME GIDERLERI 0 100
Ty
YIL 1 YIL 2 YIL 3 YIL 4 YIL 5 YIL 6 YIL 7 YIL 8 YIL9 | YIL10
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2




4- Fiyat Degisim Oranlan

FiYAT DEGiSiM ORANLARI

DEGERLER
Yillik Satis Fiyat Artisi (%) 4
Yillik isletme Giderleri Fiyat Artisi (%) | 4
Yillik Personel Maas Artislari (%) 10

5- Dolar ve Euro Kuru

DOLAR VE EURO KURU

1 Euro 2,98 TL
1 USD 2,18 TL

<




Demircioglu, I. Ambalaj Sektorii Profili, Istanbul Ticaret Odasi Etiit ve Arastirma Subesi,
Subat 2003.
http://www.ambalaj.org.tr/tr/ambalaj-ve-cevre-ambalaj-nedir.html
http://www.izto.org.tr/portals/0/iztogenel/dokumanlar/teknoloji_ve_yaraticiligin_prim_yaptigi_sektor_
p_elmas_26.04.2012%2018-49-45.pdf
http://www.ambalaj.org.tr/tr/ambalaj-ve-cevre-yeni-malzemeler-biyoplastikler-ve-oxo-bozunur-
plastikler.html
Plastics Europe
http://www.pagev.org.tr/contents_TR.asp?id=12&pid=351
SEPA (Sert Plastik Ambalaj Sanayicileri Dernegi), Diinyada ve Tirkiye’de Sert Plastik Ambalaj
Sektéri 2007.
ITC
Ekonomi Bakanligi Ambalaj Sektorii Sektér Raporu
PLASFED Sektér Izleme Raporu, 2012
TOBB Bilgi Bankasi
TUIK

Ambalaj Sanayicileri Dernegi



Diyarbakir YDO genel olarak asagidaki faaliyetleri yiiriitmektedir:

« Ilinisveyatinmortamini Ulusal ve Uluslar arasi diizeyde tanitmak ve ile yatinmei cekmek,

e Yatinnmcilara licretsiz bilgi saglamak ve onlar1yonlendirmek,

« Ilinisveyatinmortaminailiskin analiz, rapor ve strateji calismalari yapmak/yaptirmak,

« Ilinisveyatinmortaminailiskin envanter calismalar1yiiriitmek,

« [sveyatinmortaminin gelistirilmesine yonelik olarakilgili kurum ve kuruluslarla ortak calismalar yapmak,

e Yatinmlarizlemek,

« Devletyardimlarinailiskin olarak, ilgili mevzuatta belirtilenis ve islemleriyapmak,

e Yatirnmcilarin izin ve ruhsat islemleri ile diger idari is ve islemlerini, ilgili makam ve merciler nezdinde
sonuclandirmak izere ajans yonetim kurulu adina tek elden takip ve koordine etmek,

 Bilgilendirme veraporlamacalismalariyapmak.
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