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Diinyada ve lilkemizde piyasa agirlikli bir ekonomik yapinin giiclenmesine paralel olarak
ozel sektdr yatinmlarinin énemi artmis, bolgesel dengesizliklerin giderilmesinde rekabetci 6zel
sektdr girisimciligi son derece 6nemli hale gelmistir. Bu kapsamda goreli olarak gelir diizeyi diisiik
yorelerde 6zel sektdr dinamizminin cesitliaraclarla harekete gecirilmesi gerekmektedir.

Bu araclardan biri de 6zel sektdriin bilgi acigini kapatacak calismalardir. Ozellikle yatirim
alanlariveyatinmileilgili diger konularda yapilan calismalar; bir yandan yore girisimcileriicin yeni
fikirler olustururken, diger yandan yore disindan gelebilecek yerli ve yabanci yatirimcilar icin daha
cazip bir ortam saglanmasina katkida bulunacaktir. B Bu kapsamda, Karacadag Kalkinma Ajansi
Diyarbakir Yatirim Destek Ofisi tarafindan Diyarbakir ili i¢cin 14 adet potansiyel yatirim alam
belirlenmis ve bu alanlara yénelik yatirnm fizibiliteleri hazirlanmistir. Amag, Diyarbakir ilinde
yapilacak yatirimlari uygun alanlara yonlendirerek yerel potansiyeli harekete gecirmek, kaynak
israfin1azaltmak ve ekonomik kalkinmaya ivme kazandirmaktir.

Kamuoyunun bilgisine sunulan bu raporlar ile uygun yatirim alanlarinin fizibilite diizeyine ¢ikarilmasi
hedeflenmistir. Ancak, nihai fizibilite statiisii kazanma acisindan raporlar bazi belirsizliklere ve kisitlara sahiptir. Bu
belirsizlikler ve kisitlar 3ana baslik altinda toplanabilir:

Projeyi uygulayacak yatirnmcilarin kimligi belli degildir. Bu durumda hazirlanan raporlarda zorunlu olarak
standart bazivarsayimlardan hareket edilmistir.

Hazirlanan projelerin ne zaman uygulanacagi hususu belirsizdir.

Yapilan fizibilite calismalarinin destek dokiimanlar ile kati hale gelmesi gerekmektedir. Gerekli destek
dokiimanlar arasinda baz1 projelerde yasal olarak Cevresel Etki Degerlendirmesi (CED) veya On-CED raporu
hazirlanmass, ilave pazar etiitleri yapilmasi gibi dokiimanlarin hazirlanmasi gerekli olabilecektir.

Bu belirsizlikler ve kisitlar altinda hazirlanan raporlarda duyarlilik analizleri yapilmasi, gelecekte ortaya
cikabilecek degisimlere karsi raporlarin kullanim degerini artirici olumlu bir unsur olarak goriilmektedir. Ancak,
yukarida acik bir sekilde ifade edilen kisitlar altinda hazirlanan fizibilite calismalarinin, 6zel sektérigin yol gosterici
bir dokiiman olarak degerlendirilmesi ve uygulama asamasi dncesinde yukarida sézi edilen konularda ilave
calismalarileraporlarin giincellestirilmesi gerekmektedir.



2. CALISMA OZETi

YATIRIM KONUSU: Yatirimin konusu geri doniisiim ile elde edilen graniillerden plastik boru
ve elemanlan tretimidir.

URETILECEK URUN/HIZMET: Yatinm kapsaminda basincli borular, drenaj borulari, damla ve
yagmurlama sulama borularinin Gretilmesi planlanmistir.

NACE KODU: 22.19.02 Borular, Pipetler, Hortumlar

GTIP BILGILERI: 3917.21 Etilen polimerlerinden olanlar
3917.22 Propilen polimerlerinden olanlar
3917.23 Vinil kloriir polimerlerinden olanlar
3917.29 Diger plastiklerden olanlar
3917.31 Esnek borular ve hortumlar

YATIRIM YERI: Yatinmin yapilacagi yer Diyarbakr ilidir.

TESIS KAPASITESI: Tesiste tam kapasitede 1500 ton/y1l PVC Boru ve Baglanti Elemanlari ile 500
ton/y1l PE Kangal Boru tretilebilecektir.

TOPLAM YATIRIM TUTARI: Toplam yatirim tutar 1.517.665 USD’dir.
YATIRIM SURESI: Yatinim siiresi 12 aydir.

KAPASITE KULLANIM ORANI: Kapasite kullanim orant ilk yil icin % 70 “tir.
[STIHDAM:Istihdam edilen personel sayisi ilk y1l 30 kisidir.

YATIRIMIN GERI DONUS SURESI: Yatinmin geri déniis siiresi 1,96 yildr.
SERMAYENIN KARLILIGI: Sermaye karliligi % 72'dir.

NET BUGUNKU DEGER: 15 yillik net bugtinkii deger toplami 30.637.825 USD'dir.

GERI DONUSUME

DAYALI SULAMA

TEKNOLOJiLERL
FIZIBILITE

RAPORU



3.1. PAZARVE TALEP ANALiZi
3.1.1. SEKTORUN YAPISI VE OZELLIKLERI

Maddenin en kiiciik yap1 tasi olan atomlarin bir zincirin halkalar1 gibi birbirine baglanarak
olusturdugu biyik molekdl yapili sentetik maddelere plastik denilmektedir. Plastik terimi
genelde sanayide kullanilan bir terimdir, bilimsel olarak polimer ile ayn1 anlama gelmektedir.
Plastikler temelolarak tic gruba ayrilmaktadir;

e Termoplastikler
« Termoset plastikler
e Polimeralasimlan

Termoplastikler, 1s1tilip tekrar sogutuldugunda eski seklini alabilen plastiklerdir. Termoset
ise 1s1tilip sogutuldugunda eski seklini alamamaktadirlar. Kullanim amacina gore katilan
kimyasal maddeler plastiklere degisik 6zellikler kazandirmaktadir. Plastik boru sektériinde
farkli amaclarla kullanilmak tizere degisik hammaddelerden boru dretilmektedir. Bu
hammaddelerden bazilariasagidayeralmaktadir;

+ Polietilen

 Polibutilen

« Polipropilen
 PolivinilKlordr

e Caprazbagli polietilen

» Acrylonitrile-Butadiene-Stiren

3.PAZAR ARASTIRMASI VE
PAZARLAMA PLANLAMASI

Genelolarak plastik borularin en ¢ok kullanildigi alanlar sunlardir;

=

. Sebeke Sistemleri

Dogalgaztasimasistemleri
Temizveatik sutasimasistemleri
Sicak suvejeotermalsutasima sistemleri



« Basinclisulamasistemleri

e Yagmurlamasulamasistemleri
« Damlasulamasistemleri

e Yarnaciksuiletimsistemleri

e Derinkuyuborulan

e Sondajborulan

« Drenajborulan

e Seraisitmaborulan

« Folyolu plastik borular
o Kalorifertesisat sistemleri
*  Yerdenisitmasistemleri

Plastik boru kullaniminin avantajlar1 sunlardir: Glinimiizde gelismis tlkelerin dogalgaz, icme suyu ve
kanalizasyon sistemlerinde kullanilan borularin yiizde 95'i plastik esashidir. Metal boru sistemlerinin gerek
malzeme, gerekse montaj isciliginin ylksek olusu, kullanim sirasinda karsilasilan problemlerin coklugu ve kisa
omirli olmalart ylziinden metalik borular yerlerini her gecen giin hizli bir bicimde plastik sistemlere
birakmaktadir. 1 km. uzunlugundaki bir hattin metal ve plastik sistemlerle désenmesi durumunda boru hatlarinda
olusmasiolasihasar sayisimetalik boruda plastik borununiki katindan coktur.



Diinyada 2011 yiliitibariyle tiim boru kullaniminin yillik artisinin %4 civarinda oldugu tahmin edilmistir..
Buna karsiik &niimizdeki donemlerde plastik boru kullanimindaki artisin %5 ile %7 ’ye kadar ¢ikmasi
beklenmektedir. Tiirkiye’de de kullanim alanlar1 genisleyen ve farklilasan plastik borular; sahip olduklari avantajlar
ile sadece icme suyu sebekelerinde degil, dogalgaz sebekelerinden kanalizasyon sistemlerine, tarimsal sulamadan
1sitma sistemlerine kadar pek cok alanda tercih edilmektedir. Atik su, drenaj, dogalgaz dagitim sebekelerinin
yenilenmesi ve insaat sektdriindeki gelismeler plastik boru tiiketim ve dolayisiyla tretim artisini da beraberinde
getirmektedir.. Avrupa, Nafta ve gelismekte olan Asya ilkelerinde alt yap1 yatirnmlari biyik bir plastik boru
pazarinin olusmasim saglayacaktir. Ozellikle Avrupa Birligi’ne yeni katilan veya katilma asamasindaki ilkelerin
AB’den alacaklari ve altyap1t modernizasyonu icin kullanilacak krediler bu pazarin gelismesinde etken olacaktir.
Diinyada su kaynaklarinin giderek azalmasi ve bu kaynaklarin verimli kullanim1 ve dagitimi igin yapilacak
calismalar, etkin iletisim aglarinin kurulmasi Avrupa’da tedarik sebekelerinin kurulumu plastik boru sektériine
pazaryaratacak ve bu degisenihtiyaclar sektordeki AR-GE calismalarina yon verecektir.

Diinyada plastik boru sektdriiniin baska bir énemli beklentisi de Afrika ve Ortadogu bolgelerindeki altyaps
iyilestirmeleri, dogalgaz ve petrol tiretiminin artmasina bagli olarak dogacak taleplere bagli olacaktir. Ayni sekilde
Orta Asya iilkelerinde Uretilen petrol ve dogalgazin da diinya pazarlarina ulasabilmesiicin kurulacak boru hatlari bu
pazarin is hacmi bekledigi konular arasindadir. Plastik borular Avrupa kitasinin tamaminda dlkelerin cografi
yapilarinda uyumlu hammadde kullanimiyla, atik su hatlarindaki yiiksek sizdirmazlik ve esneklik 6zelligi ile
piyasay1 ele gecirmis durumdadir. Fransa’da ve Ispanya’da PVC'li boru hatlari; Finlandiya, Almanya, Italya ve
Ingiltere’de polietilenli boru hatlar; Danimarka ve Isvec’te polipropilenli boru hatlari kullammi yaygindir.

PAGEV, Tiirkiye Plastik Boru Sektér Raporu Mevcut Durum Analizi Ve [leriye Déniik Beklentiler,2012
http://emlakkulisi.com/mehmet-uysal-44-milyon-tonluk-uretimin-760-bini-plastik-boruya-ait/228241



3.1.2.2. Tiirkiye’de Plastik Sektorii

TURKIYE PLASTIK SEKTOR PROFiLi (2013)

Proses Kapasitesi (Bitmis Mamul
Uretimi)

Bitmis Mamul Uretim Degeri
Ekonomiye Saglanan Katma Deger

Sektorin Proses Kapasitesi Blylime
Hizi

AB Ulkeleri icindeki Durumu
Diinya Plastik Sektorindeki Yeri

Kapasite Kullanimi
istindam

Sektorin Toplam Makine Techizat
Yatirimi

Firma Sayisi

Yabanci Sermayeli Firma Sayisi

Plastik Mamul Yurtici Tiketim

Kisi Basina Plastik Mamul Ttketimi

Tiketimin Sektorel Dagilimi

Plastik Hammadde Uretimi

Plastik Hammaddede ithal Bagimliligi
Dogrudan Ihracat

- Plastik Hammadde

- Plastik Mamul

- Toplam Sektor

8,1 Milyon Ton

34 Milyar $
13 Milyar $

%13,5

Almanya‘dan Sonra 2. Sirada

Proses Kapasitesi: 7. Sirada
!hracat: %1,3
Ithalat: %1,3

%73
250 Bin Kisi

2003 - 2012 Y|llar|n.da Ortalama: 6,4 Milyar $
743 Milyon $ (%80 Ithalat)

PAGDER Kayitlari: 6.499
5.053 Firma PLASFED Uyesi Derneklerin
Bulundugu Illerde

252 Firma (ilk 5 - %45) Almanya, italya, Fransa,

Hollanda, iran
Plastik Mamul: 7,2 Milyon Ton - 32,7 Milyar $
93 Kg / Kisi

Ambalaj: %40

insaat: %22
Elektrik-Elektronik: %10
Tarim: %6

Tekstil: %4

Otomotiv: %4

Digerleri: %14

933.000 TON

%87

En Cok Ihracat Yapan 9. Sektor
591 Bin Ton - 1,03 Milyar $

1,5 Milyon Ton - 4,6 Milyar $
2.1 Milyon Ton - 5,6 Milyar $

‘GERI DONUSUME
DAYALI SULAMA
TEKNOLOJILERT
FIZIBILITE

RAPORU




ithalat

- Plastik Hammadde 5,2 Milyon Ton - 9,5 Milyar $
- Plastik Mamul 535 Bin Ton - 2,9 Milyar $
- Toplam Sektor 5,7 Milyon Ton - 12,4 Milyar $

Dis Ticaret Agigi / Fazlasi

4,6 Milyon Ton - 8,5 Milyar $
(Dis Ticaret Acigi)

1 Milyon Ton - 1,7 Milyar $
(Dis Ticaret Fazlasl)

3,6 Milyon Ton - 6,8 Milyar $
(Dis Ticaret Acigi)

- Plastik Hammadde
- Plastik Mamul

- Toplam Sektor

Plastik Mamul Kg Basina Dis Ticaret Ortalama ihrac Fiyati: 3,0 $/ Kg
Fiyatlari Ortalama Ithal Fiyati: 5,4 $ / Kg

ithalat Yapilan ilk 5 Ulke

- Plastik Hammadde Suudi Arabistan, Almanya, Belcika, Glney

Kore, ABD
- Plastik Mamul Cin, Almanya, italya, Fransa, Giney Kore
ihracat Yapilan ilk 5 Ulke
- Plastik Hammadde Almanya, Rusya, Italya, Misir, iran
- Plastik Mamul Irak, Almanya, Rusya, Azerbaycan, ingiltere

Ty

Plastik sektériinde 6.500 civarinda firma, yiizlerce ¢esit mamul tretmektedir. Firmalar dretim
kapasitelerini, ton, metre, m2, m3 adet veya cift olarak degisik birimlerle belirlediklerinden, kurulu kapasitenin
sadece tek bir birim bazinda tarifini yapmak mimkiin olamamaktadir. Ancak sektérde ortalama kapasite
kullaniminin % 70-75 civarinda seyrettigi dikkate alinarak sektoriin 8,1 milyon ton gibi bir kurulu kapasiteye sahip
oldugunu séylemek mimkiindir. Plastik sektéri, isleme kapasitesindeki artisa paralel olarak her yil artan dlciide
makine ve techizat yatirimi yapmaktadir. Sektériin 2003 y1linda 288 milyon dolar olan makine techizat yatirnm
2011 yilinda 885 milyon dolara ¢ikmis ve 2012 yilinin ilk 3 ayinda 197 milyon dolar olarak gerceklesmistir. Ayn
trendi stirdirmesi halinde sektoriin 2012 yilinda 787 milyon dolar makine ve techizat yatirimi yapacagi tahmin



edilmektedirs. Bu yatirimlarin % 37’sini presler ve diger makinalar, % 24’unu’ enjeksiyon, % 18’ini
ekstruzyon, % 11'ini aksam ve parcalar, % 6’sin1 termoform ve %4’unu” de sisirme makinalan

olusturmaktadirs.

GERI DONUSUME
DAYALI SULAMA
TEKNOLOJiLERL
FIZIBILITE
RAPORU
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Plastik isleme sektortinde kurulu kapasitenin isleme teknolojileri agisindan asagidaki alt sektorler bazinda
degerlendirilmesi mimkinddrs.

» EnjeksiyonlaKaliplama

* Film-Levha-Yer Karosu
« SisirerekKaliplama
« Plastik Halat Imalati

« KabloImalat
« Borulmalati
« Profilimalati
« Képiikimalati

3 PAGEV, Plastik Sektér [zleme Raporu,2012/3 ay
4 PLASFED [zleme Raporu 2013 verileri
5 PVC Boru ve Elemanlari Uretimi Sanayi Profili, T. C. Sanayi ve Ticaret Bakanligi, 2009




Plastik isleme sektoriinde faaliyet gosteren firmalar bu isleme teknolojilerinin birini veya birkacim
kullanarak degisik plastik malzemeler Uretebilmektedir. Plastik isleme sektériinde mevcut kurulu kapasitenin
isleme teknolojileri bazinda dagilimiasagida verilen sekilde tahmin edilmektedir.

ALT SEKTORLER iTiBARiYLE GRETiM KAPASiTESININ % DAGILIMI

Kablo: 3 SuniDeri; 1 Halatimalati; 1 Elyaf: 1

MB Graniil;
3

Kopiuk: 5
Sisirme Ile
Kaliplama; 8

3.1.2.4. Plastik Mamul Uretimi

2011 yilinda, plastik sektdrintn toplam mamul Giretimi 6,7 milyon tona ¢ikarak 2010 yilina kiyasla % 10
artmistir. AB ilkeleri plastik sektorlerindeki daha distk diizeydeki yillik biiyiime tahminleri baz alinarak, 2011
yilinda Tiirk plastik sektériiniin AB iilkeleri icinde, Almanya ve Italya’dan sonra proses kapasitesi ile 3.ncii siraya
yikseldigi tahmin edilmektedire. 2012 yilsonunda 7,2 milyon tona ¢ikarak 2011 yilina kiyasla %7,3 oraninda arttig1
belirtilmektedirs.

PLASTIK SEKTORU URETIMi
8.000 7200
6.709
7.000 600 ‘-,-
.
6.000 5.369 S_ZQm“‘
5.000 4.402 4752..’"‘ [
4052 g A
4.000 3426 pas
2.99 £ 2
3.000 |2-629 2239
e
2.000
1.000
g! = & B B B B BE B B B B =B
2000 2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012

6 PAGEV, Plastik Sektor Izleme Raporu,2012/3 ay
7 PLASFED, 2012 Tiirkiye Plastik Sektor [zleme Raporu



Plastik, bakir, celik, beton, ashest, aliiminyum ve demir gibi malzemelerle imal edilen diriinlerin
olusturdugu Tirkiye boru pazarinda yasanan rekabet son hiziyla siirmektedir. Birbirlerinin
pazarlarindan pay kapmaya calisan gruplar, bu rekabeti tetiklemektedir. Pazar kaybeden gruplar ise kendilerine
yeni pazarlar bulmakicin calismalarini baska alanlara yénlendirmektedir. Halen bu rekabetten en karli ¢ikan alanin
ise plastik sektérii oldugu gézlenmektedir. Ozellikle gecmis yillarda altyapi calismalarinda sikca kullanilan beton
borular artik yerlerini plastik borulara birakmaktadir. Plastik borular, dogalgaz yatirimlarinda da paylarini giderek
arttirmaktadir. 1970°li yillarda sulama borularinda baslayan doniisim ve de 1995 yilindan bu yana konut
tesisatlarinda kullanilan celik borularin tamamen plastik boruya doniismesiyle celik boru treticileri bu iki alan
plastik boru tireticilerine birakmaktadir.

Beton borular artik, su tasimacihigindaki yerini yavas yavas plastik boruya terk ederken, icme suyu
projelerinde giderek daha genis bir kullanim miktarina kavusan cam takviyeli plastik (CTP) borular ise cazibesini
giderek yiikseltmektedir. CTP borular su projelerinde ivmesini arttirmaktadir. Korozyon karsihiginda dayaniklibigi,
uzun dmirld olmasi, kolay ve hizli désenmesi gibi nitelikleriyle CTP borular Ureticilerin dikkatini cekmeye
baslamistir. Uriin icme suyu, sulama, kanalizasyon, yagmur suyu desarji ve atik su projeleri alaninda uygun bir
kullamim alam bulmaktadir. Ozellikle 2000’li yillarla beraber altyapr calismalarinda beton borunun, sihhi
tesisatlarda ise galvaniz borunun yerini alarak sektérde diger triinlere gore biylk bir ¢ikis gosteren plastik
borularin, pazar biiyiikligiiniin 1 milyar dolar oldugu tahmin edilmektedir.

Tesisat, tarim ve altyap1 projelerinin pek ¢ok alaninda kullanilan plastik borularin yildizinin yiikselmeye
basladig1 donem ise 1999 yilinda yasanan Marmara Depremi olmustur. Plastik borularin esneklik ve dayaniklilik
nitelikleri, depremden daha az zarar gérmesini beraberinde getirirken, takip eden dénemde kullanim oraninda da
onemli bir artis saglanmistir. Ayrica uzun omirld olmass, ic ice gecirilip tasinabilmesi ve hijyenik olmas1 gibi
etkenler de plastik boru sektoriiniin gelismesinde 6nemlirol oynamistir.

Ozellikle insaat sektériinde kullamim alamm arttiran plastik borunun pazar pay1 artis1 devam edecek gibi
gorllmektedir. Kullanicilar tarafindan plastik boru sistemlerinin ¢celik ve beton borulara tercih edilmeye baslanmas:
plastik sektoriiniin degisik alanlarinda faaliyet gésteren firmalarin da plastik boru Gretimine girmeleri sonucunu
dogurmustur. Celik boru Giretiminde 6nde gelen firmalarin hizla plastik boru pazarina girdigi gériilmektedir.

Ulkemizde plastik boru imal eden ve biiyiik cogunlugu KOBI diizeyinde, yiizlerce firma bulunmaktadir.
PAGEV kayitlarina gére 104 firma pis su borusu, 121 firma temiz su borusu, 49 firma elektrik borular1, 16 firma spiral



boru, 6 firma basinca dayanikli boru, 6 firma kimyasal tasimaicin boru ve 81 firma da boru baglanti parcalariimalati
yapmaktadir.

Orgiitsiizliik nedeniyle net verilerin ortaya konamadigi plastik boru sektériinde son 10 yilda gelisim grafigi
siirmektedir. Ozellikle sthhi tesisatlarda ve ana boru hatlarinda plastik borunun diger boru tiirlerine gére rekabetten
karli ciktigr gorilmektedirs.

Yaklasik 1.000.000 tonluk Uretim kapasitesine sahip olan plastik boru kapasitesinin %70-75’inin
kullanilabildigi tahmin edilmektedirs. Plastik ile beraber boru sektérii bir biitiin olarak degerlendirildiginde
kapasite kullanimina iliskin veriler saghkli olarak bilinmemektedir. Plastik boru sektériinde kapasite kullanim
oranlarinin tespitini saglayacak bir uygulama yapilamamaktadir. Bunun sebebi sektorde yer alan kuruluslarin tam
bir envanterinin olmamasi ve plastik sektériiniin degisik gruplarinda calisan pek cok firmanin aynianda plastik boru
sektoriinde de tretim yapmasidir. PAGEV yetkililerine gore, her yilistikrarli bir bicimde biyiiyen sektérde plastik
boru liretimi 560.000 ton, i¢ pazar tiketimi 405 bin ton civarindadir ve Tirkiye plastik boru i¢ pazar talebi biyiik
olctde yerli Gretimle karsilanmaktadir. Bunun yani sira, geri kazanilmis plastikler Tirkiye’deki toplam ihtiyacin %
10’unu karsilamaktadirzo.

Plastik boru kullanimi 1990’ yillarda yiikselmeye baslamistir. Ozellikle Marmara, Ege, Karadeniz ve
Akdeniz Bélgelerinde yapilan insaatlarda plastik borularin korozyona dayanikliligi cok 6nemli bir avantajdir. Boru
pazarinda plastik boru kullanim1 artis gdstermektedir. Plastik borunun tiiketiminin artisinda depremlerin pay1
biyuktir. Clinki depremlerde plastik borular esnekliklerini kanitlamislardir. Sektérdeki artisin bir diger nedeni de
plastik borularda uzun boylarda tiretim yapilmasi ve sizdirma niteliginin maksimize edilmesidir.

Turkiye'de plastik driinlerin kullanim bilincinin artmasina ragmen heniiz gelismis Ulkelerin tiiketim
hizlarina ulasilamamistir. Yurtici talebin net olarak rakamsal verilerine sektérde tam olarak ulasilamamakla birlikte
plastik borularda en fazla hammadde olarak kullanilan polipropilen ve polivinilkloriiriin Avrupa’da tiiketiminin her
yi1l %5 civarinda arttig1, bu maddelerden Tiirkiye’de Uretilen borularin ihracatinin her y1l %3 civarinda arttig1 goz
oniinealindigindatiiketimin artan bir egilim gosterdigi goriilmektedir.

ITO, Plastik Sektér Raporu, 2005
http://ticaretgazetesi.com.tr/haberler_teknoloji_plastik_boru_kullanimini_artiriyor-l-1-sayfa_id-666-id-94707
IGEME, Plastik [sleme Sanayisi Sektér Raporu, 2010



Plastik boru pazari giderek biiylimektedir. Pazar1 olusturan alt gruplar incelendiginde ise,
giderek biytiyen plastik boru pazarinda yaklasik 50-60 firma faaliyet géstermektedir. Diger kiiciik
firmalarla birlikte net olarak bilinmese de 200’e yakin firmanin bu alanda faaliyet gdsterdigi de
soylenmektedir.
Bircok sektdre yonelik tiretim yapan plastik sektori, sanayinin her dalinda kullaniminin artmasi cok degisik alt
sektdriin olusmasini saglamistir. Bu alt sektorlerden plastik boru sektériinde driin imal eden firmalarin yiizlerle
ifade edilmesine ragmen 10 kadar1 pazarin yarisindan fazlasini elinde tutan biyiik 6lcekli firmalar olup geri kalan
KOBI’lerin olusturdugu gruptur.

Sektdrde faaliyet gosteren firmalar arasinda Istanbul Sanayi Odasi 500 biiyiik sanayi kurulusu icinde yer
alan firmalar sunlardir; Pilsa Plastik Sanayi A.S., Firat Plastik Kaucuk San. Tic. A.S, Dizayn Teknik Plastik Boru
ElemanlariSanayive Ticaret A.S., Anili Plastik SanayiA.S., Ege Yildiz A.S., Egeplast A.S., Novaplast Plastik Sanayi ve
Ticaret A.S., Caglar Plastik San. A.S., Ségiit Plastik ve Kalip Sanayi ve Ticaret A.S. gibi biyuk dreticiler yer
almaktadir.

Teknoloji yogun bir sektdr olan plastik sektoriinde kalifiye eleman ihtiyaci fazlasiyla 6n plana ¢itkmaktadir.
Bu konuda Plastik Arastirma, Gelistirme ve Egitim Vakfi (PAGEV) sektoriin yetismis eleman ihtiyacini karsilamaya
yonelik calismalanm siirdiirmektedir. PAGEV ile Marmara Universitesi isbirligi sonucu M.U. Teknik Egitim
Fakiiltesi’nin 4 yillik egitim veren makine bélimii biinyesinde iki yilik “Plastik Isleme ve Kalip Teknolojisi”
programi uygulanmaktadir. Yine PAGEV’in katkilariyla MEB Inénii Endiistri Meslek Lisesi’nde 3 yillik egitim veren
bir ‘Plastik Bolimi’ olusturulmustur.

Plastik mamul ihracatimizin ton bazinda %22’si, dolar bazinda ise %24’l AB (lkelerine yonelik olarak
gerceklesmektedir. Tim Avrupa dlkeleri, plastik mamul direkt ihracatimizdan ton bazinda %57, dolar bazinda ise
%52 pay almaktadir. Ortadogu tilkelerine yapilan plastik mamulihracatiise artis gostermektedir.

Plastik boru ve baglanti parcalar ihracatinin toplam plastik ihracati icindeki pay1r %10, plastik insaat
malzemeleri ihracat1 icindeki payr da %50°dir. Tiirkiye’nin plastik boru ihracat1 yaptigi baslica llkeler Rusya
Federasyonu, Irak, Suriye, Kazakistan, Tiirkmenistan, Romanya, Giircistan gibi Orta Asya iilkeleridir.

Plastik mamul dis ticaretinde ortalama ithal fiyatlari, ortalama ihrac fiyatlarinin hemen hemen iki kati
diizeyindedir. Budurum, Tiirkiye'nin katma degeri diisiik mamulleriihrag ettigini ve katma degeri yliksek mamulleri
iseithalatyoluyla karsiladigini géstermektedir.



Plastik mamulithalatinin ton bazinda %55’i, dolar bazinda ise % 63t AB iilkelerinden yapilmaktadir. Diger
Avrupa Ulkeleri ile birlikte Avrupa toplam mamul ithalatimizdan ton bazinda %64, dolar bazinda ise %72 pay
almaktadir. Ortadogu disindaki diger Asya (lkelerinin toplam plastik mamul ithalatimizdan aldig1 pay artis
gostermektedir.

Tiirkiye'nin plastik boru ithalatinda Avrupa Ulkeleri 6nemli yer tutmaktadir. En cok ithalat yapilan ilke
Almanya’dir. Bu iilkeyi Ispanya, Fransa, Danimarka, Fransa takip etmektedir.

Plastik sektori, o6zellikle 20. yizyilin ilk ceyreginden sonra, cok cesitli dallarda, cok cesitli amaclarla
kullanim alan bulmus olan ve kullanim alan1 giderek genislemeye devam eden bir sektér konumundadir.
Glnimizde plastikler; ahsap, kagit, metal, cam, pamuk, yiin, ipek ve kauguk gibi pek cok dogal Griiniin yerini
almistir.

Tirkiye’de plastik tiiketimini yonlendiren baslica sektérler, diinyada ve AB’de oldugu gibi ambalaj ve insaat
malzemelerisektorleridir.

Ambalaj sektord, Tirkiye'de plastiklerin yogun olarak kullanildig1 sektorlerin basinda gelmektedir.
Kullanilan ambalaj malzemelerinin deger olarak ticte birini plastik olanlar olusturmaktadir. Son on yilda plastik
teknolojilerindeki gelismeler sayesinde plastik ambalajlar tinite basina % 28 hafiflemistir. Tiirkiye’de dretilen
plastik ambalaj uygulamalariarasinda; oryente edilmis filmler, stretch filmler, shrink filmler, palet 6rtiileri, torbalar,
posetler, big-bagler, dokuma cuvallar, ipler, termoform ile Gretilmis kat1 ve sivi yiyecek-icecek kaplari, gazl ve
gazsizicecek siseleri, endiistriyel bidonlar, deterjan ve kozmetik tirtin siseleri, képik kaplar ve ambalaj formlari yer
almaktadir.

Tiirkiye insaat malzemeleri sektériinde de plastikler yogun olarak kullanmilmaktadir. Saglam, dayanikl,
bakim gerektirmeyen ve korozyona dayanikli olan plastik driinler pencere ve kap1 profillerinden pis ve temiz su
borularina, izolasyondan i¢ dosemelere, su depolarindan ¢ati ve cephe kaplamalarina kadar bir¢ok uygulama igin
tretilmekte ve yaygin olarak kullanilmaktadir. Tarimsal Giriinler agisindan cok zengin olan iilkemizde sera &rtiileri,
fide 6rtiilerive sulamaborularibaslica plastik uygulamalaridir.



Ulkemizde, plastik sektériinde faaliyet gésteren firmalarin iiretim kapasiteleri 6zellikle yurt ici
tiiketimine bagl olarak ¢ok farklilik gosterirken, teknoloji kullanimindaki artisa paralel olarak ihracat
yapan ve diinya pazarlarinda rekabet eden firma sayisi da giderek artmaktadir. Modern (retim
teknolojileri kullamlarak gerceklestirilen plastik driinleri i¢ piyasa talebini karsilarken, giderek artan
oranda dis pazarlara da satilmaktadir.

Trend, talep artis izinin biyiik 6lclide Asya ve Dogu Avrupa dilkelerinde olacagini gostermektedir. Amerika
ve Avrupa gibi geleneksel {lkelerin pazar kaybina ugramasi beklenmektedir. Avrupa plastik pazarinin % 86’s1
sadece 7 iilke tarafindan béliisiilmektedir. Pazar olarak % 25 ile Almanya birinci, Italya ve Fransa da ikinci siray
almaktadir.

Tiirkiye’'de plastik sektérii, faaliyet gosteren firmalarinin %95’inin KOBI olmasi ve en énemlisi de diger
sektdrlere girdi verdigi icin tlkenin i¢inde bulundugu durumdan en ¢ok etkilenen sektérlerden biridir. Sektorde
yasanan problemlerleilgili bilgiler asagida yer almaktadir;

Ozellikle plastik boru tiiketimi Tirkiye’de geri kalmis iilkeler diizeyindedir. Baz1 boru hatlarinda hala
galvanizli ve asbestli borular kullanilmaktadir. Maliyetleri diisirmek icin kullanilan diger tiir borularin 6mirlerinin
daha kisa oldugu bilinmemektedir. Amerika’da tiim boru sektoriinde pay1 %90’lara ulasan plastik borular halen
Turkiye’de ekonomik nedenlerle ikinci plandadr.

Sektore gereken fizibilite etiitleri ve gereken arastirmalar yapilmadan yatirimlar yapilmakta bdylece
niteliksiz Griinler piyasaya stiriilmektedir.

Plastik sektorii cok sayida kiiciik 6lcekli firmadan olustugu icin kredi ve tesviklerden saglikli bigimde
yararlanamamaktadir.

Ozellikle plastik boru sektériinde yogun elektrik tiiketimi s6z konusudur. Enerji maliyeti, iiretilen malin



maliyetinin neredeyse %10’udur. Bu nedenle enerji tiketimi firmalar agisindan oldukca yiiksek bir girdi maliyeti
olusturmaktadir. Enerji maliyetlerindeki bu yiikseklik her sektérde oldugu gibi plastik boru sektériinde de rekabet
sartlarini zorlastirmaktadir. Makine yogun {iretim yapan sektérdeki firmalar1 zaman zaman bas gosteren elektrik
kesintileri ve voltaj distklikleri etkilemektedir. Diinya standartlarinda tiretim yapmaya ¢alisan firmalarimizin en
son teknoloji ile kullanmakta olduklari makineler elektrik kesintileri ve kalitesiz enerji ile bozulmakta ve verimi
diismektedir.

Plastik boruda standart dis1 retim pazarin agirlikli bélimiine hakimdir. Bu durumda da pazardaki ¢ogu
firmanin daha fazla kar elde etmek amaciyla tretimde kaliteyi ikinci plana itmesi sektére doniik 6nemli yatirimlan
bulunan ve kaliteye odaklanan firmalar agisindan haksiz rekabet yaratmaktadir. S6z konusu iki grubun ayni pazarda
rekabet etmek zorunda kalmasi da, kaliteli Griiniin fiyatin1 asagiya cekmektedir. Bu durumda da kalitesiz tiretim
yapanlarinkariartarken, disik karlarla calismak zorunda kalan blyik firmalar bundan cok fazla zarar gérmektedir.

Tim plastik sektoriinde oldugu gibi plastik boru sektériinde faaliyet gosteren firmalara da tilkemizde
hammadde temin eden tek kurulus Petkim’dir. Petkim su anda llkemiz plastik sektoriinin hammaddesi
termoplastiklerin %33’inl Uretmektedir. Sektérde firma sayisi itibariyle hammadde ihtiyacinin tek basina Petkim
tarafindan karsilanamamasi nedeniyle firmalar hammadde ihtiyacini ithalat yoluyla karsilamak zorunda
kalmaktadir.

Plastik borular ve ek parcalar, Tiirk Standartlar1 Enstitiisiince mecburi standartlara tabii olup liste asagida
yer almaktadir;

e TS201 Plastik borular sert polivinil klortirden

« TS6690 Polipropilen (PP)borularve baglantielemanlar
« TS6692  Polipropilenborular

« TS6693  Polietilenborularve baglantielemanlan

e TS9937  Plastikborular-polipropilenden genelamacli

e TS10598 Plastikler-Termoplastik boru ve ekleme parcalar

« TS10643 Plastikborularve ekleme parcalari-polietilenden-biyik ¢capli
Kaynak: Tiirk Standartlari Enstitiisii (www.tse.org.tr)
NOT: Plastiklerleilgilitim standartlar listesi anilan web sayfasinda yer almaktadir.



Proje konusu tesiste PVC boru ve elemanlar1 imalati yapilacaktir. Bunlardan drenaj borulari piyasasinin
gelisimi insaat sektoriindeki gelisime paralel olmaktadir. Basinclhi borular, 6zellikle icme suyu saglamakta
kullanilmaktadir. 20 mm’den 400 mm’ye kadar degisik caplarda ve6 metre boyunda tiretilmektedir. Pis su borular
ve ek pargalari; her tiirli insaatta, bina ici pis su tesisatinin tiim islevlerinde kullanilmak tizere gelistirilmis
mamullerdir. Her tirli kimyasal etkiye karsi dayaniklidir. Yagmur dereleri, inis borular1 ve ek parcalari; her tiirli
iklim sartina dayaniklidir. Giines ve dondan etkilenmez. Sizdirma yapmaz. Darbelere dayanikhdir. Paslanmaz,
korozyona ugramaz. Cesitli ek parcalariile birlikte 13 tinitede tretim yapilmaktadir. Yagmur dereleri 100, 150 mm.
inis borular150,70,100 mm. caplarinda tretilmektedir.

Damla sulama suyun 6zel filtreler kullanilarak icindeki kum, kil, yosun vb. pisliklerden
temizlendikten sonra tarla, bahce ve seralardaki bitkilere su ve giibre vermek icin fabrikalarda ézel olarak tretilmis
damla sulama borular kullanarak bitkilerin direkt kék bolgesine suyun ve giibrenin damlalar halinde azar azar ve
stk sik verilmesi demektir. Damla sulama ydnteminde temel ilke bitkide nem eksikliginden kaynaklanan bir gerilim
yaratmadan, her defasinda az miktarda sulama suyunu basinch bir boru ve damlaticilar yardimiyla sik araliklarla
yalnizca bitki koklerinin gelistigi ortama vermektir. Sistemin en 6nemli 6zelligi, alanin tamamiislatilmayip, sadece
bitki siras1 boyunca 1slak bir serit elde edilir ve bitki sira arasinda kuru bir alan kalir. Boylece mevcut sulama
suyundanen tistdiizeyde yararlanilir.

e Suyun kisitl ve maliyetin yiiksek olmasi kosullarinda arazinin tamami 1slatilmadigindan daha genis alan
sulanabilir.

e Topraginislatilanyiizeyi bitki tarafindan gélgelendiginden toprak yiizeyinden buharlasma ve dolayisiile bitki su
tiketimidahaazolur.

« Bitkikok bolgesinde ihtiyac duyulan nem ortamisaglandigindan, bitki topraktan suyu fazla enerji harcamaksizin
alirbuda tirtin artisini saglayan 6nemli bir faktordiir.

e Bitki besin maddeleri bitkinin ihtiyac duydugu zamanda sulama suyu ile birlikte bitki kdk bolgesine
verildiginden giibreden en tist diizeyde yararlambir.

 Bitkisiraaralariislatilmadigindanyabanci ot gelisimine olanak verilmez.

e Toprak yizeyi kuru tutuldugundan toprak isleme, ilaclama, triin hasadi ve tasinmasi daha kolaydir bdylece



tarimsalislemler enazaindirilir.

 Bitkinintoprak tistiiorganlariislatilmadigindan bitki hastaliklarinin gelismesi énlenir.

 Bitkikok bélgesinde diizenli birnem dagilimisaglandigindan toprak havalanmasiiyiolur.

« Sulama suyu istenilen miktarda ve en iyi denetimle uygulanabilir, su uygulama randiman ¢ok yiksektir,
isletilmesi kolaydir ve sulamaisciligi minimum diizeydedir.

e Damla sulama yonteminin bu Gstiinliklerinin yaninda, bu yontemin uygulanmasini kisitlayan bazi etmenler
vardir. Bunlar su sekilde siralanabilir;

« Endnemlisorundamlaticilarin tikanmasidir. Bunun dnlenebilmesiicin sulama suyunun kontrol biriminde cok iyi
stizlilmesive sistemin belirliaraliklarla seyreltik asitle ytkanmasi gereklidir.

e Damla sulama uygulanan alanlarda toprakta bir miktar tuz birikmesi olur. Bu tuzlar y1llik yagis ortalamasi 300
mm den fazla olan yerlerde alt katlara y1ikanir. Yagisi yetersiz alanlarda bitki kok bélgesinin altina yikanmasiicin
destekleyiciyiizey sulamaydntemlerini uygulamak gerekir.

« Damla sulamada ilk tesis masrafi cok yiiksektir. Ancak ekonomik degeri yiksek bitki tarimi yapilmasi
kosullarinda daha genisalan sulanabildiginden birim alandan dahafazla irin alinarak genellikle ekonomik olur.

Yukarida aciklandigr gibi damla sulama yénteminin bu Gstiinlikleri dikkate alinarak, su kaynaginin kisith
oldugu kosullarda, topraktaki nem eksikligine duyarli olan ve ekonomik degeri yiiksek iriin elde edilen sebze ve
meyve bahceleri, bununyaninda 6rti alt1 yetistiriciligi ve siis bitkileriicin son derece uygun bir yéntemdir.

Yagmurlamasulama boru ve elemanlaritarla, bag ve bahcelerin sulanmasinda,
su kaynagindan borularla tasinan suyun yagmur damlalar seklinde topraga diismesini saglayacak bir sulama
sistemi sunar. Borular ve ek parcalar bir bélge sulandiktan sonra sékiilerek diger bélgelere yerlestirilir. Uriinlerimiz;
tekrarli harekette ihtiyac duyulan hafiflige, pratik sokilip takilabilme kabiliyetine ve yiiksek darbe dayaniklilig:
ozelliklerine sahip olacak sekilde tasarlanmistir.

e Sukullanmarandimaniyiiksektir. Sulama suyununazoldugu yerlerde bu sudan azamiyararlanilabilir.

+ Meyilli, arazi sekilleri (topografya) bozuk yerlerde erozyona neden olmadan sulama yapilabilir.

e Tohum ¢imlenme zamaninda topragin kaymak baglamasi nedeniyle bitkinin toprak Gstiine ¢tkmama durumunu
ortadan kaldirr.

« Isletme masrafindan veiscilikten tasarrufsaglanur.

« Toprakderinligiaz ve si1g, gecirgentopraklarda enuygun sulama sistemidir.
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« Ozellikle denize yakin yerlerde riizgarla tasinan tuzlu sularin bitkilere biraktig1 tuz zerreleri, tozlar ve zararh
hasereler,yagmurlamaile yikanabilir.

e Yagmurlama sulama ile kontrolli su verme imkani oldugundan; taban suyu yiiksek, drenaj sorunu olan yerlerde
enuygun sulama metodu olmaktadir.

« Tarlahendeklerine gerek kalmadigindan, ekimalaniartmakta ve tarimsalisletmeler kolay yiritilmektedir.

 Eriyebilirsunigiibreler; sulamasuyuile birlikte iscilige gerek kalmadan bitkilere verilebilir.

e Sebze,narenciye bagve diger meyvelikler dondan ve sicaktan korunabilmektedir.

Damla sulama 6zellikle Diyarbakir ve Sanliurfa (TRC2) bolgesi gibi suyun yetersiz ve pahali oldugu
bolgelerde son derece avantajli bir sulama yéntemidir. Damla sulamanin diger yontemlerine kiyasla tistiinlikleri;
kisith suyla daha genis alan sulanabilmesi, driin kalite ve artisinin saglanmasi, giibreden en (st dizeyde
yararlanmilmasi, yabanci ot gelisimine olanak verilmemesi, tarimsal islemlerin en aza indirilmesi, sulama is¢iliginin
minimum diizeyde olmasidir. Bu avantajlarina ragmen hala lilkemizde ve bélgemizde damla sulamanin tercih
edilme oran1 son derece dusiiktiir(%3 diizeylerinde). Bu durumun igin baslica sebepleri arasinda cift¢inin konu
hakkinda yeterli bilgi sahibi olmamasi, baslangic yatirim maliyetinin yiiksekligi, Gireticilerin uzak olmasi nedeniyle
cikabilecek sorunlara aninda miidahale edilememesi gibi sebepler yer almaktadir. Bu sorunlar, yerel diizeyde
bilinclendirme faaliyetleri (6zellikle elde edilecek gelir artisinin baslangic maliyetlerini kisa siirede kompanse
edebilecegi bilgisinin verilmesi) ve yerel ireticilerin devreye girmesiile giderilebilecek niteliktedir.

Sulama borulariigin hedef misteri grubu temel olarak ¢iftcilerdir. Son yillarda sulama sistemi kredilerinin
verilmeye baslanmas1 bu alanda beklenenin lizerinde bir talep olusmasina neden olmus, yerli Gretimin yetmedigi
donemlerde ithalat yoluna basvurulmustur. Damla sulama tesisi kuracak ciftcilere yetkili firmalar araciigiyla Ziraat
Bankasi tarafindan 5 yil vadeli kredi verilmektedir. Ayrica maliyetin % 50’si hibe, kalan1 uzun vadeli ve diisiik faizli
kredi verilerek de desteklenmektedir. Kirsal Kalkinma Yatirimlarinin Desteklenmesi Programi kapsaminda
ylritilen hibelerden yararlanmak da mimkiindir. Tim bu destek ve kredilerden faydalanabilmek icin Ziraat
Odalarina kayit yaptirip Tarim Il Mudiirliigii veya Tarnim Ilce Miidiirliiklerine basvurmak ve Ciftci Kayit Sistemine
(CKS) kaydolmak yeterlidir.

Pamuk, bugday, arpa, kirmizi mercimek, misir, piring, nohut, karpuz, kavun, tiziim
Pamuk, bugday, arpa, misir, fistik, aycicegi, nohut, karpuz, kavun, tiziim ve kirmizi mercimektir.



TABLO 1 TRC2 BOLGESi TARIM ARAZILERINiN

SULAMA DURUMU (HA), 2012

Mevcut Sulanan Alan
Sanliurfa 450.452
Diyarbakir 114.662
TRC2 Bélgesi 565.114
Tirkiye 5.280.000
AB 27 10.345.270

Kaynak: DSI, 2012

TRC2 Bolgesinde tarim arazilerinin sulama durumu ve bélgenin sulama hedefi tabloda
verilmektedir.

Mevcut durumda tlkemizde 5,28 milyon hektar alan sulanmaktadir. TRC2 Bélgesi'nde 565 bin hektarlik
sulananalan mevcutolup oranolarak Tiirkiye’de sulanan alanin % 11’ine tekabiil etmektedir.

TABLO 1 TRC2 BOLGESi SULAMA HEDEFi (HA)

Sulamaya Ekonomik Olarak Sulanan

Elverisli Arazi Sulanabilir Arazi Alan
Sanliurfa 1.011.675 834.900 450.452
Diyarbakir 583.173 443.925 114.662
TRC2 Bolgesi 1.594.848 1.278.825 565.114
Turkiye 25.300.000 8.500.000 5.280.000

Kaynak: DSI, 2012

Diyarbakir: 26%
Sanlwurfa: 54%

Mevcut Durumda Toplam Sulanan Alan

Yukaridaki tablolarin incelenmesinden de anlasilacagi gibi dncelikli hedef pazar1 TRC2 Bélgesi olan proje
konusu tesisicin Turkiye ve yakin Orta Dogu tilkelerine yonelik olarak satis olanaklari oldukga genistir.



3.2.3.HEDEFLENEN SATIS DUZEYi

HEDEFLENEN SATIS DUZEYi

Uriinler/Aylar 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 Toplam
Sulama Borusu 88 88 88 88 88 88 88 88 88 88 88 88 1.050
Kangal Boru 29 29 29 29 29 29 29 29 29 29 29 29 350
3.2.4.SATIS FIYATLARI

SATIS FiYATLARI

- Birim Satis Fiyati

Urdin (USD )
Sulama Borusu 1.350,00
Kangal Boru 1.210,00

Kurulusu izleyen ilk yilda firmanin 6ncelikle bolgesel hedef pazara yonelik olarak bayilik agin1 olusturmasi
gerekmektedir. Bayilik sistemi sadece satis amacl degil aym zamanda satis sonrasi destek hizmetlerinin
verilebilmesi bakimindan énem tasimaktadir. Yurtdisina sulama boru sistemleri satis baglantilarinin da bayilik
ve/veya distribiitorliikler aracihigiyla kurulmasi satis sonrasi destek ve yedek parca temini agisindan 6nemi
biytktir. Ulusal ve uluslararasi standartlara uygun Gretim yapilabilmesi amaciyla tesisin kurulusundan itibaren
IS0 9001:2000 kalite yonetim sistem belgesi ainmalidir. Ayrica, TSE hizmet yeterlilik ve uygunluk belgelerinin de
tretilen Grtinler bazinda alinmali, tim drdnlerin ilerleyen dénemde ihracat anlaminda kritik 6nem tasiyan CE
belgelendirmesine de sahip olmasi gereklidir. Uretilecek iirtinlerin Marka Tescili islemlerinin de tiretime baslandig
zaman tamamlanmis olmasi gereklidir.

3.2.5.DAGITIM KANALLARI

3.2.6.PAZARLAMA/SATIS YONTEMLERI

Firmanin dretime baslamasi ile birlikte planlanan reklam ve tanmitim calismalari icin dngoriilen biitce
kalemleritabloda verilmistir.



PAZARLAMA/SATIS YONTEMLERI

Firmanin tUretime baslamasi ile birlikte planlanan reklam ve tanitim ¢alismalari icin
ongorulen butce kalemleri tabloda verilmistir.

Aylar Aktivite 1 Tutar Aktivite 2 Tutar T[‘:Jpslan']“
1| Kartvizit 118 ggﬁzﬁzfte 709 | 827
2 Internet Sitesi 709 | Google Reklamlari 1.181 1.890
3 Uriin Katalogu 1.181 | Musteri Ziyaretleri 236 1.418
4 Yerel TV Reklamlari 473 | MUsteri Ziyaretleri 236 709
5 Gazete Reklamlari 236 | Musteri Ziyaretleri 236 473
6 Uriin Katalogu 1.181 | Musteri Ziyaretleri 236 1.418
7 Yerel TV Reklamlari 473 | Musteri Ziyaretleri 236 709
8 Gazete Reklamlar 236 | Musteri Ziyaretleri 236 473
9 Uriin Katalogu 1.181 | Musteri Ziyaretleri 236 1.418
10 | Yerel TV Reklamlari 473 | Musteri Ziyaretleri 236 709
(N Gazete Reklamlari 236 | Musteri Ziyaretleri 236 473
12 | Uriin Katalogu 1.181 | Misteri Ziyaretleri 236 1.418

Toplam 11.933

3.2.7. KURULUS YERI SECIMI VE CEVRESEL ETKILER

GERI DONUSUME
DAYALI SULAMA
TEKNOLOJiLER]
FIZIBILITE

RAPORU

Bir isletmenin “kurulus yeri secimini” etkileyen faktérler bakimindan “Sulama Teknolojileri Uretim
Tesisi”nin Diyarbakir ilinde kurulmasinmin kurulus yeri secim kriterlerine gére irdelenmesi (3’lii degerlendirme
olclitiine gore) asagida tablolastirilmistir,



KURULUS YERi SECiMi VE CEVRESEL ETKILER

Bir isletmenin “kurulus yeri secimini” etkileyen faktorler bakimindan “Sulama Teknolojileri Uretim Tesisi"nin Diyarbakir ilinde
kurulmasinin kurulus yeri secim kriterlerine gére irdelenmesi (3'lU degerlendirme 6lcUtiine gore) asagida tablolastirilmistir.

Kriterler
Pazarlar

isglici
Malzeme ve Hizmetler

Ulastirma

Hikidmet ve Yasalar

Finansman Olanaklari
Su ve Artiklarin Yok Edilmesi

Enerji ve Yakit

Toplumsal Ozellikler

Konum veya Arazi Ozellikleri

Olgiit

Aciklamalar

Diyarbakir ili ulusal pazar anlaminda genislemeye en elverisli olan tarimsal alan olan
Giiney Dogu bélgesindedir. Ayrica ihracat olanaklari bakimindan hedef pazar olan Orta
Dogu tlkelerine yakindir.

Bolgede issizlik yogun olmakla birlikte, kalifiye eleman bulmada sikinti duyulabilir.

Girdi temininde sorun bulunmamakla birlikte yedek parca, bakim vb hizmetleri
bakimindan sikinti duyulabilir.

ic ve dis piyasaya yonelik ulasim olanaklarinda sorun bulunmamaktadir.
Yasal bakimindan cesitli destekler bulunmaktadir.

Bolgesel kalkinma ajanslari ve kredi olanaklari bakimindan finansman olanaklarina
erisimde bir sorun bulunmamaktadir.

Isletmenin organize sanayi bélgesinde kurulmasi durumunda bu olanaklara ulasimda
saglanacak ek kolayliklar bulunmaktadir.

Bolgede enerji surekliliginde yasanan sikintilar bulunmaktadir, bu amacla tesise
jenerator alimi ongorulmustar.

Bolgenin girisimcilik kiltird gelismemistir.

insaata elverisli bir bolgedir ve iklim kosullari Gretimin siirekliligine engel degildir.

Uglii degerlendirme 6lgtitii olarak 1.0lumlu, 2.0lumiu Ancak Yetersiz, 3.Olumsuz kullanimistir




“Sulama Teknolojileri Uretim Tesisi”nde hammadde ve yardimci madde olarak
toz veya graniil halinde PVC, PE ve boya kullanilacaktir. Ayrica, piyasadan temin edilen
hurda plastikten de istifade edilecektir.

Polietilen, termoplastik ailesinin en eski polimerlerinden biri olup, 6nceleri
sadece alcak yogunluklu dretilirken gelisim gostermis ve yiiksek yogunluklu, lineer, orta
yogunluklu olmak tizere ti¢ yeni polietilen tiirli aileye eklenmistir. Her dort polietilen tiiriinde de
monomer etilen olup, polimer molekiiliiniin degisik yapilar bu {i¢ yeni tiiriin ortaya ¢ikmasina
neden olmustur.

asit, baz ve coziicilere karst dayaniklihgl, saglamligi, dielektrik &zelliklerinin
ustlnligi, cevre sartlarina dayanikliligi ve kolay islenebilirligi gibi 6zellikleri itibariyle sanayinin temel
polimerik malzemeleriolup cok farkli kullanim sahalari mevcuttur.

Yurtici (Petkim) ve yurt disi piyasadan temin edilecektir.

PVC, petroliin damitilmasi sonucu elde edilen naftadan polimerizasyonla iiretilen
beyaz veya acik sari renkli, sekilsiz (amorf) toz halinde bir polimerdir. Normal (katkisiz) PVC % 53-55 klor
icerir. Isitildiginda klorlanmis hidrokarbonlar tarafindan ¢oziinir. Asitlerin ve bazlarin etkisine karsi
dayaniklidir. Su, alkol ve benzin PVC’ye herhangi bir etki yapmaz. PVC, yiiksek elektroliz 6zelligine
sahiptir ve yanmaz. PVC, hidroklorik asidin (HCI) etkisiyle 140 oC’de yavas, 170 0Cde ise kolaylikla
parcalanir. Bu nedenle, PVC'den mamul iriinlerin kullamimlar sirasinda bu gibi etkilere kars
dayaniklibklariniartirmakicin tiretimleri sirasinda kararlilastiricilar (stabilizatérler) katilir.

PVC'nin sert ve esnek olmak tizere iki ¢esidi vardir. Sert PVC, daha cok boru, kap1 ve pencere profili,
duvar kaplamalari vb. alanlarda kullanmilir. Sert PVC, mukavemeti yiiksek, hava sartlarina dayanikl, kendi
kendine yanmama 6zelliklerine sahiptir. Yumusak PVC tiirleri ise daha cok kablo sanayi, yer désemeleri,

oyuncakve eldiven yapiminda kullanilmaktadir.

Yurtici(Petkim) ve yurt disi piyasadan temin edilecektir.

Plastiklere renk vermekicin kullanilan maddelerdir. Yurticipiyasadantemin edilecektir.



Plastik geri dontisiim, sanayi kuruluslarindan ve evsel atiklardan ¢ikan plastik esashi (PET sise, polietilen
sise, PVC pencere, ambalaj malzemesi vb.) malzemelerin toplanip ayrilarak ve 6gitiilerek sanayi sektériine
hammadde ve yari mamul olarak geri kazandirilmasi isidir. Geri doniistimiin amaci; sanayi kuruluslar ve evsel
atiklardan cikan plastik esasli malzemelerin toplanip temizlenerek 6gitiilmesi suretiyle i¢ ve dis piyasada
kullanilmasini saglayarak, cevreyi korumak ve ekonomiye katkida bulunmaktir. Bu atiklar gerek ic piyasa ve gerekse
dis piyasa sanayi kuruluslarinda yeniden plastik esasli mamul veya yart mamul tretiminde kullamlir (sise, ambalaj
malzemeleri, pencere, kap1, cocuk oyun sahasi, su kaydiragi, oyuncak, elektrik diregi, kablo, otomotiv sanayi, cesitli

evselarag-gereclervh.).

Plastik geri dontisiim makinesi, atik hale gelmis plastik malzemeleri tekrar tiretime uygun hammadde haline
dondstiirmeye yarayan, ekstriizyon sistemiyle calisan plastik isleme makinesidir. Plastik geri doniisim islemi {¢
anaasamadanolusur:

« Atikplastigitoplamave uygun sekilde depolama,
« Plastik malzemeleri6zelliklerine gore ayirma, kirli plastigin su tanklarinda veya tamburlu yikama makinelerinde
yikanip temizlenmesi, 6giitiilmesi, kurutulmasi ve ekstriizyona hazir hale getirme asamasi

» Ekstriizyondagranilhammadde elde etme asamasi.

Sekil 1: Geri doniisiim makinesi iiniteleri ve akis semasi

== Ak yonii

1 2 3 2 3 2 4 5 2 6 7 8 9
1-Kirma-pargalama 6-Graniil ekstruderi
2.Tagima helezonlan 7 Kafadan kesme
3-Yikama havuzlan 8-Tagyici fan
4.Dikey yikama ve sikma 9.Depolama silosu

5-Agromel



4.2. HAMMADDE VE DiGER GiRDi MiKTARLARI

HAMMADDE VE DiGER GiRDi MiKTARLARI

Sulama Borusu

GERI DONUSUME
DAYALI SULAMA
TEKNOLOJiLERL
FIZIBILITE
RAPORU

o Birim . Birim | Yillk Maliyeti
No Uriin/Hizmet . Miktar Tutar (USD)
1 |PVC Granul (Kg/Adet) |300,00| 0,90 |270,00 283.500,00
2 |Yardimci malzemeler 28.350,00

Toplam| 270,00 311.850,00

Kangal Boru

I . Birim . Birim N
No Uriin/Hizmet Fiyat Miktar Tutar Yillik Maliyeti
1 |PVC Granul (Kg/Adet) |200,00| 0,90 | 180,00 63.000,00
2 |Yardimci malzemeler 6.300,00

Toplam| 180,00 69.300,00

e Hammadde her 2 iiriin igcin de PVC graniildiir. Her bir iriin icin %90 oraninda bu malzemeden kullanilacagr
varsayilarak hesaplanmistir. Kangal boruda kullanilan malzemede geri déniisiimden elde edilecek malzeme de
kullanilacagindan digerine gére %67 oraninda daha ucuza mal edilecektir.

 Diger Yardimci Malzemeler maliyeti, her bir iiriin icerisindeki hammaddelerin toplaminin %10°u olarak varsayilmis
vetoplama dahil edilmistir.

Diger Yardimci1 Malzemeler:

e Graniil boya

@ e Ambalajmalzemesi



5.INSAN KAYNAKLARI

5.1. PERSONEL YONETIMi

PERSONEL YONETiMi

"
<
E No Pozisyon Aylik Briit | Personel |  Yillk Brit
< Ucretler Sayisi Ucretler (USD)
d 1 | Yonetim 2.000 1 24.000

2 | Mihendis 1.200 1 14.400
z 3 | lsci 750 25 225.000
< 4 | Biro Elemani 750 2 18.000
d 5 | Satis ve Pazarlama Sorumlusu 1.200 1 14.400
m Toplam 30 295.800

Yonetim ve dretimde Ust kademede calisacak personelin maasi Diyarbakir ilindeki piyasa
kosullar ve yapilacak isin niteligi dikkate alinarak belirlenmigtir.
Brit tcretlere igveren payi dahildir.

5.2. ORGANIZASYON SEMASI

YONETIM
1 Kisi

URETIM
Miihendis (1)
Teknisyen (5)

Nitelikli isci (10)
Diiz isci (10)

PAZARLAMA
1 Kisi

MUHASEBE VE iDARI iSLER
2 Kisi




6.1. YATIRIM UYGULAMA PLANI VE SURESi

DAYALI SULAMA

P . TEKNOLDJILERI
YATIRIM UYGULAMA PLANI VE SURESI FIZIBILITE
RAPORU

Aktiviteler/Aylar 12 |3|als|e]|7|8]|9]]n]|r

Finansal kaynaklarin temini

Arazi belirlenmesi -

isletmenin yasal kurulusu

Gerekli izinlerin alinmasi --
insat ister I

Makine ve donanim alimi

Makine ve donanim montaji
Hammadde temini
Deneme Uretimi

idari 6rgiittenmenin yapilmasi

isglictiniin saglanmasi

Pazarlama planinin yapilmasi

Yatinmin baslangig tarihi 01.01.2014 olarak kabul edilmigtir.

6.URETIM PLANLAMASI

6.2. KAPASITE KULLANIM ORANI

KAPASITE KULLANIM ORANI

Yillar
Kapasite Kullanim Orani 0% | 70% | 75% | 80% | 80% | 80% | 80% | 80% | 80% | 80% | 80% | 80% | 80% | 80% | 80%

Isletmenin 1. yili yatinm dénemi olarak kabul edildiginden dretim 2. yildan itibaren baslamaktadir.
Kapasite kullanim oraninin isletmenin 5. yiindan itibaren % 80 oraninda sabitlenecegdi varsayilmistr.

6.3. URETIM MiKTARI
6.3.1. TAM KAPASITEDEKI URETIM DUZEYi

TAM KAPASITEDEKIi URETIM DUZEYi

Uriin/Aylar

Sulama Borusu

Kangal Boru

Tam kapasitedeki (retim dizeyi; satin alinan makine ve donanimlarin kapasiteleri, igyeri blyikligl ve personel sayisi g6z 6nline alinarak %100 kapasite
kullanim oranindaki diizeye gére hesaplanmigtir.




6.3.2. ILKFAALIYET YILINDAKI URETIMDUiZEYi

ILK FAALIYET YILINDAKI URETIM DUZEYi

Uriinler/Aylar 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 | Toplam

Sulama Borusu | 88 88 88 88 88 88 88 88 88 88 88 88 1.050
Kangal Boru 29 29 29 29 29 29 29 29 29 29 29 29 350

2. yildaki dretim dizeyi %70’lik kapasite kullanim oranina gére belirlenmigtir.

6.3.3.ILK 15 YILDAKi GRETIM DUZEYi

iLK 15 YILDAKi URETiM DUZEYi

Yillar 1 2 3 b4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 14 15

Uriinler/Kapasiteler 0% | 70% | 75% | 80% | 80% | 80% | 80% | 80% | 80% | 80% | 80% | 80% | 80% | 80% | 80%
Sulama Borusu 0 | 1.050 | 1.125 | 1.200 | 1.200 | 1.200 | 1.200 | 1.200 | 1.200 | 1.200 | 1.200 | 1.200 | 1.200 | 1.200 | 1.200
Kangal Boru 0| 350 375 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 400 400 400 400

6.4. KARLILIK ORANLARI

KARLILIK ORANLARI

Birim Uriin | Birim Uriin
Genel Toplam Yitlik
- Personel g - Basina Basina
Uretim Tiirleri Hammadde | Giderler Maliveti Birim Toplam | Birim Satis Diisen Diisen
Maliyeti (USD) | Maliyeti Yel | Maliyet | Maliyet | Fiyati (USD) ? ?
(USD) (USD) (USD) (USD) Karlilk | Karlilik Tutari
Orani (USD)
Sulama Borusu 270,00 41,89 281,71 593,60 623.283 1.350,00 56,03% 756,40
Kangal Boru 180,00 125,67 845,14 | 1.150,81 | 402.783 1.210,00 4,89% 59,19

e S



Bu yatinnm kapsaminda Basinch borular, Drenaj borulan, damla ve yagmurlama sulama
borularimn Uretilmesi planlanmistir. “Sulama Teknolojileri Uretim Tesisi"nde giinde 3 vardiya olmak
lizere, y1lda 300 giin calismasi dngoriilmistir. Ongdrilen calisma siiresi ve makina teknik kapasiteleri dikkat
e alindiginda, tesisin tiretim kapasitesinin asagidaki miktarlarda olacagihesaplanmistir.

PVCBoru ve Baglanti Elemanlari: 1.500 ton/yil
PE Kangal Boru: 500 ton/yil

“Sulama Teknolojileri Uretim Tesisi”’nde iiretilecek iiriinlerin 6zellikleri ve iiretim sekli hakkinda asagida
bilgiler verilmistir.

Uriin Adi

Boru ve
Baglanti
Elemanlari

Kangal Boru

Ozellikleri

Uretilecek Dirsek, T, Rediiksiyon, Tapa v.b ek
parcasinin kalibi plastik enjeksiyon makinesine
baglanir. Hammadde, plastik enjeksiyon makinesine
ylklenir. Uretilen ek parcasina baslik montaj
makinesinde basliklar kaynak yapilarak yiklemeye
gider.

Kangal borular ekstruder denilen Uretim hatlarinda
(#32'den @125 mm capa kadar uretilmektedir.
Uretimde mandrel iizerine sarilmaktadir. Mandreller
is makineleri Gzerine monte edilerek nakledilirler ve
ayni sistem yardimi ile dosenirler. Boru uzunluklari
cap degerine gore degisiklik arz etmektedir.
istenilen metrajdan dairesel kesiciler yardimi ile
kesilirler. Uretilen borular, icme suyu sebekesinde,
kanalizasyon sebekesinde, dogalgaz hatlarinda,
tarimsal sulamada, basincli hava hatlarinda, balik
ciftliklerinde yaygin olarak kullanilmaktadir.

Uretimi

Uretilecek Griintin kalibi plastik
enjeksiyon makinesine baglanir.
Hammadde, plastik enjeksiyon
makinesine yiklenir, Uretilen
basliklara conta kanali acilir. Mandal,
bilezik ve conta monte edilir. Baslik
montaj makinesinde boru veya ek
parcalara kaynak yapilarak yiklemeye
gider.

Hammadde Ekstrudere yuklenir.
Ekstruder, kalibre, vakum ve sogutma
havuzlari araciligiyla boru Uretilmis
olur, otomatik kesici ile boylar halinde
kesilir, baslik montaj makinasinda
daha dnce plastik enjeksiyonda
dretilmis basliklar kaynak yapilir ve
ylklemeye gider.

Kapasite

1.500 ton/yil

500 ton/yil

‘




a) Baglant: Elemanlan Uretim Akis Semasi

ENJEKSIYON MAKINESI

SEKILLENDIRME

CAPAK TEMiZLEME

KALITE KONTROL




b) Su Borulan Uretim Akis Semasi

KATKI MADDELERI

HAMMADDE

MiKSERDE KARISTIRMA

EKSTRUDER

ERITME

CEKME KAFASINA SEVK

CEKiM

SOGUTMA

MUF ACMA

KALITE KONTROL

SATIS

GERI DON{iSUME
DAYALI SULAMA
TEKNOLOJiLER]
FIZIBILITE
RAPORU



“Sulama Teknolojileri Uretim Tesisi"nde PVC boru, PVC baglanti elemanlar ve PE kangal boru, ekstriizyon

ve enjeksiyon yéntemleri kullanilarak tiretilecektir.

Ekstriizyon, ekstriizyon makinelerinde (ekstruder) yumusama sicakhigina kadar 1sitilip akici hale getirilen
plastiklerin, basing altinda acik kaliplardan gecirilerek sekil verilip, tirtinlere doniistiirme islemidir. Sekil verme
islemi ac1k kaliplarla gerceklestirildigi icin esktriizyonda boru, profil levha vb. gibi uzun driinler tretilir. Uriiniin

boyu, eksktriizyon ve sogutmaisleminden sonra tiriin belirli mesafelerde kesilerek belirlenir.

Plastik enjeksiyon islemi bir cok plastik esyanin Gretiminde kullanilan ve kullanimi her gecen giin
digerlerine gdre artan en énemli metotlardandir. Hammaddenin tek bir islemle istenen sekilde kaliplanabilmesini
saglamasi ve bircok durumda imal edilen Griin icin son islem uygulamalari gerektirmemesi, bu metodu seri mal

Uretimiicin cazip kilmaktadir.

Grandl (tanecik) veya toz halindeki plastik malzeme, enjeksiyon grubu gévdesine
bagli malzeme hunisinin igine konur. Buradan helezonun (sonsuz vida) dénme hareketi yardimiyla ocaga alinan
malzeme yine helezon sayesinde meme bosluguna dogru itilir. Bu nakil esnasinda hammadde, ocagin etrafina
sarilmis 1siticilar sayesinde ayni zamanda eriyik hale getirilir. Meme boslugundaki eriyigin miktarinin artmasiyla

helezon arkaya dogru itilir.

Helezon, arka swig aktive olana kadar, yani ayarlanan konum degerine ulasana kadar
geriye dogru yine ocak icerisine mal alarak gelir ve durur. Boylece, enjeksiyon grubunun mal alma islemi

tamamlanmis olur. Memede artik enjeksiyon yapacak kadar malzeme vardir.

Mengene, kalip parcalaritamolarak tist Uste gelecek sekilde sikica kapanir.
Bir enjeksiyon isleminin en 6nemli elemant kaliptir. Bir kalip, enjeksiyon makinesinin mengene {initesine monte
edilenenazikiparcadanolusur. Genelde farkli geometride mallaricin farkli kaliplar gerekir. Her kalibinigcine plastik



malzemenin enjekte edildigi ve enjekte edilen malzemeye seklini veren bir boslugu (kalip boslugu)
vardir.

Helezon dénmeden, eksenel olarakileri hareketiyle eriyik malzemeyi kalip
yollugundan kalip bosluguna dogruiter, yani enjekte eder.

Artik sicak malzeme kalip bosluklarini tam
olarak doldurmus ve hemen sogumaya baslamistir. Kaliba enjekte edilen sicak malzeme daha disiik sicakliktaki
kalipla temas eder etmez sogumaya baslar ve cekme yapar, yani biizisir. Kaliba basilan malzemenin cekmesine
veya capaklanmasina engel olmak {izere belirlenen bir konumdan itibaren degisik basinclar ve belli bir hizda
enjeksiyon islemi devam eder. Yani kalip bosluguna ilk nakledilen malzemenin biiziismesini engellemek igin biraz
daha malzeme kaliba nakledilir. Bu safha, titiileme veya tutma basinclari safhasiolarak da adlandirilir.

Kaliplanan malzeme yeterince soguduktan sonra kalip acilir ve driin itici
denen sistem yardimiyla kaliptan disar1 atilir. Béylece bir enjeksiyon ¢evrimi sona ermis ve kalip bir sonraki
enjeksiyonicin hazirhale gelmistir.

Plastiklerin yarattigi kirlilik géreceli olup, plastigi tireten tesisler belli bir disiplin icerisinde calistiklarinda
cevre kirliligine sebep olmamaktadir. Ayrica, gelisen teknolojiler, plastikleri geri kazanma, ya da enerjiye cevirme
imkanlar1 da saglamaktadir. Genellikle plastik endiistrisinde birincil geri kazanim olarak bilinen mekanik geri
dondstim uygulanir. Kullanim sonrast geri kazanim veya hatali tretilen plastik Griinlerin tekrar kullanilabilir
hammadde haline getirilmesi graniil ekstriideri ve buna bagh calisan sistemleri ile veya aglomer makineleri
kullanilarak yapilir.

“Sulama Teknolojileri Uretim Tesisi”nde sanayi kuruluslarindan ve evsel atiklardan cikan plastik esasli (PET
sise, polietilen sise, PVC pencere, ambalaj malzemesi vb.) malzemelerin toplanip ayrilarak ve 6giitiilerek
hammadde ve yari mamul olarak geri kazandirilmast miimkiin olacaktir. Ayrica diretimin herhangi bir asamasinda
hurdaya ayrilan parcalar, kiricilarda parcalanarak tekrar Gretimde kullanilacaktir. Geri dondstimi mimkin
olmayacak parcalar ise 6zel sartlarda yakilarak bertaraf edilecektir. Asagida verilen sekilde kisaca geri dontisim
islemi 6zetlenmistir.

Plastik geri doniisiim makinesi, atik hale gelmis plastik malzemeleri tekrar Gretime uygun hammadde haline

dondstiirmeye yarayan, ekstriizyon sistemiyle calisan plastik isleme makinesidir.



Plastik geridontisimislemilicanaasamadanolusur:

« Atikplastigitoplama ve uygun sekilde depolama,

« Plastik malzemeleri 6zelliklerine gore ayirma, kirli plastigin su tanklarinda veya tamburlu yitkama makinelerinde
yikanip temizlenmesi, 6giitiilmesi, kurutulmasi ve ekstriizyona hazir hale getirme asamasi

» Ekstriizyonda graniilhammadde elde etme asamasi.

Plastik geri dontisim makinelerinde, atik plastik Griinlerin granil haline dontstimd iki farkli kesim sistemi
ile calisan makinelerde yapilir. Her iki makinede aynm &zellikte graniil ekstriideri bulunur. Farklibiklar1 graniil
ekstriiderinden ¢ikan plastiklestirilmis mamuliin kesim sistemindedir. Bunlardan birincisi ilk Giretilmis olan soguk
kesim (pelletizing) granil makinesidir. Resim 2’de goriildigu gibi bu makinede plastik eriyik, ekstriider kafasina
montaji yapilmis filtre plakasindan tel bigiminde akarak ¢ikar. Dogrudan su ile dolu havuza giren uzun sicak plastik
burada sogutulur. Tel bicimli gelen uzun sogumus plastikler cekici vasitasi ile kesim iinitesine getirilir. Bicaklar
sogutulmusolan plastik malzemeyiyiiksek devirde keserek graniil haline getirir.




6.7. MAKINE VEEKiPMAN BILGILERI

Uretimde Kullamlacak Ana Ekipman Hakkinda Genel Bilgiler

EKSTRUDER

MAKINE VE EKiPMAN BiLGILERI

No Makine-Ekipman ve Tefrisatlar

N

PVC Muf Makinesi
PVC Mikseri

Cift Kafa PE Ekstruder
Komple Granil Tesisi
Aglomer Makinesi
Enjeksiyon Makinesi
Enjeksiyon Makinesi

Boru Cekicisi

NV O 9 o~ O &~ W oN

Boru Kesme Makinesi

—
o

Otomatik Muflu Kaliplar

—
—

Vidali Kompresor

—
N

Jenerator

w

Trafo ve Elektrik Tesisati

~

Su ve Yangin Tesisati

Havalandirma Unitesi

—
(@]

Birim Fiyat
(UsD)

18.903,59
35.444,23
99.243,86
28.355,39
21.266,54
52.268,43
59.073,72
17.958,41
14.130,43
13.941,40
8.270,32

9.451,80

11.814,74
8.742,91

7.088,85

Adet

1

1

Toplam (KDV Harig Tutarlar)

Toplam
(UsD)

18.903,59
35.444,23
99.243,86
85.066,16
21.266,54
52.268,43
59.073,72
35.916,82
28.260,87
139.413,99
8.270,32
9.451,80
11.814,74
8.742,91
7.088,85
620.227

Yatinm kapsaminda temin edilecek makineler birinci el makine olup yerli tretim tercih edilmigtir.
Makine ve donanim temininde yliklenici firmalara édemelerin pesin yapilacagi varsayilmistir.

Ayn1 kesitte, hassas dlciilerde ve plastik driinlerin istenilen uzunlukta, devaml
(kesiksiz) olarak elde edilmesini saglayan makinelere ekstriizyon makineleri denir. Tek
vidali ekstriiderler genellikle Gretim miktarlarinin diistik oldugu durumlarda kullanilan ve

tercih edilen makinelerdir. Tek vidadan olusan bu makineler genellikle graniil, boru, film
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retiminde ve sisirme makinelerinde yaygin olarak kullanilmaktadir. Paralel ¢ift vidali ekstriider makineleri yiiksek
kapasitede calisabilen makinelerdir. Birbirine paralel iki vida kullanilan bu ekstriider sisteminde PVC ve graniil
hammaddeleri, kapi-pencere profili, degisik ebatlarda borular, 6zel tip profiller, karmasik profiller vh.
uretilebilmektedir.

Teknik 6zellikler ve merkezi ekrandan proses sirasinda izlenebilecek parametreler;
ana motor devri, ana motor yiklentisi, vida devri, bélge sicakliklar, eriyik sicaklik ve
basinci, kapasite (kg/saat), tretim hiz1 (mt/dakika), tiriin gramaji (gram/mt) aninda gérme,
degistirme ve rapor alma imkani, yiiksek kapasiteli 6zel vida-kovan, yiiksek torklu
sanziman grubu, tork kontrolli DC motor, PLC ile merkezi kontrol sistemi, dokunmatik LCD
ekran paneli, seramik izoleli 1s1tma rezistanslari, tiim 151 bélgelerinde SSR kontrolld, rijit
titresimsiz govde yapisidir.

A

Boru ¢ekme makineleri hizli ve hassas et kaliniginda kaliteli boru tretimine imkan
saglamaktadir. Boru cap araligina gére; Iki, iic ve alti paletli olarak imal edilmektedirler. Tahrik
mekanizmasinda kullanilan yiiksek oranli rediiktérli motorlar sayesinde diisiik hizlarda da;
yiksek ve stabil tork ile dalgalanma olmadan i¢ ve dis ylzeyi diizgiin boru Gretimi
yapilabilmektedir. Tiim Cekicilerde Boru ¢ap degisimlerinde captan capa gecis ayar1 otomatik
olarak yapilmaktadir. Her Cekici paletinin stkma basinci hassas olarak —_—
ayarlanabilmektedir. Bu sayede iretilen borularda olusabilecek ovallik sorunu (A LY ES NI
giderilmistir. Cekiciler; Ekstruder ve Kesicilerle senkronize calisabilecek sekilde "“:-:::'"“""".'

olacaktir.

Cekici ile tam senkronize ¢alisan boru kesiciler PLC kontrollii olarak
iiretilmektedir. Universal boru tutma ayaklar sayesinde captan capa 6lcii degisimi,
pafta gerektirmeden hizli bir sekilde otomatik olarak yapilmaktadir. PE, PP ve PVC
hammaddeden Uretilen tiim borularin, Hem boy kesimi hem de pah kirma islemi aym
anda yapilabilmektedir. Boru kesicilerimizin tamaminda talassiz kesim yapilmakta
olup, kesim hassasiyeti 4 metre boyda + 0,5 mm. dir.
Kesicilerde otomatik adet sayma 6zelligi mevcut olup, ¢ift
yonld biriktirme istasyonu kullanilmaktadr.




Sogutma tanklar1 genelde 6, 8, 10 metre boyunda olup, tank gdvdesi
paslanmaz celikten Uretilmektedir. Tank icinde suyun temas ettigi diger tim
ylizeyler aliminyum, bronz ya da plastik olup hicbir sekilde pas olusturacak
malzeme kullanilmamaktadir. Tank kapaklar1 seffaf plexiglass malzemeden
yapilmistir. Tank icinde kullanilan full cone nozullar ile ¢ok iyi piilverize edilen
sogutma suyu sayesinde homojen sogutma saglanarak yiiksek kapasite ve kaliteli
boru tretimi gerceklestirilebilmektedir. Teknik 6zellikler; istege bagli 6, 8,10 metre
boylarda tank {retimi - otomatik su seviye ve sicaklik kontrol sistemi - sokiiliip
takilmas1 ve temizlenmesi kolay nozul tipi - basin¢ kaybi olusturmayan, kolay
temizlenebilen su filtresidir.

Vakum tanklar1 farklr PN basing¢ gruplarinda boru dretimine olanak
saglayan iki ayr1 vakum bdlgeli olarak Uretilmektedir. Tank govdeleri
paslanmaz celikten Uretilip, suyun temas ettigi diger tim ylizeyler;
aliminyum, bronz ya da plastik malzeme kullanilarak pas olusumu
engellenmektedir. Vakum Tank1 kapaklarinda temperlenmis cam
kullanmlmaktadir. Bu sayede tank icerisindeki proses her an izlenerek imalat
sirasinda olusabilecek problemlerin tespitine ve miidahalesine imkan
saglamaktadir. Kapaklarda kullanilan 6zel silikon sizdirmazlik contas:
sayesinde %100 sizdirmazlik saglanarak, gereksiz vakum kagaklar
engellenmistir. Tank icinde kullanilan full cone nozullar ile ¢ok iyi piilverize
edilen sogutma suyu ile homojen sogutma saglanarak yiiksek kapasite ve
kaliteli boru tretimi gerceklestirilebilmektedir. Bu sayede ovallik v.s. imalat
sorunlariile karsilasilmamaktadir. Teknik 6zellikler; tek veya iki bolgeli tank
govdesi, istege bagli 6, 8,10 metre boylarda tank tiretimi, otomatik su seviye
ve sicaklik kontrol sistemi, sokiliip takilmasi ve temizlenmesi kolay nozul
tipi, reduktdrli motorla ileri-geri hassas konum kontroll, basing kaybn
olusturmayan, kolay temizlenebilen su filtresidir.




m 7.1. SABIT YATIRIM TUTARI

SABIT YATIRIM TUTARI

Etiitprojegideritutarihesaplanirken binainsaat giderleritutarinin % 5’i diizeyinde olacagi varsayilmistir.

L]
ﬁ Yatirim Kalemleri Tutar (USD) Giderle ilgili Agiklama
Y — Bt Brsiie &k 19.848 77 ZBe|rr1T?i;nsfue;tx;n[isg?ijgilfndlrme (Kesif, metraj, plan, harita ve cizim) ve
d Arazi Alim Giderleri 0,00 Arazi-arsa alimi yapilmayacaktir
< Bina Yapimi 396.975,43 | 6.000 m2 x 223,64 USD/m?2 tzerinden hesaplanmistir
Z Makine-Ekipman ve Tefrisatlar 620.226,84 | Makine, ekipman, tefrisat ve donanimlarin KDV haric tutarlaridir.
< Demirbas Giderleri 18.606,81 Makine ve ekipman giderlerinin % 3'Gdur.
Tasit Aim Giderleri 16.540,64 | Pazarlama calismalarinda kullanilmak tizere 1 ara¢ alimi yapilacaktir.
d Montaj Giderleri 6.202,27 Makinelerin montaj giderleridir.
< Kurulus Islemleri ve Har¢ Masraflari 1.417,77 Limited Sirket icin ongorilmustur.
m Genel Giderler 10.798,19 | Diger kalemlerin toplaminin % 1'idir.
Beklenmeyen Giderler 54.530,84 | Diger kalemlerin toplaminin % 5'idir.
z Sabit Yatirim Alt Toplami 1.145.147,55
<<
=
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<
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=
w
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=
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7.

« Yatirnmcininisyeriniinsa edebilecedi bir araziye sahip oldugu varsayilmis ve maliyet belirtilmemistir.

« Insaatsiirecinde Taban Alani Katsayisi Diyarbakir Belediyesi Imar ve Sehircilik Daire Baskanligi’ndan alinan bilgiye
g6re %357dir.

 Bina insaat giderleri hesaplanirken Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2014 yili birim fiyati (189,04 USD/m2 olarak
dikkate alinmistir.

s Makinevedonanim giderleri6.7. Makine ve Ekipman Bilgileritablosundan alinmistir.

« Tasit alim gideri hesaplanirken yatirimin ilk yilinda istihdam edilecek her 2 satis-pazarlama elemani icin 1 arag
ihtiyacroldugu ve her birarag maliyetinin 16.540,64 USD oldugu varsayilmistir. @



7.2. ISLETME SERMAYESI
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iSLETME SERMAYESi

isletme Gider Isletme
Kalemleri (USD) | Sermayesi

PA(ll 3t 41 5.Yil 6.Yil Al 8.yl Al (100 (P (G /70 0 11 I /90 S B

Hammadde ve
Diger Girdiler

Personel Giderleri | 73.950 | 295.800 | 316.929 | 338.057 | 338.057 | 338.057 | 338.057 | 338.057 | 338.057 | 338.057 | 338.057 | 338.057 | 338.057 | 338.057 | 338.057

95.288 | 381.150 | 408.375 | 435.600 | 435.600 | 435.600 | 435.600 | 435.600 | 435.600 | 435.600 | 435.600 | 435.600 | 435.600 | 435.600 | 435.600

g?dzjﬁfr”i“a'sat's 2983 | 11933 | 12785 | 13.638 | 13.438 | 13.638 | 13.638 | 13.438 | 13.638 | 13.638 | 13.638 | 13.438 | 13.638 | 13.638 | 13.638

Elektrik 6.805 | 27.221 | 29.166 | 31.110 | 31.110 | 31.110 | 31.110 | 31.110 | 31.110 | 31.110 | 31.110 | 31.110 | 31.110 | 31.110 | 31.110
Su 3928 | 14112 | 15121 | 16129 | 16129 | 16129 | 16129 | 16129 | 16129 | 16.129 | 16129 | 16.129 | 16129 | 16.129 | 16.129
Yakit (Isinma-Aidat) | 58 231 247 264 264 264 264 264 264 264 264 264 264 264 264

Mali Misavir Ucreti | 666 | 2665 | 2856 | 3046 | 3046 | 3046 | 3046 | 3046 | 3046 | 3046 | 3046 | 3046 | 3046 | 3046 | 3.046

Bgfe“t‘i‘M“saVi” 3771 | 15.085 | 16163 | 17260 | 17260 | 17260 | 17260 | 17260 | 17260 | 17260 | 1720 | 1720 | 17260 | 17200 | 1720
Telefon o0 | 3600 | 3857 | 416 | e | ane | anms | ame | a1 | ane | ave | ems | ane | a1 | 41

Kirtasiye Giderleri 250 1000 | 1071 | 1043 | 1143 | 1043 | 1043 | 1143 | 1043 | 143 | 1043 | 1043 | 1143 | 1143 | 1,143

Ambalaj-Paketleme | 4 vo0 | 4000 | 4286 | 4571 | 4571 | 457 | asm | asm | 457 | asm | asm | asm | asm | 45Tt | 4sm

Giderleri

Sigorta Giderleri 1460 | 5841 | 6.258 | 6.675 | 6675 | 6.675 | 6675 | 6.675 | 6675 | 6675 | 6.675 | 6675 | 6.675 | 6675 | 6.4675
Nakliye Gideri 1000 | 4000 | 4286 | 4571 | 4571 | 4571 | 4571 | 4571 | 4571 | 4571 | 4571 | 4571 | 45TV | 45TV | 4571
Bakim-Onarim 208 | 1.034 | 1108 | 1181 | 1981 | 1981 | 1181 | 1181 | 1181 | 1181 | 1181 | 1181 | 1181 | 1.181 | 1.181

Genel Giderler (%1) | 1.919 | 7677 | 8225 | 8773 | 8773 | 8773 | 8773 | 8773 | 8773 | 8773 | 8773 | 8773 | 8773 | 8713 | 8773

Beklenmeyen
Giderler (%10)

Toplam Tutar 213.221| 852.884 | 913.804 | 974.724 | 974.724 | 974.724 | 974.724 | 974724 | 976.724 | 974.724 | 974.724 | 974.724 | 974.724 | 974.724 | 974.724

D

19.384 | 77.535 | 83.073 | 88.611 | 88.611 | 88.611 | 88611 | 88.611 | 88.611 | 88611 | 88.611 | 88.611 | 88.611 | 88.611 | 88.611




Isletme giderleri USD bazinda verilmistir.

Isletme sermayesi hesaplanmasinda 3 aylik isletme giderleri dikkate alinmistir.

Hammadde ve diger girdiler tutar14.2. Hammadde ve Diger Girdi Miktari tablosundan alinmistir.

Personel giderleri5.1. Personel Yonetimitablosundan alinmistir.

Pazarlama satis giderleri3.2.6. Pazarlama/Satis Giderleritablosundan alinmistir.

Elektrik kWh fiyat: belirlenirken 01.10.2013 tarihinden itibaren uygulanan “Sanayi Isyerleri Icin Tek Zamanl Tarife”
bazalinmis ve bilgi Dicle Elektrik Dagitim AS den temin edilmistir. Birim fiyata KDV déhil degildir.

Metrekiip su fiyati belirlenirken Diyarbakir Su ve Kanalizasyon Idaresi Temmuz 2014 “Isyeri Tarifesi” baz alinmistir.
Birim fiyata KDV déhil degildir.

Isinma amacli yakit tirii olarak dogalgaz kullanilacagr varsayilmistir. Metrekiip dogalgaz fiyati belirlenirken
Diyarbakir Dogalgaz Dagitim A.S-Agustos 2014 isyerleriicin uygulanan tarife baz alinmigstir. Birim fiyata KDV dahil
degildir.

Mali miisavir iicreti belirlenirken “2014 Yili Serbest Muhasebecilik, Serbest Muhasebeci Mali Miisavirlik, Yeminli
Mali Miisavirlik Asgari Ucret Tarifesi” baz alinmistir.

Hukuk miisaviri iicreti belirlenirken Diyarbakir Barosu Baskanligi'nin 2014 Yili Asgari Ucret Cizelgesi'nde yer alan
tarife baz alinmistir.

Sigorta gideri olarak araclara ait kasko gideri ve isyerinin (Makineler, bina ve diger ekipmanlar dahil) yangin,
hirsizlik, sel, deprem vb. risklere yénelik sigorta gideri baz alinmistir. Isyeri sigortasi hesaplanirken ise yine sabit
yatirim kalemleri tablosunda yer alan bina insaat giderleri, makine-ekipman giderleri ve demirbas giderleri
toplaminin binde 5’1 baz alinmistir.

Bakim-onarim gideriisyeri binasinin, makine ekipmanlarin ve tasitlarin bakim - onarim giderlerini kapsamaktadir.
Gider hesaplanirken sabit yatirim kalemleri tablosunda yer alan bina insaat gideri, makine ekipman gideri ve tasit
gideritoplaminin binde 1'i baz alinmistir.

Genel giderler hesaplanirken diger tiim giderlerin %1’i oraninda bir genel gider olacagi varsayilmistir.

Beklenmeyen giderler hesaplanirken diger tiim giderlerin %10°u oraninda bir beklenmeyen gider olusabilecegi

varsayilmistir.



7.3. TOPLAM YATIRIM iHTiYACI

TOPLAM YATIRIM iHTiYACI

Toplam Yatirim ihtiyaci Tutar (USD)
Sabit Yatirim Tutari 1.145.148
isletme Sermayesi 213.221
Sabit Yatirim ve Isletme Sermayesi KDV 159.297
Toplam Yatirim ihtiyaci 1.517.665

7.4. FINANSAL KAYNAK PLANLAMASI

FiINANSAL KAYNAK PLANLAMASI

TOPLAM YATIRIM iHTiYACI (USD) 1. Y1l Aciklama

Sabit Yatirim Tutari 1.145.148 isletmenin ilk yatirim dénemindeki sabit tutardir.
isletme Sermayesi 213.221 isletmenin bir aylik ortalama isletme giderleridir.
Odenecek KDV 159.297 Sabit yatirim tutari ve isletme sermayesinin KDV tutaridir.
Toplam Yatirim Tutari 1.517.665

FINANSMAN KAYNAKLARI (USD) 1. Y1l Aciklama

0z Kaynak 758.833 Yatirimcinin karsilayacagi 6z kaynak tutaridir.
Krediler 758.833 Yatirimcinin banka kredisi alacagi dngérilen tutardir.
Toplam Finansman Tutari 1.517.665

Yatinm tutarinin %50 6z kaynak, %50 kredi ile karsilanacagi varsayiimistir.

7.5. KREDi VEAMORTISMAN HESABI

KREDi VE AMORTiISMAN HESABI

Kredi Tutari (USD) 758.833 Vade (Yil) 5

Kredi Yillik Faiz Orani 14,0% Faiz Geri Odemesiz Dénem 0

Yillik Taksit Tutari 221.035 Toplam Geri Odeme Tutari 1.105.177

Yatirim Yillari Borg Tutari Anap:]:aSiﬁde- Faiz Odemesi Ger_irg'td;nen Kalan Tutar
1.1l
2.Yil 758.833 114.799 106.237 221.035 644.034
3.yl 644.034 130.871 90.165 221.035 513.163
4.YIL 513.163 149.193 71.843 221.035 363.970
5.Yil 363.970 170.080 50.956 221.035 193.891
6.Yil 193.891 193.891 27.145 221.035 0
TOPLAM 758.833 346.345 1.105.177

S
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MADDI DURAN VARLIKLAR AMORTISMANI

Yatirim Harcamalari glr(r:)unr(’m:(] Amca?;i?an Tutar (USD)
Tasit Alim Giderleri 3 20% 3.308
Bina Yapimi 50 2% 7.940
et | s | | e
Faiz Amortismanlari ® 20% 69.269
Demirbaslar g 20% 3.721

Toplam 208.283

MADDIi OLMAYAN DURAN VARLIKLAR AMORTISMANI

Ekonomik | Amortisman

Omiir (Yil) Orani e

Yatirim Harcamalari
Kurulus ve

L. 0
Orgiitlenme Gideri 5 20% 18.560

7.6. NAKIT AKIM HESABI

NAKIT AKIM HESABI

Nakit Girisleri

i 1 2 3 4 5 § 7 8 9 0 | 1 2| 1B | u 15
aim?as' Ll 0 0| 958160 | 1829832 | 2774372 | 3718912 | 4663452 | 5.829.028 | 6.9%.606 | 8.160.184 | 9.325.764 |10.491.34611.656.926|12.822.509) 13988.092
Kredi Tutar 7883 | 0 0 0 0 0 i 2 3 4 5 § 7 8 9
02 Kaynak 7883 | 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Satis Gelileri Toplami | 0 [ 1.841.000 | 1.972.500 | 2:104,000 | 2:104.000 | 2.104.000 | 2.104.000 | 2104.000 | 104,000 | 2104000 | 2104000 | 2.104.000 | 2.106.000 | 2.10.000 | 2.104.000
Hesaplanan KDV 0| 331380 | 355050 | 378720 | 378720 | 378720 | 378720 | 378720 | 378720 | 378720 | 378720 | 378720 | 378720 | 378720 | 378720

Nakit Girisleri Toplami | 1.517.665| 2.172.380 | 3.285.690 | 4.312.552 | 5.257.092 | 6.201.632 | 7.146.173 | 8.311.750 | 9.477.329 (10.642.908(11.808.489|12.974.070]14.139.653|15.305.237| 16.470.821

L R 1 2 3 4 5 § 7 8 9 0 | 1 7| n 1% 15

[Yillar
Sabit Yatirim Tutar 1165148 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Isletme Sermayesi 232 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

SEmatia 0| 821121 | 879773 | 938424 | 938.426 | 938426 | 998426 | 938426 | 938424 | 93842 | 938424 | 938424 | 938424 | 938424 | 93842

Toplami

Indirilecek KDV 159.297 | 99.224 | 106311 | 113399 | 113399 | 113.399 | 113399 | 113399 | 113399 | 113399 | 113399 | 113399 | 113399 | 113.399 | 113399
(Odenecek KDV 0 72859 | 248739 | 265321 | 265321 | 265321 | 265.321 | 265.321 | 265.321 | 265321 | 265.321 | 265.321 | 265321 | 265.321 | 265.30
Kredi Faiz Odemeleri 0 106.237 | 90.165 | 71843 | 5095 | 27.145 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Kredi Anapara
Odemeleri

Nakit Cikislari Toplami | 1.517.665| 1.214.240 | 1.455.858 | 1.538.180 1.538.180 | 1.538.180 [ 1.317.144 | 1.317.1464 | 1.317.144 | 1.317.144 | 1.317.144 | 1.317.164| 1.317.144 | 1.317.144 | 1.317.144

0 114,799 | 130.871 | 149.193 | 170.080 | 193891 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Dénem Sonu Nakit

Meveudu 0 | 958.140 | 1.829.832 | 2.774.372 | 3.718.912 | 4.663.452 | 5.829.028 | 6.994.606 | 8.160.184 | 9.325.764 |10.491.364(11.656.926(12.822.509]13.988.092] 15.153.677




8.EKONOMIK ANALIZLER

8.1. NET BUGUNK{ DEGER ANALizi Gt oontsin®

DAYALI SULAMA
TEKNOLOJiLERL
FIZIBILITE
RAPORU

NET BUGUNKU DEGER ANALiZi

Yillar 1 2 3 A 5 6 7 8 9 10 1" 12 13 14 15
;‘:m:‘;“ 1517.465| 776282 | 847418 | 801.001 | 801.001 | 771074 | 934.048 | 934.048 | 934,048 | 936048 | 93048 | 934.048 | 934,048 | 936.048 | 934.048
L‘;’I’(l:"A‘k'fn‘:tlar S1517.665| -741.383 | 106.035 | 907.036 | 1.708.036 | 2.479.110 | 3.413.158 | 4.347.207 | 5.281.255 | 6.215.303 | 7.149.352 | 8.083.400 | 9.017.448 | 9.951.497 [33.235.507
indirgenmis

Net Nakit -1.517.665| -673.985 | 87.632 | 681.469 |1.166.612|1.539.332 | 1.926.639 | 2.230.804 | 2.463.745 | 2.635.895 | 2.756.385 | 2.833.182 | 2.873.237 | 2.882.594 | 8.751.948
Akimlar

Toplam NBD
(5 Yillk)

Toplam NBD
(10 Yillik)

Toplam NBD
(15 Yillik)

-255.937

10.540.479

30.637.825

Indirgeme | yop g0 | rar | 13 | a6 | tet | m | 195 | 21 | 2% | 2% | 285 | 3% | a5 | 3m
Orani (%10)

= | ic Verim Orani | 27% ‘

8.2. AYRINTILI TAHMINI GELIR TABLOSU

AYRINTILI TAHMIiNi GELiR TABLOSU

GELIR TABLOSU (USD) CARI DONEM
2014 2015 2016
A - Briit Satislar 0,00 1.841.000,00 | 1.972.500,00
1- Yurtici Satislar 0,00 1.841.000,00 1.972.500,00
2- Yurtdisi Satislar 0,00 0,00 0,00
3- Diger Gelirler 0,00 0,00 0,00
B - Satis indirimleri 0,00 0,00 0,00
1- Satistan ladeler (-) 0,00 0,00 0,00
2- Satis iskontolari (-) 0,00 0,00 0,00
3-Diger indirimler (- 0,00 0,00 0,00
C - Net Satislar 0,00 1.841.000,00 | 1.972.500,00
D- Satislarin Maliyeti (-) 0,00 680.408,67 729.009,29
1- Satilan Mamullerin Maliyeti (-] 0,00 680.408,67 729.009,29
2- Satilan Ticari Mallar Maliyeti (-) 0,00 0,00 0,00
3- Satilan Hizmet Maliyeti (-) 0,00 0,00 0,00
4- Diger Satislarin Maliyeti (-] 0,00 0,00 0,00




GELIR TABLOSU (USD)

Briit Satis Kar1 Veya Zarari

E - Faaliyet Giderleri

1 - Arastirma Ve Gelistirme Giderleri (-)

2 - Pazarlama Satis Ve Dagitim Giderleri (-)
3 - Genel Yénetim Giderleri (-]

Faaliyet Kar1 Veya Zarar

F - Diger Faal. Olagan Gelir Ve Karlar

1 - istiraklerden Temettii Gelirleri

2 - Bagli Ortakliklardan Temetti Gelirleri

3 - Faiz Gelirleri

4 - Komisyon Gelirleri

5 - Kambiyo Karlari

6 - Konusu Olmayan Karsiliklar

7 - Reeskont Faiz Geliri

8 - Faal. ile ilgili Diger Olagan Gelir Ve Karlar
G - Diger Faal. Olagan Gider Ve Zararlar (-)
1 - Karsilik Giderleri

2 - Kambiyo Zararlari

3 - Reeskont Faiz Gideri

4 - Diger Olagan Gider Ve Zararlar

H - Finansman Giderleri

1 - Kisa Vadeli Bor¢lanma Giderleri

2 - Orta ve Uzun Vadeli Borclanma Giderleri
Olagan Kar Veya Zarar

|- Olagandisi Gelir Ve Karlar

1 - Onceki Dénem Gelir Ve Karlari

2 - Diger Olagandisi Gelir Ve Karlar

J- Olagandisi Gider Ve Zararlar

1 - Calismayan Kisim Gider Ve Zararlari (-)
2 - Onceki Donem Gider Ve Zararlari (-)

3 - Diger Olagan Disi Gider Ve Zararlar (-]

Donem Kari Veya Zarari

K - Donem Kari Vergi Ve Diger Yasal Yiikimliilik Karsiliklari (-)

Geg¢mis Yil Zarar Mahsubu

Donem Kari Veya Zarari

K - Donem Kari Vergi Ve Diger Yasal Yikimliilik Karsiliklar (-)

Dénem Net Kari Veya Zarari (-)

CARi DONEM

2014

0,00
117.933,48
0,00

0,00
117.933,48
-117.933,48
0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00
-117.933,48
0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00
-117.933,48
0,00

0,00
-117.933,48
0,00
-117.933,48

2015
1.160.591,33
367.555,61
0,00
11.932,89
355.622,71
793.035,72
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
106.236,58
0,00
106.236,58
686.799,14
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
686.799,14
137.359,83
-117.933,48
686.799,14
137.359,83
549.439,31

2016
1.243.490,71
377.606,51
0,00
12.785,24
364.821,27
865.884,19
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
90.164,73
0,00
90.164,73
775.719,46
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
775.719,46
155.143,89
686.799,14
775.719,46
155.143,89
620.575,57

‘




TAHMINI BILANGO (USD)

AKTIFLER 2014 2015 2016 PASIFLER 2014 2015 2016
Donen Varliklar Kisa Vadeli Yabanci Kaynaklar

A. Hazir Degerler 0,00| 1.273.823,77| 2.161.030,67 | A. Mali Borclar 0,00| 221.03549| 221.035,49

Kasa 0,00 0,00 0,00|Banka Kredileri 0,00 0,00 0,00

Al G 0,00 0,00 i | L ez el 000 221.03549 221.035.49
Anapara Ve Faizleri

Beileler 0.00| 1.273.823.77| 2.161.030,67|2NVil Anapara Borc 0,00 0,00 0,00
Taksit Ve Faizleri

Ver{len _Cekler Ve Odeme 0.00 0.00 0.00 C|kar|lm|$ Bono Ve 0,00 0.00 0.00

Emirleri (-] Tahviller

Diger Hazir Degerler 0,00 0,00 0,00| 1kantmis Diger Menkul 0,00 0,00 0,00
Kiymetler

B. Menkul Kiymetler 0,00 0,00 0,00 L":r’l‘('f‘[‘_l]"'yme”e”hrac 0,00 0,00 0,00

C. Ticari Alacaklar 0,00 0,00 0,00 | Diger Mali Borglar 0,00 0,00 0,00

Alicilar 0,00 0,00 0,00|B. Ticari Borgclar 0,00 0,00 0,00

Alacak Senetleri 0,00 0,00 0,00 Saticilar 0,00 0,00 0,00

ﬁacakse”e“e” Fezleny 0,00 0,00 0,00|Borc Senetleri 0,00 0,00 0,00

Veml_en Depozito Ve 0.00 0.00 0.00 Bor¢ Senetleri 0,00 0.00 0,00

Teminatlar Reeskontu (-)

Stipheli Ticari Alacaklar 0,00 0,00 0,00|Aunan Depozito Ve 0,00 0,00 0,00
Teminatlar

stipheli Ticari Alacaklar 0,00 0,00 0,00| Diger Ticari Borclar 0,00 0,00 0,00

Karsiligi (-]

D. Diger Alacaklar 0,00 0,00 0,00 (C. Diger Borglar 0,00 0,00 0,00

istiraklerden Alacaklar 0,00 0,00 0,00 |Ortaklara Borclar 0,00 0,00 0,00

Bagl Ortakliklardan 0,00 0,00 0,00| Personele Borclar 0,00 0,00 0,00

Alacaklar

Diger Cesitli Alacaklar 0,00 0,00 0,00(Diger Cesitli Borglar 0,00 0,00 0,00

E. Stoklar 0,00 31.762,50 34.031,25|D. Alinan Avanslar 0,00 0,00 0,00

R T — 000 31.76250| 34.031,25|E: Odenecek Vergi Ve 000 137.359.83| 155.143,89
Diger Yiikimlilikler

Yari Mamuller - Uretim 0,00 0,00 0,00 | Yenecek Vergi Ve 000| 137.359,83| 155.143,89

Fonlar




TAHMINi BILANCO (USD)

AKTIFLER 2014 2015 2016 PASIFLER 2014 2015 2016
Ddnen Varliklar Kisa Vadeli Yabanci Kaynaklar
Ticari Mallar 0,00 0,00 ,00|Qdenecek Sosyal 0,00 0,00 0,00
Guvenlik Kesintileri
Vadesi Gegmis
- Ertelenmis Veya
Diger Stoklar 0,00 0,00 0,00 et e s Y 0,00 0,00 0,00
Ve Diger Yukimlulikler
Diger Stoklar Enflasyon 0,00 0.00 0,00 F. Borg Ve Gider 0,00 0,00 0,00
Farki Karsiliklari
e e Donem Kari Vergi Ve
o Disgrei DA Mgt 0,00 0,00 0,00/ Diger Yasal Yukamtulik 0,00 0,00 0,00
Karsiligr (-]
Karsiliklari
Dénem Karinin Pesin
Verilen Siparis Avanslari 0,00 0,00 0,00|Odenen Vergi Ve Diger 0,00 0,00 0,00
YitkimlaLikleri(-)
Rt Y Kidem Tazminati
Ait Giderler Ve Gelir 0,00 0,00 0,00 Karsilidl 0,00 0,00 0,00
Tahakkuklari *g
G. Gelecek Aylara
Gelecek Aylara Ait Giderler 0,00 0,00 0,00 | Ait Gelirler Ve Gider 0,00 0,00 0,00
Tahakkuklari
Gelecek Aylara Ait Giderler 0,00 0.00 0,00 Gel_ecek Aylara Ait 0.00 0,00 0.00
Enflasyon Farki Gelirler
Gelir Tahakkuklar 0,00 0,00 0,00| Gider Tahakkuklar 0,00 0,00 0,00
G. Diger Dénen Varliklar | 159.296,93 0,00 ,00 153 Vadeli fabanc, 000 35839532 376.179.38
Kaynaklar Toplami
Indirilecek KDV 159.296,93 0,00 p,0p| Orte ve Uzun Vadel
Yabanci Kaynaklar
s Avanslari 0,00 0,00 0,00 |A. Mali Borglar 758.832,72| 644.033,82| 513.163,07
Personel Avanslari 0,00 0,00 0,00|Banka Kredileri 1.105.177 44|  884.141,95 663.106,46
el 1 Tesellli 0,00 0,00 7 o 1 Enmils e 346.34471|  240.108,13|  149.943,40
Noksanlari Maliyetleri (-]
FERIOEEREINE I 0,00 0,00 0,00 B. Ticari Borlar 0,00 0,00 0,00
Fonlar
Lhgger e iz 0,00 0,00 0,00|C. Diger Borclar 0,00 0,00 0,00
Karsiligr (-]
Donen Varliklar Toplami 159.296,93| 1.305.586,27| 2.195.061,92|Ortaklara Borclar 0,00 0,00 0,00




TAHMINI BILANGO (USD)

AKTIFLER 2014 2015 2016 PASIFLER 2014 2015 2016
Donen Varliklar Kisa Vadeli Yabanci Kaynaklar

A. Ticari Mallar 0,00 0,00 0,00 |- Bore Ve Gider 0,00 0,00 0,00
Karsiliklari
F. Gelecek Yillara

B. Diger Alacaklar 0,00 0,00 0,00|Ait Gelirler Ve Gider 0,00 0,00 0,00
Tahakkuklari

. Orta ve Uzun Vadeli

C. Mali Duran Varliklar 0,00 0,00 0,00 758.832,72|  644.033,82 513.163,07
Yabanci Kaynaklar

istirakler 0,00 0,00 0,00|0z Kaynaklar

IFiiraliere Semere 0,00 0,00 0,00 | A. Gdenmis Sermaye 758.832,72| 758.832,72| 758.832,72

Taahhiitleri (-]

Istirakler Sermaye Paylari

Deger Disukligd Karsilig 0,00 0,00 0,00{Sermaye 758.832,72|  758.832,72|  758.832,72

(-)

D. Maddi Duran Varliklar | 1.052.349,72| 950.302,99| 742.019,68|Sermaye Olumlu Farklari 0,00 0,00 0,00

Arazi Ve Arsalar 0,00 0,00 0,00| Odenmemis Sermaye 0,00 0,00 0,00

el Ve isr Pt 0,00 0,00 0,00| B. Sermaye Yedekleri 0,00 0,00 0,00

Dizenleri

Binalar 000| 396975.43| 396975 43|Misse Senetleri lhrac 0,00 0,00 0,00
Primleri

Tesis, Makine Ve Cihazlar | 620.226,84| 726.463,42| 726.463,42 E'asjaerlse”e“e” Iptal 0,00 0,00 0,00
Maddi Duran Varlik

Tasitlar 16.540,64 16.540,64 16.540,64|Yeniden Degerleme 0,00 0,00 0,00
Artislari

Demirbaslar 18.606,81 18.606,81 18.606,81|Diger Sermaye Yedekleri 0,00 0,00 0,00

DI [LERRTRTED 0,00 0,00 0,00|C. Kar Yedekleri 0,00 0,00 0,00

Varliklar

Birikmis Amortismanlar (-) 0,00 208.283,31 416.566,62|Yasal Yedekler 0,00 0,00 0,00

Yapilmakta Olan Yatirimlar | 396.975,43 0,00 0,00 Statl Yedekleri 0,00 0,00 0,00

E. Maddi Olmayan Duran | 1a5 085 33|  74.238,26|  55.678,70| Olaganistii Yedekler 0,00 0,00 0,00

Varliklar

Kurulus Ve Orgiitlenme ._ .

Gideri 92.797,83 92.797,83 92.797,83 | Diger Kar Yedekleri 0,00 0,00 0,00

Ozel Maliyetler 95.287,50 0,00 0,00|Ozel Fonlar 0,00 0,00 0,00

DGR KB e 0,00 0,00 0,00 D. Gegmis Yillar Karlar: 0,00 0,00 0,00

Duran Varliklar




TAHMINi BiLANCO

TAHMiNi BILANGO (USD)

AKTIFLER | 2014 ‘ 2015 | 2016 PASIFLER ‘ 2014 ‘ 2015 ’ 2016
Ddnen Varliklar Kisa Vadeli Yabanci Kaynaklar
Birikmis Amortismanlar [-] 000 1855957 37.119,13|E: Gecmis Yillar 0,00 -117.933,48| 568.865,67
Zararlari
F. Ozel Tiikenmeye Tabi Gecmis Yil Zararlari
Varliklar thil) Lot thil) Enflasyon Farki 0 Lo 000
£ B IlE A 0,00 0,00 | e e e -117.933,48| 686.799,14|  775.719,46
Giderler Zarari
H. Diger Duran Varliklar 0,00 0,00 0,00
Duran Varliklar Toplami 1.240.435,05| 1.024.541,25| 797.698,38 |0z Kaynaklar Toplami 640.899,25| 1.327.698,39| 2.103.417,85
Aktif Toplami 1.399.731,97| 2.330.127,52 | 2.992.760,29 | Pasif Toplami 1.399.731,97| 2.330.127,52| 2.992.760,29

= T

8.4.FINANSAL ORANLAR VE SONUCLARIN DEGERLENDIRILMESI

8.4.1. FIZIBILITE SONUCLARI

FiZiBiLITE SONUGLARI

Fizibilite Sonuclar 2.Yll
1| Yatirimin Karliligi 36,20%
2 | Sermayenin Karliligi 72,61%
3 | Net Katma Deger (USD) 2.173.341
4 | Kisi Basina Yatirim Tutari (USD]) 50.589
5 | Yatirim Geri Donus Siiresi (Yil) 1,96
15 Yillik Net Buglinku Deger (USD] | 30.637.825

WL

1) Yatirimin Karlibigi: Yatinmin karhihigi; vergi sonrast karin, yapilan toplam yatirim tutarina oranidir. Diyarbakir
ilinde yapilmasi planlanan “Sulama Teknolojileri Uretim Tesisi” icin yatinmin karhihg %36 olarak bulunmustur.
Proje yatirimin karlihg1 bakimindan yatirimin mevcut enflasyon degerleri géz éniine alindiginda yeterince karh
oldugu gérilmektedir.

(50



Sermayenin karliligi; yatirim icin ortaya konulan sermayenin (6zkaynaklarin)
karlihigimin bir géstergesidir ve vergi sonrasi karnn 6zkaynaklara béliinmesiyle elde edilir. Ideal
durumda 2 olmasi istenen sermayenin karliligi oran1 Diyarbakir ilinde yapilmasi planlanan “Sulama
Teknolojileri Uretim Tesisi” icin %72 olarak bulunan oranmin yatinmin daha disiik 6zkaynakla ger
ceklestirilmesi durumunda artacagi disinilebilir. Bu varsayim, bir dereceye kadar ve 6zellikle cok uygun sartlarda
kredi temin edilmesi durumunda dogrudur. Genelde 6z kaynak orani azaldik¢a, alinan kredilerden dolay1 vergi

sonrast karda da diisme olacagindan, sermayenin karlilig1, alinan kredifaizine gére degisecektir.

Net katma deger, yilda kar olarak yatirimciya kalan miktarla birlikte, iscilere yapilan 6demeler,
faiz giderleri ve genel giderler bashigi altinda yapilan 6demelerin tamamidir ve isletmenin olusturdugu art1 degeri
gostermektedir. Net katma degerin yiiksek olusu, isletmenin ekonomiye katkisinin biyiiklugiiniin de bir 6l¢istdr.
Diyarbakir ilinde yapilmasi planlanan “Sulama Teknolojileri Uretim Tesisi” yatinmi ile iilke ekonomisine bir yilda

saglanacak katma deger2.173.341USD olarak hesaplanmistir.

Kisi basina yatirim tutar1, yatinmda istihdam edilen personel basina yapilan
yatirnmin bir gostergesi olup, toplam yatirim tutarinin toplamistihdama boliinmesiyle hesaplanir. Diyarbakirilinde
yapilmas1 planlanan “Sulama Teknolojileri Uretim Tesisi” sayesinde yaratilacak istihdam kisi basina 50.589

USD’lik bir harcamay1 gerektirecektir.

Yatirimin geri donis siresi, yatinm kendini amorti etme siiresinin bir
gostergesidir. Toplam yatirim tutarinin, vergi sonrasi kar ile amortisman tutarinin toplamina béliinmesiyle elde
edilir. Ideal olarak beklenen yatirimin 1 yildan 6nce geri déniis vermesidir. “Sulama Teknolojileri Uretim Tesisi” icin
yatirimin geri donis siresi 1 y1l, 9 ay olarak bulunmustur. Bu sonuca gore proje konusu yatirim, kendisini 3. yilin
icerisinde amorti etmis olacaktir. Yatirim tutarinin yiiksek sayilabilecek bir diizeyde olmasi, ilk yili¢in éngoriilen
kapasite kullanim oraninin son derece temkinli sekilde belirlenmis olmasi gibi nedenlerin etkisiyle geri 6deme

siiresi2.yilin biraz tizerine ¢cikmis olsa da sonug olarak ideale oldukca yakin olarak bulunmustur.



Proje analizinde en cok kullanilan yontemlerden biri olan Net Bugiinkii Deger (NBD)
yéntemi bir projenin ekonomik 6mrii boyunca saglayacagi net nakit girislerinin ve yatirim giderlerinin belli bir
indirgeme orani (sermayenin alternatif maliyeti) ile bugtine indirgenmesi sonucu bulunan degerdir. Bir projenin bu
yonteme gore kabul edilebilmesiicin net bugiinkii degerin sifira esit veya biiyiik olmasi gerekmektedir. Diyarbakir
ilinde yapilmasi planlanan “Sulama Teknolojileri Uretim Tesisi"nin hesaplanan net bugiinkii degeri ise %10 iskonto
orant ve 15 yillik nakit akimlari tizerinden pozitif ve 30.637.825 USD olarak hesaplanmistir. Bu haliyle net bugiinki

degeranlaminda sorunsuz biryatirim olarak gériilmektedir.

Diyarbakir ilinde yapilmasi planlanan “Sulama Teknolojileri Uretim Tesisi” bélgede
tarimsal sanayinin alt yapisinin giiclendirilmesini, daha verimli ve etkin Gretim yapilmasini, yeni riinler
sunulmasini saglayarak oncelikle sanayi sektoriinde, dolayli olarak da tarimda kaliteyi artirarak tarimsal tiretimde
rekabet giiclinii gelistirecek, yaratacagi ek istihdam ile de issizlik sorununun ¢éziimiine katkida bulunacak bir

yatirim olarak goriilmektedir.

Diyarbakir ilinde yapilmast planlanan “Sulama Teknolojileri Uretim Tesisi"nin tahmini bilanco ve gelir
tablosunun cesitli finansal oranlar yardimiyla analiz edilmesi sonucunda, yatirimin isletme doneminde
gerceklesmesi beklenen finansal oranlari asagida irdelenmistir. Fizibilitenin hazirlanmasinda kullanilan
varsayimlar dogrultusunda bulunan belli baslioranlar:

Likidite Analizi 2.Yit | 3.Yll Formiil Aciklamasi
. Dénen Varliklar/Kisa Vadeli Yabanci
1| CariOran R Kaynaklar (ideal oran asgari 2'dir).
Donen Varliklarin Aktif 056 | 073 Dénen Varliklar/Aktif Varliklar Toplami
Varliklara Orani ' ’ (ideal oran asgari %50'dir).

‘



8.4.2.2. Finansal Yap1 Analizi

FiNANSAL YAPI ANALizi

‘GERI DONUSUME
DAYALI SULAMA
TEKNOLOJILERT
FIZIBILITE

RAPORU

Finansal Yapi Analizi 2.YiL | 3.Yil Formiil Aciklamasi
(Kisa Vadeli Yabanci Kaynaklar+Uzun
Vadeli Yabanci Kaynaklar)/Aktif
I | Kaldirac Orani 043 1030 | variktar Toplami (ideal oran azami
%50'dir)
2 0z Kaynaklarin Aktif 057 | 070 0z Kaynaklar/Aktif Toplami (ideal oran
Varliklara Orani ' ' asgari %50'dir].
0z Kaynaklarin 0z Kaynaklar/(Kisa Vadeli Yabanci
3 | Yabanci Kaynaklara 1,32 2,37 | Kaynaklar+Uzun Vadeli Yabanci
Orani Kaynaklar) (ideal oran asgari 1'dir).
Kisa Vadeli Kisa Vadeli Yabanci _Kaynaklar/Pasif
4 | Kaynaklarin Pasifler 0,15 | 0,13 | Kaynaklar Toplami (Ideal oran azami
Toplamina Orani 0,33'tur)
Maddi Duran Maddi Duran Varliklar [Net)/0z
5 | Varliklarin Oz 0,72 | 0,55 ; s
Kaynaklar (Ideal oran 1'dir]
Kaynaklara Orani
\r\//laari?(llaDrl:r:anun Vadeli Maddi Duran Varliklar (Net)/Uzun
6 1,48 | 2,26 |Vadeli Yabanci Kaynaklar (Ideal oran
Yabanci Kaynaklara e
asgari 1'dir).
Orani
Duran Varliklarin Duran Varliklar/(Kisa Vadeli Yabanci
7 | Yabanci Kaynaklara 0,95 | 1,31 [ Kaynaklar+Uzun Vadeli Yabanci
Orani Kaynaklar]
8 ORI Var.ll'kla_rl_n g 0,77 | 0,38 | Duran Varliklar/ Oz Kaynaklar
Kaynakla Iliskisi
Duran Varliklarin Duran Varliklar/(Uzun Vadeli Yabanci
9 | Devamli Sermaye 0,52 | 0,30 | Kaynaklar+0Oz Kaynaklar) (Ideal oran
Orani azami 1'dir).
Kisa Vadeli Yabanci Kisa Vadeli Yabanci Kaynaklar/(Kisa
10 Kaynaklarin Toplam 036 | 042 Vadeli Yabanci Kaynaklar+Uzun Vadeli
Yabanci Kaynaklara ' ' Yabanci Kaynaklar) (Ideal oran azami
Orani 0,50'dir)
Maddi Duran . .
11 | Varlklarin Aktif 041 | 025 Maddi Duran Varliklar (Net)/Aktif
Toplami
Toplamina Orani




8.4.2.3. Faaliyet Analizi

FAALIYET ANALizi

Faaliyet Analizi 2.Yll 3.Yll Formiil Agiklamasi

| el SRR | g g | e || (e Seimeller Domen Ve e
Devir Hizi

9 Net Calisma 111 0.77 Net Satislar/(Donen Varliklar-Kisa
Sermayesi Devir Hizi ' ' Vadeli Yabanci Kaynaklar Toplami)

3 Maddi Duran 1,80 2,47 Net Satislar/Duran Varliklar

Varliklar Devir Hizi
4 | Oz Kaynak Devir Hizi | 1,39 0,94 | Net Satislar/Oz Kaynaklar

5 | Aktif Devir Hizi 0,79 0,66 | Net Satislar/Aktif Varliklar Toplami

Ekonomik , o, | Vergiden Onceki Kar+Finansman
6 Rantabilite 10.45% | 8,20% Giderleri)/Pasif Kaynaklar Toplami
7 | Maliyetlerin 36,.96% | 36.96% | Satislarin Maliyeti/Net Satislar

Satislara Orani

Faaliyet Giderlerinin

0 0 : : :
Satislara Orani 19,96% | 19,14% | Faaliyet Giderleri/Net Satislar

g || Felz Cresrieril 5% || 2579 | Binensmen BlederiNe Ssiskr
Satislara Orani

8.4.2.4. Karliik Analizi

KARLILIK ANALIZi

Karlilik Analizi 2.Yil 3.Yil Formiil Aciklamasi

1 | Karlilik Orani 37,31% | 39,33% | Net Kar/Net Satislar

p | Vergi Oncesi Karin | o4 539, | 34 8895 | Vergi Bncesi Kar/Oz Kaynaklar
Sermayeye Orani

g | NetKannToplam | 59 190, | 95 999 | Net Kar/Aktif Varliklar Toplami

Varliklara Orani

Faaliyet Karinin
4 | Gercek Kullanilan 34,03% | 28,93%
Varliklara Orani

-

Faaliyet Kari/[Aktif Varliklar Toplami-
Mali Duran Varlik)




9. VARSAYIMLAR
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DAYALI SULAMA
TEKNOLOJiLERL
FIZIBILITE
RAPORU

VARSAYIMLAR

Kalem

Elektrik

Su

Isinma

Tasit Aim Giderleri

Mali Misavirlik Hizmeti

Hukuk Musavirligi Hizmeti

Bina Yapimi

Kapali Alan Orani

Doviz Kuru

Birim

kWh

Metrekip

KWH
Adet

Ay

Ay

Metrekare

%

USD/TRY

Deger

20.000

450

500

2.100

Tutar (USD)

0,11

2,61

0,04
16.540,64

222,12

1.257,09

189,04

35,00

2,116

Kaynak

Dicle EDAS 01.10.2013 tarihinden itibaren
uygulanan “Sanayi Isyerleri Icin Tek Zamanli
Tarife”

Diyarbakir Su ve Kanalizasyon idaresi Temmuz
2014 “lsyeri Tarifesi”

Diyarbakir Dogalgaz Dagitim A.S-Agustos 2014
neziroglu.com.tr

Serbest Muhasebecilik, Serbest Muhasebeci
Mali Musavirlik, Yeminli Mali Misavirlik Asgari
Ucret Tarifesi, 2014 Yili

Diyarbakir Barosu Baskanligi Asgari Ucret
Cizelgesi, 2013 Yili Tarifesi

Cevre ve Sehircilik (Bayindirlik] Bakanligi Birim
Fiyati, 2014

Diyarbakir Belediyesi imar ve Sehircilik Daire
Baskanligi

Projenin revize edilmesinde 28.08.2013-
28.08.2014 tarihleri arasi TCMB doviz satis
kuru ortalamasi olarak USD/TRY=2.116 TL
kullanilmistir.
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10.YENI TESVIK SISTEM

Yeni Tesvik Sistemi kapsaminda uygulanacak olan Faiz Destegi oranlar bdlgesel bazda

asagidakitablodaki gibidir.

FAIZ DESTEGI ORANLARI

Bslael Destek Orani Azami Destek
olgeler ;
TL - Cinsi Kredi | Déviz Cinsi Kredi | Tutar! (Bin-)

| _ _ _

Il - - -

11 3 Puan 1 Puan 500

\% 4 Puan 1 Puan 600

v 5 Puan 2 Puan 700
Diyarbakir (6. Bélge) VAEL 2 Puan 900

6. Bolgede yer alan Diyarbakir ilinde yapilacak asgari sabit yatirim tutar1 Gzerindeki
yatinmlarda kullanilacak olan yatirim kredilerinde TL bazinda 7 puan, ddéviz kredileri bazinda 2
puan faizindirimiuygulanacaktir. Azami Faiz Destegi de 900.000,00 TL'ye ¢ikarilmistir.

10.1.YATIRIM YERI TAHSISi

Bakanlik¢a tesvik belgesi diizenlenmis biyiik dlcekli yatirimlar ile bélgesel desteklerden
yararlanacak yatirimlar icin Maliye Bakanliginca belirlenen esas ve usuller cercevesinde yatirim
yeritahsis edilebilecektir.

KARSILASTIRMALI BOLGESEL TESViK UYGULAMASI

DESTEK UNSURLARI oo m | | v |
(6. Bdlge)

KDV istisnasi % % % v % v
Gumriik Vergisi Muafiyeti v v v v v v
Vergi indirimi Yatirima | 0SB Dist| 15 20 25 30 40 50
Katki Orani (%) 0SBici | 20 | 25 | 30 | 40 | 50 55
Sigorta Primi isveren | 0SB Disi | 2yil | 3yil | Syil | 6yil | 7yl
His. Destegi (Destek .
Siiresi) 0SB Ici Syl | Syl | eyl | 7yil [ 10yl
Yatirim Yeri Tahsisi v v v v v
Faiz Destegi YOK | YOK v v v
Gelir Vergisi Stopaji Destegi YOK | YOK | YOK | YOK | YOK
Sigorta Primi Is¢i Hissesi Destegi vok | vok | yoxk | vok | vok

(Destek Siiresi)




10.2. VERGi INDIiRIMi

GERI DONUSUME
DAYALI SULAMA
TEKNOLOJiLERL
FIZIBILITE

RAPORU
Asgari sabit yatirim tutar tizerindeki yatirimlara uygulanacak yatirima katki oranlari ve vergi
indirim oranlariasagidaki gibi uygulanacaktir.
VERGI INDIRIMi
Asgari sabit yatirim tutari Uzerindeki yatirimlara uygulanacak yatirima katki oranlari ve vergi indirim oranlari
asagidaki gibi uygulanacaktir.

N . Biiyiik Olgekli Yatirimlarin isletme/Yatirim Déneminde
Bélael e G U IR Tesviki Uygulanacak Yatirima Katki Orani
olgeler : - -
Yatirima Katki | Vergi Indirim | Yatirima Katki | Vergi Indirim | Yatirima Katki Vergi Indirim
Orani (%) Orani (%) Orani (%) Orani (%) Orani (%) Orani (%)
1. Bolge 15 50 25 50 0 100

Diyarbakir
(6. Bélge)

Yeni tesvik sistemi ile ayrica yatirim déneminde yatirima katki uygulamasi baslatilmis olup yatirimcilar
yatirima katki tutarinin %80’nine kadar olan kismini diger faaliyetlerinden elde ettikleri ticari kazanclarina
uygulama imkani getirilmistir. Diger %20’sininde 6. Bélgede yer alan illerimize yapmis oldugu yatirim sonrasi
isletme doneminde elde edecegi kazancina uygulanacak olan kurumlar vergisinden diiseceklerdir. Ayrica Yatirimin
0SB’de yapilmas1 durumunda bdolgesel tesvik uygulamasinda yer alan yatirima katki orant %55 olarak
uygulanacaktr.

10.3. GUMRUK VERGISI MUAFIYETI VEKDV ISTISNASI

Diyarbakir, Yeni Tesvik Sistemi’ne gore 6. Bolgede yer almakta olup, Desteklenen sektorlerin genisligi, is
glicli maliyetlerinin azaltilmasive finansmanimkanlarinin genisletilmesiile yatirimlarda en avantajliilarasindadir.

Asgari Sabit Yatirim Tutar1 (500.000,00 TL) tizerindeki tiim sektérler Diyarbakir ilinin de icinde yer aldig
6. Bolgede, bolgesel destek kapsaminda degerlendirilmektedir. Bu kapsamda degerlendirilen yatirimlara
uygulanan destek unsurlarive destek oranlarisunlardir:



10.3.1.GUMRUK VERGI MUAFIYETI

Asgari sabit yatinm tutarimin Gistiindeki tiim Tesvik Belgesi kapsaminda yatinm mallari, Ithalat Rejimi Karan
geregince ddenmesi gereken Giimriik Vergisi’nden muaf tutulacaktir.

10.3.2.KDV iSTISNASI

Asgari sabit yatirim tutarinin tstiindeki Tesvik Belgesine haiz yatirimcilara tesvik belgesi kapsaminda yapilacak
makine ve techizatithalat ve yerliteslimleri katma deger vergisinden istisna edilecektir.

10.4.SIGORTA PRiMI iSVEREN HiSSESI DESTEGI

Yeni Tesvik sistemi ile uygulanacak olan Sigorta Primi Isveren Destegi uygulama dénemi ve uygulama oranlan
asagidaki gibi belirlenmistir.

SiGORTA PRiMi iSVEREN HiSSESi DESTEGi

Yeni Tesvik sistemi ile uygulanacak olan Sigorta Primi Isveren Destegi uygulama dénemi ve
uygulama oranlari asagidaki gibi belirlenmistir.

Destek Tavani (Sabit Yatirima Orani - %)
Bolaeler 31.12.2015°e | 01.01.2016 - ) L . .

9 erEr itibariyle Bodlgesel Tesvik Biiyiik 0lcekl|. .
Uygulamalari Yatirimlarin Tesviki

| 2yl = 10 3

1l 3yil - 15 5

] Syl 3yil 20 8

v 6yl Syl 25 10

7 yil 35 11

Diyarbakir (6. Bdlge) 10 yil 7 yil 50 15

-

Buna ek olarak 6. Bolgede yer alan Diyarbakir da yapilacak sabit yatirim tutari tizerindeki yatinmlarla
saglanan yeni istihdamlar icin asgari iicret iizerinden hesaplanacak GELIR VERGISI STOPAJI ve SIGORTA PRIMI
ISCI HISSESI 10 YIL SUREYLE terkin edilecektir. Sadece 6. Bélgede yapilacak yatirimlar icin Sigorta Primi [sci ve
Isveren Hissesi Destekleri ile Gelir Vergisi Stopaji desteginin birlikte uygulanmasi sonucunda elde edilecek maddi
karsiligin, briit asgari ticretin yaklasik %38’ine karsilik geldigini gériiyoruz. Bu cercevede Diyarbakir’in icerisinde
yeraldig16.Bolge, isglicli maliyetiacisindan ilkemizin en avantajliili haline gelmistir.



®

11.FIZIBILITEDE KULLANILAN

FORMULLER

YATIRIMIN KARLILIGI
Yatirimin karhiligi; vergisonrasi karin, yapilan toplam yatirim tutarina oramidir.

GERI DON{USUME
DAYALI SULAMA
TEKNOLOJiLERL
FIZIBILITE
RAPORU

Yatinnmin Karlilik Oram = (Ortalama Kar / Sabit Yatirim Tutar1) x 100

SERMAYENIN KARLILIGI

Sermayenin karliligi; yatinm icin ortaya konulan sermayenin (Oz kaynaklarin) karlihginin bir
gostergesidir ve vergisonrasi karin 6z kaynaklara béliinmesiyle elde edilir. Ideal durumda 2 olmasi
istenir.

Vergi Sonrasi Net Kar
Ortalama Oz Kaynaklar

Sermayenin Karliligr =

NET KATMA DEGER

Net katma deger, yilda kar olarak yatirimciya kalan miktarla birlikte, iscilere yapilan 6demeler,
faiz giderleri ve genel giderler basligi altinda yapilan édemelerin tamamidir ve isletmenin olusturdugu
art1 degeri gostermektedir. Net katma degerin ylksek olusu, isletmenin ekonomiye katkisinin
biyukluginin de bir dlctstudar.

KiSIBASINA YATIRIM TUTARI (USD)

Kisi basina yatirnm tutari, yatinmda istihdam edilen personel basina yapilan yatirimin bir
gostergesiolup, toplamyatirnm tutarinin toplamistihdama béliinmesiyle hesaplanir.

Toplam Yatirim Tutan

Kisi Basina Yatirim Tutan = |
Istihdam Edilecek Kisi Sayisi

YATIRIM GERi DONUS SUREST (YIL)

Bir projenin geri 6deme siiresi, baslangicta yatirilan paranin geri alindig1 stiredir. Baslangicta
yatirilan paranin, ileriki yillarda elde edilecek nakit akislar1 ile ka¢ yilda geri alinacagini dlcer. Bu
yontemde geri 6deme siiresi en kisa olan proje tercih edilir. Beklenen zaman ise genelde yatirimin
ekonomik dmriidir.

Yillik Net Nakit Girisleri
Yatirim Tutan

Geri Odeme Siiresi =




Proje analizinde en ¢ok kullanilan yontemlerden biri olan Net Bugiinkii Deger (NBD) y6ntemi bir projenin
ekonomik &mrii boyunca saglayacagl net nakit girislerinin ve yatirim giderlerinin belli bir indirgeme orani
(Sermayenin alternatif maliyeti) ile bugiine indirgenmesi sonucu bulunan degerdir. Bir projenin bu yonteme goére
kabul edilebilmesiicin net bugilinkii degerin sifira esit veya biiylik olmasi gerekmektedir. Yatirimin ilk bir yiliginde
gerceklestirilecegive hurda degeriolmayacagivarsayimiile asagida verilen formiile gére hesaplanir.

n
A
- - Ct
NBD = Z (1+1i)
=0
Nakit Giriglerinin Bugiinkii Yatirim Harcamasi

Degerleri Toplam

Genel olarak iskonto oraninin kullaniminda sermaye maliyeti kullanilmaktadir. Sermaye maliyetini yatirimin
finansmaninda kullanilan kaynaklarin agirlikli ortalama maliyeti seklinde ifade etmek miimkiindir. Bunun disinda
iskontooraniolarak;

-Beklenenoran,

-Carifaizorani,

-Devlet bor¢lanmaorani,

-Benzeryapiya sahip yatinmlarin ortalama karliligr kullanilabilir.

Ayrica iskonto orani belirlenirken lkedeki enflasyon orani, cari faiz haddi ve beklenen riskler de hesaba
katilmalidr.

Iskonto edilmis nakit akimi yéntemi olarak da bilinen ic verim oram (Internal Rate of Return-IRR)  yatirimin
gerektirecegi nakit ¢cikislarinin bugiinkl degeri ile ekonomik 6mrii boyunca saglayacagi nakit girislerinin bugtink
degerini esit kilan iskonto orani olarak tanimlanmaktadir. Bir baska ifadeyle yatirimin net bugiinkii degerini sifira
esitleyeniskonto oranidir.

n A n G
IRR= z - - x =0
=0 (1+r) =0 (L+1),

Hurda degeribuformiilde gbz ardi edilmistir.
Ai=tddneminde nakit girisi,
Ci=yatirimin gerektirdigit donemindeki nakit ¢ikis.



Diyarbakir YDO genel olarak asagidaki faaliyetleri yiiriitmektedir:

lin is ve yatinm ortamim Ulusal ve Uluslar arasi diizeyde tanitmak ve ile yatinmci cekmek,
Yatinmcilara ticretsiz bilgi saglamak ve onlar1 yonlendirmek,

Ilin is ve yatinm ortamina iliskin analiz, rapor ve strateji calismalari yapmak/yaptirmak,
Ilin is ve yatinm ortamina iliskin envanter calismalar yiiriitmek,

Is ve yatirnm ortaminin gelistirilmesine yonelik olarak ilgili kurum ve kuruluslarla ortak calismalar yapmalk,

Yatirimlari izlemek,

Devlet yardimlarina iliskin olarak, ilgili mevzuatta belirtilen is ve islemleri yapmak,

e Yatinnmcilarin izin ve ruhsat islemleri ile diger idari is ve islemlerini, ilgili makam ve merciler nezdinde
sonuclandirmak {izere ajans yonetim kurulu adina tek elden takip ve koordine etmek,

e Bilgilendirme ve raporlama calismalar yapmak.



DiYARBAKIR YATIRIM DESTEK OFiSi

@ :Selahattini Eyyubi Mah. Urfa
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